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CANELA CUTTING TOOLS

Highlights

0§ New turning line

Canela is launching a completely new turning line that provides a complete
solution for all types of applications and materials with new insert geometries,
combined with upgraded carbide grades. The innovative turning solutions
that Canela is offering are designed to meet the high customer demands for
tool life and productivity.

Nova linia de tornejat

Canela presenta una gamma de tornejat completament nova amb noves geometries de plaqueta, combinades amb qualitats
de metall dur millorades, que proporciona una solucié completa per tot tipus d’aplicacions i materials. Les solucions de tornejat
innovadores que ofereix Canela estan dissenyades per satisfer totes les necessitats dels clients pel que fa a la durada de les
plaquetes i a la productivitat.

B wDm..

Wide range of toolholders and cartridges, which  Amplia gamma d’eines i cartutxos que permet multiples combinacions per totes
allow multiple combinations for all grooving needs.  les necessitats de ranurat. Es un sistema modular de lames facil d'utilitzar,
Easy to use modular blade system that offers que proporciona un ranurati un tornejat lateral molt precis i de gran estabilitat.
ultimate rigidity and accuracy for stability when El sistema en V garanteix que la lama estigui subjecta de manera segura,

grooving and side turning. proporcionant una gran rigidesa per un ranurat estable.
The V-system ensures that the blade is securely
fixed, giving high rigidity for stable grooving. Per més informaci6 veieu pagines B20 a B25

For more information see pages B20 to B25

wome womp

WDMR womr
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B Flow-master

The Flow-Master coolant system works by delivering the machine coolant with
maximum efficiency. The volume and speed of coolant coming out direct to the
insert cutting edge improves machining performance.

Flow-Master tooling is extremely effective removing heat from the cutting edge,
cooling the chips rapidly and helping to break them faster. Chips with poor heat
removal are malleable and flexible, not breaking properly and adding extra heat
to the cutting edge.

El sistema de refrigeracio Flow-Master funciona portant el liquid refrigerant amb la
maxima eficiéncia. El volum i la velocitat del liquid refrigerant que surt directament
cap a l'aresta de tall de la plaqueta augmenta les prestacions del mecanitzat.
El sistema d’eines Flow-Master és extremadament efectiu extraient la calor de
I'aresta de tall, refredant les ferritges i ajudant a que es trenquin més rapidament.
Les ferritges que no s’han refredat suficientment sén mal-leables i flexibles, no es
trenquen facilment i afegeixen més calor a I'aresta de tall.

Chip with Flow-Master toolholder
Ferritja amb I’eina Flow-Master

Chip with conventional toolholder
Ferritia amb I’eina convencional
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Highlights

B Ecomill 45°

The Ecomill series features a highly effective 45
degree face mill with very strong square inserts
with positive cutting angles. The result is effective
machining and lower costs thank to its 8-cornered
inserts. Diameter range of 50-500 mm.

For more information see pages F26 and F27

La série Ecomill ofereix una fresa de planejar a 45°
altament efectiva amb plaquetes quadrades molt
robustes amb angles de tall positius. El resultat és
un mecanitzat efectiu a un cost més baix gracies a
les seves plaquetes de 8 arestes.

Gamma de diametres des de 50 fins a 500 mm.

Per més informacio veieu pagines F26 i F27

B Ecomill 90°

Ecomill is a highly efficient double-sided 90-degree shoulder face mill with negative
inserts, but with positive cutting angles. This is a low cutting force cutter, where both
sides of the insert can be used to benefit the overall economy.

For more information see pages F66 to F71

Ecomill és una fresa de planejar a 90° altament eficient amb plaquetes de doble cara
negatives perd amb angles de tall positius. Aquesta fresa no necessita un excessiu
esforg de tall, i es poden utilitzar les dues cares de la plaqueta per reduir despeses.

Per més informacid veieu pagines F66 a F71

www.canelatools.com




CANELA CUTTING TOOLS

B Mill-Plus

The Mill-Plus insert features a high helix  La plaqueta Mill-Plus té una aresta de tall
sharp cutting edge, which in turn provides  helicoidal molt marcada que possibilita
fast metal removal. una rapida eliminaci6 de metall.

Mill-Plus milling cutters can be used forvery  Les freses Mill-Plus es poden utilitzar per
steep helical interpolations for penetration interpolacions helicoidals molt agudes,
into deep cavities. per mecanitzar cavitats profundes.

For more information see pages F84 to F87 Per més informacid veieu pagines F84 a F87

B Chamfer-Plus

Chamfers, V-cuts, undercuts, preparation for welding, and deburring operations
along the workpiece edges are frequent operations. Depending upon the
type of machine and set-up, these operations can be performed in a variety
of ways. Chamfer-Plus is suitable when a long edge cutter is needed.

For more information see page F45 T

Les principals aplicacions de la fresa .
Chamfer-Plus sén l'aixamfranat, els . ADKT
talls en V, les ranures de rosca, la
preparacié per la soldadura i el
desbarbat al llarg dels cantells de
la peca a mecanitzar. Depenent del
tipus de maquina i de la subjeccid,
aquestes operacions es poden realitzar
de diverses maneres. Chamfer-Plus
és adequada quan es necessita una
fresa de tall llarg.

Per més informacio veieu pagina F45

T
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Highlights

B PSC ISO 26623-1

Canela presents its range of PSC tools and holders.
These tools are widely used for the most productive
machining operations on lathes with either manual
or automatic tool changers, multitask machining
centers and vertical turn-mill machines. Both quick
change adaptation systems include integral shank
tools and a wide variety of stationary and rotating
machine turret and spindle adapters, extensions,
reducers and toolholders.

www.canelatools.com
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Canela presenta la seva gamma d’eines i cons PSC. Aquestes eines s'utilitzen ampliament per les
operacions de mecanitzat més productives en els torns amb canviador d’eines manual o automatic,
en centres de mecanitzat multifuncié i en centres de mecanitzat vertical. Ambdds sistemes de canvi
rapid inclouen eines integrals i una gran varietat d’adaptadors estatics i rotatius, allargadors, reductors
i cons per torretes i eixos.
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Highlights

I DIN 69871-A Caracteristiques:

Con portafreses antivibratori cilindric.
Characteristics: DIN 69871-A

Cylindrical antivibratory shell mill Per freses amb xaveta frontal DIN 138.

adaptors. DIN 69871-A Especial per motllistes

For cutters with driving slot DIN 138. L. . .

) ] Gracies a les propietats antivibratories
S.pecl'a' for mould and die makers que tenen els materials i els mecanismes
Vibration reduced up to 60% compared to  amb els que estan fabricats, la vibracié es

any other conventional shell mill adaptor, as  redueix un 60% respecte als portafreses
they are manufactured with materials and convencionals.

mechanisms having antivibration properties.  pg, mas informacic veieu pagines I35 a 137
For more information see pages 135 to 137

0 Jis B 6339-BT at160 "

www.canelatools.com
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B PSCISO 26623-1

MATERIAL.:

- Chromium-manganese carburized steel 1.7131
(16MnCr5).

EXECUTION:

- Carburized, hardened and tempered.

- Surface hardness HRC 5842 (670+40 HV30)

- Depth of carburized layer minimum 0,5 mm.

- Tensile strength in core minimum 800 N/mm2 after
carburizing.

ACCURACY:

- Taper according to DIN 254

- Taper angle:

tolerance AT 3 DIN 7178 part 1 and DIN 2080 part 1.

- Other tolerances according to DIN 7160 and 7168.
- Taper surface roughness RZ<0,001 mm.

For more information see pages E100 to E125

HSK DIN 69893-1

Characteristics:

Cylindrical antivibratory shell mill
adaptors. HSK DIN 69893-1

For cutters with driving slot DIN 138.
Special for mold and die makers.

For more information see pages 182 to 183

Caracteristiques:

Con portafreses antivibratori cilindric.
HSK DIN 69893-1

Per freses amb xaveta frontal DIN 138.
Especial per motllistes.

Per més informaci6 veieu pagines 182 a 183

MATERIAL:
- Acer de cementacio al crom-manganés 1.7131
(16MnCr5).
EXECUCIO:
- Carburat, trempat i recuit.
- Duresa superficial HRC 5842 (670440 HV30)
- Profunditat de la capa cementada minim 0,5 mm.
- Resisténcia a la traccié en el nucli minim 800 N/mm2
després de la carburacio.
PRECISIO:
- Con segons DIN 254
- Angle del con:
tolerancia AT 3 DIN 7178 part 1 i DIN 2080 part 1.
- Altres tolerancies segons DIN 7160 i 7168.
- Rugositat superficial del con RZ<0,001 mm.

Per més informacio veieu pagines E100 a E125



CANELA CUTTING TOOLS

ALBERG

“i‘ l“"i. ' ‘ll."=h . “vl-[v'
—— - -

B HIGH PERFORMANCE
ALTES PRESTACIONS

6230 6240 6440 6054 6064 6164 6022 6023

6043 6143 6243 6342 6343 6322 6323 6324 6325

www.canelatools.com
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B SOLID CARBIDE
METALL DUR INTEGRAL

6510 6610 6520 6530 6640 6020 6021 6030 6031 6040 6041 6320 6321

B DRILLS B OTHERS
QUES ALTRES

7320 7520 7323 7523 84 86 87 88
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Highlights

B Ceramic milling cutters

Ceramic inserts run faster than carbide inserts, so productivity
is highly increased in high-temperature machining.

Freses per plaquetes ceramiques

Les plaquetes ceramiques treballen més rapidament que les plaquetes de metall dur.
D'aquesta manera s’incrementa la productivitat en el mecanitzat a altes temperatures.

www.canelatools.com
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B Ceramic tool systems

Canela ceramic clamping systems enable productive
turning of cast iron, steel, hardened steels and other
difficult to machine materials.

Three proven clamping systems support customers in
all machining tasks.

Sistemes de fixacié per
plaquetes ceramiques

Els sistemes de fixacio Canela per plaquetes de
ceramica permeten un tornejat productiu de fosa, acer,
acers trempats i altres materials dificils de mecanitzar.
Tres sistemes de fixacio d'eficacia comprovada ajuden
els nostres clients en totes les seves tasques de
mecanitzat.
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B AEROSPACE

Canela develops innovative tooling solutions for aerospace. The range includes tools for lighter materials that reduce
airframe weight, materials such as high temperature alloys, composite materials, and aluminum alloys. Canela produces
tooling products for a variety of applications uniquely suited for high efficiency machining of super alloys as well as other
difficult-to-machine aerospace materials.

INDUSTRIA AEROESPACIAL

Canela desenvolupa solucions innovadores d’eines per a la industria aeroespacial. La gamma comprén eines
per materials lleugers que redueixen el pes del fuselatge, com aliatges d'alta temperatura, materials compostos
i aliatges d’alumini. Canela fabrica eines per diverses aplicacions especialment dissenyades per un mecanitzat
altament eficient de superaliatges i altres materials dificils de mecanitzar utilitzats en la industria aeroespacial.

www.canelatools.com
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B AUTOMOTIVE

Canela supplies special tools for all machining needs, taking into
consideration the characteristics of machine tool, workpiece and
cycle time. Our cutting tools specialists support initial tooling set-up,
test periods and analyze machining processes in existing machine
lines.

INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

Canela subministra eines especials per totes les necessitats
del mecanitzat, tenint en consideracié les caracteristiques de la
maquina, de la pe¢a a mecanitzar i del cicle de treball. Els nostres
especialistes en eines de tall proporcionen assisténcia en la
primera instal-lacié de les eines i en els periodes de prova, i també
analitzen els processos de fabricacio a les linies de produccié
existents.
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Highlights

B Drills

Brand new square insert design for maximum drilling efficiency.
Excellent cutting performance and chip control due to the optimized
geometry and chip breaker of the inserts, central and peripheral.

Broques

Nou disseny amb plaquetes quadrades per una millor eficiencia
en el foradat. Excel-lents prestacions de tall i control de la ferritjia
gracies a la geometria optimitzada de les plaquetes i al seu
trencaferritges, central i periferic.

www.canelatools.com
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B PSC

Canela has enhanced its drill program with the addition of the PSC
clamping system for indexable inserts. The 45.. drills range in diameter
from 15 to 43 mm with a depth of cut of 3xD.

For more information see pages E92 to E94

Canela ha ampliat el seu programa de foradat per plaquetes
intercanviables amb la incorporacié del sistema PSC. La gamma dels
diametres de les broques 45... va de 15 a 43 mm, amb una profunditat
de tall de 3xD.

Per més informaci6 veieu pagines E92 a E94

0 Trepanning drills

Trepanning is used for larger hole diameters and where machine power
is limited, because it is not as power consuming as solid drilling. The
trepanning tool does not machine the whole diameter, only a ring at the
periphery. Instead of removing all the material in the form of chips, a
core is left in the center of the hole — consequently, this method is for
through-hole applications.

For more information see page H08

Trepanadors

Els trepanadors s'utilitzen per fer forats de gran diametre i quan la
poténcia de la maquina és limitada, perqué no consumeixen tanta
energia com una broca. El trepanador no mecanitza el diametre sencer,
sind només un anell a la periféria. En lloc d'eliminar la totalitat del material
en forma de ferritja, queda un nucli en el centre del forat, per la qual
cosa aquest metode és adequat per fer forats passants.

Per més informacid veieu pagina H08
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1152 Technical information 1152 Informacié técnica
1154 Adjustable boring bars 1154 Barres de mandrinar ajustables
1155-163  Boring heads 1155-163  Capgals de mandrinar
1164-170  Arbors for boring heads 1164-170  Cons per a capgals de mandrinar
1171 Sets 1171 Sets
1172 Special tool request 1172 Formulari eines especials
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TOOLING SYSTEMS
CONS | ADAPTADORS
Cylindrical shanks Manecs cilindrics
1174 Code key 1174 Sistema de codificacio
1175 Technical information 1175 Informacid técnica
1176-184  Cylindrical shanks 1176-184  Manecs cilindrics
Morse shanks Manecs con Morse
1186 Code key 1186  Sistema de codificacio
1187  Technical information 1187  Informacié técnica
1189-194  Morse shanks 1189-194  Manecs con Morse
Accessories Accessoris
1198 Revolving lathe centres 1198 Punts rotatius
1199-201  Drill chucks 1199-201  Portabroques
1202-203  Quick change adapters 1202-203  Capgalets de canvi rapid
1206-218  Collets 1206-218  Pinces
1219 Wrenches 1219 Claus
1220-222  Nuts for collets chucks 1220-222  Femelles per portapinces
1223-227  Pull studs 1223-227  Tirants
1228 Assembly fixtures 1228 Muntacons

SPARE PARTS FOR TURNING AND MILLING
RECANVIS PER TORNEJAT | FRESAT

J02-05
J06
J06-09
J10-15
J15
J16-17
J17-18
J19

J20-22
J22
J23
J24

J25-27
J28

Turning spare parts

Screws J02-05
Lock pins J06
Clamps J06-09
Shim seats J10-15
Seats J15
Levers J16-17
Others J17-18
Wrenches J19

Milling spare parts

Screws J20-22
Washers J22
Shim seats J23
Wedges and seats J24
Seats and cartridges J25-27
Wrenches J28

TECHNICAL INFORMATION
INFORMACIO TECNICA

Recanvis per tornejat

Cargols
Pivots

Brides
Plaques base
Cartutxos
Palanques
Altres

Claus

Recanvis per fresat

Cargols
Volanderes
Plaques base
Falques i cartutxos
Bases i cartutxos
Claus

K02-07
K08-15
K16
K17

Technical information

Reference list of materials K02-07

Alphanumeric index K08-15
General information K16
Safety regulations K18

Informacioé técnica

Llista de referéncia dels materials
Index alfanuméric

Informacio general

Normes de seguretat

www.canelatools.com
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l-rc
FC chipbreaker is engineered for light Els trencaferritges FC estan dissenyats per
finishing operations at high speeds in a operacions d'acabat lleuger a alta velocitat,
the 0,08 mm to 0,3 mm feed range at per un avang de 0,08 mm a 0,3 mm i per una
depths of cut between 0,2to 2,5 mm.  profunditat de tall entre 0,2 2,5 mm.
Main application area: Area d’aplicacié principal:
Cutting depth (Ap): 0,2 - 2,5 mm Profunditat de tall (Ap): 0,2 - 2,5 mm
Feed (f): 0,08 - 0,3 mm Avang (f): 0,08 - 0,3 mm

N -rmc
Alternative chipbreaker for light cutting  Trencaferritges alternatiu per al mecanitzat
of carbon steel and alloyed steel. lleuger d'acer al carboni i d’acer aliat.
Double-sided chipbreaker. Trencaferritges de doble cara.
Higher chip control and small cutting Control més alt de la ferritja i profunditats de tall
depths. The wavy edge is ideal for petites. L'aresta de tall ondulada és ideal per al
copying and back tuming. Recommended  copiat i per al tornejat posterior. Recomanat per
for workpieces with a hardness between  peces amb una duresa entre 200 i 300 HB.
200 and 300 HB. Area d’aplicacié principal:
Main application area: Profunditat de tall (Ap): 0,5-2,5 mm
Cutting depth (Ap): 0,5- 2,5 mm Avang (f): 0,05 - 0,25 mm
Feed (f): 0,05 - 0,25 mm

N -mc

MC chipbreaker provides a positiverake  El trencaferritges MC proporciona un angle de
angle with land for high edge strength  despreniment positiu amb un xamfra per una
in medium duty applications on a wide major resisténcia de I'aresta en aplicacions de
range of materials. Recommended for mecanitzat mig en una gran varietat de materials.
general purpose use on all types of Recomanat per aplicacions en general en tot

steel and stainless steels. tipus d’acers i acers inoxidables.
Main application area: Area d'aplicacié principal:

Cutting depth (Ap): 1,0 - 3,5 mm Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 3,5 mm
Feed (f): 0,15- 0,35 mm Avang (f): 0,15 - 0,35 mm

www.canelatools.com
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Available in / Disponible en

TN15, TN20, TN30 and/i en TN35

N -mrc
MFC chipbreaker provides excellent chip  El trencaferritges MFC proporciona un excel-lent
control with low cutting forces and free control de la ferritia amb un baix esforg de tall i
cutting action over a broad range of light una acci6 de tall molt lliure en una gran varietat
duty applications. d'aplicacions de mecanitzat lleuger.
Recommended for light duty use on carbon  Recomanat per operacions de mecanitzat lleuger
alloys. en aliatges al carboni.
Main application area: Area d’aplicacié principal:
Cutting depth (Ap): 0,5 -4,0 mm Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 4,0 mm
Feed (f): 0,15-0,5 mm Avang (f): 0,15- 0,5 mm

N -mue
Alternative chipbreaker for medium cutting  Trencaferritges alternatiu per al mecanitzat mig
of carbon steel and alloyed steel. d'acer al carboni i acer aliat.
First recommendation for rough cutting of Primera recomanacié per al desbast d'acer
mild steel. dolg.
Double-sided chipbreaker. Trencaferritges de doble cara.
The flat land offers high resistant cutting El xamfra pla ofereix arestes de tall altament
edges. resistents.
Main application area: Area d’aplicacié principal:
Cutting depth (Ap): 1,0 - 5,0 mm Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 5,0 mm
Feed (f): 0,2- 0,8 mm Avang (f): 0,2 - 0,8 mm

N -rc

The RC chipbreaker is suitable forhighfeed  El trencaferritges RC és adequat per a avangos
rates and depths of cut that normally require  elevats i per a profunditats de tall que normalment
single-sided inserts. The chipbreakerhasa necessiten plaquetes d’'una cara. Té un ample
wide negative T-land, which giveshighedge  xamfra T, que confereix a les arestes una gran

strength. resistencia.
Main application area: Area d'aplicacid principal:
Cutting depth (Ap): 1,5-5mm Profunditat de tall (Ap): 1,5 -5 mm

Feed (f): 0,3-0,5mm Avang (f): 0,3-0,5mm
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FC chipbreakers are engineered for light finishing operations at high speeds
in the 0,08 mm to 0,3 mm feed range at depths of cut between 0,2 to 2,5 mm.
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,2 - 2,5 mm

Feed (f): 0,08 - 0,3 mm

Els trencaferritges FC estan dissenyats per a operacions d’acabat lleuger a alta
velocitat, per un avang de 0,08 mm a 0,3 mm i per una profunditat de tall entre
0,2i2,5mm.
Area d’aplicaci6 principal: Profunditat de tall (Ap): 0,2 - 2,5 mm

Avang (f): 0,08 - 0,3 mm

11—
0.5 —

005 0.1 03 05 07
150 F mmir

E'%

. -FMC

Alternative chipbreaker for light cutting of carbon steel and alloyed steel.
Double-sided chipbreaker.
Higher chip control and small cutting depths.
The wavy edge is ideal for copying and back turning.
Recommended for workpieces with a hardness between 200 and 300 HB.
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5-2,5 mm

Feed (f): 0,05 - 0,25 mm

Trencaferritges alternatiu per al mecanitzat lleuger d’acer al carboni i d'acer aliat.
Trencaferritges de doble cara.
Control més alt de la ferritja i profunditats de tall petites.
L'aresta de tall ondulada és ideal per al copiat i per al tornejat en retroceés.
Recomanat per peces amb una duresa entre 200 i 300 HB.
Area d'aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 2,5 mm

Avang (f): 0,05 - 0,25 mm

005 0.1 03 05 07
F mm/r

0.34

l -CC

CC chipbreakers combined with the performance of Cermets provide for efficient
chip control in finishing and light machining operations.
Recommended for finishing steels and cast iron.
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,2 - 1,5 mm
Feed (f): 0,05- 0,4 mm

El trencaferritges CC, combinat amb les prestacions del Cermet, proporciona un
control eficient de la ferritja en operacions d’acabat i mecanitzat lleuger.
Recomanat per a operacions d’acabat en acers i fosa.
Area d'aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 0,2 - 1,5 mm

Avang (f): 0,05-0,4 mm

H -mc

MC chipbreakers provide a positive rake angle with land for high edge strength
in medium duty applications on a wide range of materials.
Recommended for general purpose use on all types of steel.
Main application area: Cutting depth (Ap): 1,0 - 3,5 mm
Feed (f): 0,15- 0,35 mm

El trencaferritges MC proporciona un angle de despreniment positiu amb un
xamfra per a una major resisténcia de 'aresta en aplicacions de mecanitzat mig
en una gran varietat de materials.
Recomanat per a aplicacions en general en tot tipus d’acers.
Area d'aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 3,5 mm

Avang (f): 0,15 - 0,35 mm

Ap mm

05
1]

005 0.1 0.3 05 0.7
F mm/r
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I -MFC MFC chipbreakers provide an excellent chip control with low cutting forces and a 9
very free cutting action over a broad range of light duty applications.
Recommended for light duty use on carbon alloys and stainless steels. e’
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5 - 4,0 mm ; 8 h
Feed (f): 0,15- 0,5 mm 1
El trencaferritges MFC proporciona un excel-lent control de la ferritia amb un .
baix esforg de tall i una accié de tall molt lliure en una gran varietat d'aplicacions 005 01 03 05 07

de mecanitzat lleuger.
Recomanat per operacions de mecanitzat lleuger en aliatges al carboni i acers

0.2
inoxidables. M
Area d'aplicacié principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 4,0 mm

Avang (f): 0,15-0,5mm

I -MHC Alternative chipbreaker for medium cutting of carbon steel and alloyed steel. 9
First recommendation for rough cutting of mild steel.
Double-sided chipbreaker. £
The flat land offers high resistant cutting edges. ;
Main application area: Cutting depth (Ap): 1,0 - 5,0 mm 1

Feed (f): 0,2-0,8 mm 05
Trencaferritges alternatiu per al mecanitzat mig d’acer al carboni i acer aliat. 005 01 03 05 07

Primera recomanacié per al desbast d'acer dolg. F mmir
Trencaferritges de doble cara.

0.35
[EI xamfra pla ofereix arestes de tall altament resistents. “
Area d'aplicacié principal: Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 5,0 mm

Avang (f): 0,2- 0,8 mm

N

. -RC RC is the strongest chipbreaker for double-sided inserts. 9
It is suitable for high feed rates and depths of cut that normally require single-
sided inserts. €
It has a wide negative T-land, which gives high edge strength. ;
Main application area: Cutting depth (Ap): 1,5-5,0 mm 1

Feed (f): 0,3 - 0,5 mm 05

El trencaferritges RC és el més resistent per plaquetes de doble cara. 005 01 03 05 07
Es adequat per a avancos elevats i per a profunditats de tall que normalment F mmir
necessiten plaquetes d’'una cara. 032

Té un ample xamfra T negatiu, que confereix a les arestes una gran resisténcia.

Area daplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 1,5 - 5,0 mm -

Avang (f): 0,3- 0,5 mm

. -KC First recommendation for medium cutting of cast iron. 9
Optimum balance between sharpness and high resistant cutting edges for

general use. s

3

€
Main application area: Cutting depth (Ap): 1,0 - 4,0 mm ;
Feed (f): 0,2- 0,5 mm 1

Primera recomanacié per al mecanitzat mig de fosa. o s s o
Optim equilibri entre agudesa i arestes de tall altament resistents per un Us F mmir
general. 990

Area d’aplicaci6 principal: Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 4,0 mm f\ﬁ\%
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0 .rc

First recommendation for medium cutting of stainless and mild steel and for light

cutting of difficult-to-cut materials. Double-sided chipbreaker.
The sharp cutting edge gives best performance. e’
Main application area: Cutting depth (Ap): 1,0 - 4,0 mm ; 8 -
Feed (f): 0,1-0,5mm 1
Primera recomanacié per al mecanitzat mig d'acer inoxidable i acer dolg i per al v
mecanitzat lleuger de materials dificils de treballar. Trencaferritges de doble cara. 005 041 . S:mlr 05 07
L'aresta de tall esmolada proporciona les millors prestacions. :
Area d'aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 1,0 - 4,0 mm g‘
Avang (f): 0,1-0,5 mm
. -NGP For medium duty machining of tough work materials, above all chrome-nickel 9
based alloys.
It minimises the tendency of these materials to adhere to the insert. e’
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,1 -4 mm Es
Feed (f): 0,1- 0,25 mm <,
Per a operacions de mecanitzat mig de materials dificils de mecanitzar, sobre v
tot aliatges amb base de niquel-crom. Minimitza la tendéncia que tenen aquests 005 01 03 05 07
materials d'adherir-se a la plaqueta. o Fmmir
Area d'aplicacié principal: Profunditat de tall (Ap): 0,1 - 4 mm %‘
Avang (f): 0,1-0,25 mm
I ..NMA o o _ " T
Double-sided insert for short chipping materials. (
Strong cutting edge. s N
Main application area: Cutting depth (Ap): 1-12 mm £, N
Feed (f): 0,2-1 mm 2 ) =
Plaquetes de doble cara per a materials de ferritja curta. 1
Aresta de tall reforcada. o 05 o ip
Area d'aplicacié principal: Profunditat de tall (Ap): 1 - 12 mm 0 F mmir
Avang (f): 0,2- 1 mm F_
. ..NMM 9
Chipbreaker for single-sided inserts. 6
It has a positive cutting edge that gives rise to low cutting forces. € ]
Main application area: Cutting depth (Ap): 2,5 - 6 mm ; ¢ E:
Feed (f): 0,4 - 0,6 mm 1
Trencaferritges per a plaquetes d’una sola cara. "
Té una aresta de tall positiva que dona lloc a una baixa forga de tall. 30° 0‘}525 R
Area d'aplicacié principal: Profunditat de tall (Ap): 2,5 - 6 mm (51@
Avang (f): 0,4 - 0,6 mm M
I ..NMX Light duty positive/negative inserts provide excellent chip control in light feed o
ranges using high positive shear angles. 6
Recommended for machining of steels and other materials. E
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5 - 3 mm 2 s
Feed (f): 0,1-0,4 mm 1
Plaquetes positives/negatives per al mecanitzat lleuger que proporcionen un 0'5 ]
excel-lent control de la ferritia en avancos lleugers utilitzant angles de tall molt 1 gmer 03 080
positius. Recomanades per a mecanitzar acers i altres materials. (>(,)§25‘
Area d'aplicaci6 principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 3 mm _
Avang (f): 0,1 - 0,4 mm

www.canelatools.com
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I -AL This geometry can be used for turning aluminium, light alloys, non ferrous 9 ]
materials, high-melting metals, plastics, glass fiber, reinforced plastics, laminated
board, carbon and fine ceramics. s
3

£
Main application area: Cutting depth (Ap): 1-10 mm g
Feed (f): 0,1-0,75 mm 1

Aquesta geometria pot utilitzar-se per al tornejat d'alumini, aliatges lleugers,
materials no ferrosos, materials amb un alt punt de fusi6, plastics, fibra de vidre, 005 01 03 05 07
plastics reforgats, taulers laminats, carboni i ceramica fina. g F mmir

Area d'aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 1 - 10 mm

Pl e o) \

I -AP Suitable for aluminium, light alloys, non ferrous materials, high-melting metals, 9 ——
plastics, glass fiber, reinforced plastics, laminated board, carbon and fine L
ceramics. g’ —
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5 -8 mm ; :

Feed (f): 0,1-0,7 mm 1
Indicada per al tornejat d’alumini, aliatges lleugers, materials no ferrosos, v | HEE
materials amb un alt punt de fusié, plastics, fibra de vidre, plastics reforgats, 300 005 01 03 05 07

F mm/r

taulers laminats, carboni i ceramica fina.

Area d'aplicaci6 principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 8 mm _
Avang (f): 0,1-0,7 mm

I .-MR This geometry provides chip control in the finishing and medium duty range.
Positive rake that reduces cutting forces and power consumption.
It can also be used on low-strength and stainless steels.
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5 -4 mm
Feed (f): 0,15- 0,4 mm

Aquesta geometria proporciona un bon control de la ferritjia en acabats i mecanitzats 05

rr,ugs. . o . , X 005 01 03 05 07
L'angle de tall positiu redueix I'esforg de tall i el consum d’energia. F mmir

També es pot utilitzar en acers de baixa resisténcia i en acers inoxidables. {:7°
Area d’aplicacio principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 4 mm _
Avang (f): 0,15- 0,4 mm

l MT Light to medium-duty machining operations. Low cutting forces and reduced
power requirements thanks to positive rake angle. Good chip control over a wide
range of materials. It is also used on short-chipping cast-iron materials.
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,5 -4 mm

Feed (f): 0,15- 0,4 mm
Per a operacions de mecanitzat lleugeres i mitges. Requereix un baix esforg de 05

tall i un consum d’energia reduit gracies a I'angle de tall positiu. Bon control de E o 0 0 o
la ferritja en una gran varietat de materials. F mmir

S'utilitza tambe en materials de fosa amb ferritja curta. )
Area d'aplicaci¢ principal: Profunditat de tall (Ap): 0,5 - 4 mm %‘

Avang (f): 0,15- 0,4 mm

I MW Double-sided insert for short chipping materials. ’
Strong cutting edge. 5
Main application area: Cutting depth (Ap): 0,2 - 4 mm s

Feed (f): 0,1-0,3 mm

Plaqueta de doble cara per a materials de ferritja curta. 05

Aresta de tall refor¢ada.

Area d'aplicaci6 principal: Profunditat de tall (Ap): 0,2 - 4 mm
Avang (f): 0,1-0,3 mm

0.05 0.1 03 05 07
0° F mm/r

i
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l CVD coated carbide

The CVD coatings are generated by a chemical reaction at high temperatures
(700-1050°C). All CVD coatings provide a high wear resistance due to its
excellent adhesion to cemented carbide.

CVD coatings are the first choice in a large turning range where wear
resistance is important.

B Features of CVD coated carbide

Material Grade Colour ;| Coating composition Definition

Wear resistant finishing to intermediate grade suitable
for many applications on steel, cast iron, stainless

) ) steel and high temperature alloys. It is generally used at
TN15 O TICNA DTN higher speeds where deformation may be a problem.
The multi-layer coating includes TiCN and aluminium
oxide.

General purpose wear resistant grade. It has an
enriched substrate that has exceptionally good
deformation as well as fracture resistance. The
TN20 Q TICN+AI,04+TiN multi-layer coating includes aluminium oxide to add
additional heat and wear resistance. It is used to
machine steel and stainless steel at lower speeds than
TN15.

General purpose wear resistant turning grade. The
multi-layer coating includes aluminium oxide to add
additional heat and wear resistance. It is used to
) ) machine steel at lower speeds thanTN15.

TN30 O VIR0 This turning grade is for demanding metal removal
operations, including cutting through scale at low speeds
through heavy interruption, and problem machining of
stainless steel at low speed and poor rigidity.

M New coated grade developed to machine stainless steel

] ' and heat-resistance alloys. This grade is only used in
e | TN35 O UIER Sl A0 Y combination with the MC chipbreaker. First choice for
stainless steel applications.

K CVD grade for gray, ductile nodular cast iron with
) excellent balance of wear and fracture resistance. The

TK15 . TLERFAHO), smooth coating prevents insert failure such as welding

and chipping, providing a consistent cutting perfomance.

Cast iron

B Grade characteristics

Substrate Coating Layer
Grade Ha:erRr:)ss T.R.S (GPa) Surface Composition Thickness
TN15 90.3 20 Tough Accumulated TiCN-Al,O4+Ti Compound Thick
TN20 90.3 2.0 Tough Accumulated TiCN-Al,04+Ti Compound Thick
TN30 90.0 2.2 Tough Accumulated TiCN-Al,O4+Ti Compound Thick
TN35 89.0 26 - Ti Compound Thin
TK15 91.0 2.2 - TiCN-Al,05 Compound Thick

A08 www.canelatools.com
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I Metall dur recobert per CVD

El recobriment per CVD es genera mitjangant una reaccié quimica a altes temperatures (700-1050°C). Totes les qualitats recobertes per
CVD presenten una alta resistencia al desgast a causa de la seva excel-lent adheréncia al metall dur.

Les qualitats amb recobriment CVD s6n la primera eleccié en una amplia gamma d’aplicacions en les quals és important la resisténcia al
desgast.

[ Caracteristiques del metall dur recobert per CVD

Caracteristiques Composicio recobriment:  Color Qualitat Material

Qualitat resistent al desgast per acabat i mecanitzat mig,
adequada per a multiples aplicacions en acer, fosa, acer
inoxidable i aliatges d'alta temperatura. S'utilitza
generalment a velocitats altes, on la deformaci6 pot ser
un problema. El recobriment multicapa conté TiCN i 6xid
d’alumini.

TICN+ALO4+TIN O TN15

Qualitat resistent al desgast per a aplicacions generals.
Té un substrat enriquit que proporciona una resisténcia
ala deformacié i a la fractura excepcionals. El recobriment
multicapa conté oxid d’alumini, que proporciona una TICN+AL,O4+TiN O TN20
major resistencia al calor i al desgast. S'utilitza per a
mecanitzar acer i acer inoxidable a velocitats més
baixes que la qualitat TN15.

Qualitat resistent al desgast per a aplicacions generals. El
recobriment multicapa conté oxid d’alumini, que proporciona
una major resistencia al calor i al desgast. S'utilitza per
a mecanitzar acer a velocitats més baixes que la qualitat
TN15. Aquesta qualitat de tornejat s'utilitza en operacions TICN+ALO4+TiN Q TN30
que requereixen una gran extraccio de material, fins i tot
en operacions a baixa velocitat amb tall molt interromput,
i per al mecanitzat problematic d’acer inoxidable a baixa
velocitat i amb escassa rigidesa.

Nova qualitat recoberta desenvolupada per al mecanitzat
d'acer inoxidable i aliatges resistents al calor. Aquesta M
qualitat s'utilitza només en combinacié amb el trenca- TICN+ALO4+TiN O TN35 Acer

ferritges MC. Es la primera eleccié per aplicacions en

acer inoxidable. inoxidable

Qualitat CVD per a fosa grisa, ductil i nodular amb un
equilibri excel-lent entre la resisténcia al desgast i a la
fractura. El recobriment llis impedeix els problemes de TICN+AI,0, ‘ TK15
la plaqueta, com el fil d'aportacié i I'escrostonament,
proporcionant unes prestacions de tall consistents.

K

] Caracteristiques de les qualitats

Substrat Composicio de les capes del recobriment
Qualitat D(:::)a TR.S (GPa) Superficie Composici6 Gruix
TN15 90.3 2.0 Resistent TiCN-Al,0; acumulat + Compost Ti Gruixuda
TN20 90.3 2.0 Resistent TiCN-Al,0; acumulat + Compost Ti Gruixuda
TN30 90.0 2.2 Resistent TiCN-Al,04 acumulat + Compost Ti Gruixuda
TN35 89.0 26 - Compost Ti Fina
TK15 91.0 22 - Compost TICN-AL,O, Gruixuda
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' PVD coated carbide

PVD coatings offer wear resistance due to their hardness. The coating
process involves the evaporation of metal, which reacts with nitrogen to form
a hard nitride coating. The full process is made at relatively low temperatures
(400-600°C).

PVD coatings are recommended when sharp cutting edges are needed.

. Features of PVD coated carbide

Material Grade Colour : Coating composition Definition

Carbide with TIAIN and lubricity layer PVD coating. It
has a lower friction coefficient and a lower cutting energy

. during finishing. The sharper cutting edge reduces the
TL20 ‘ A built-up edge damage and gives the workpiece an
excellent surface finish. Recommended for alloyed
steel.

Coated with TiN-TiC-TiN. The coating has a thickness of
TIN25 O TiN-TiC-TiN 3-5 microns for use on steel, alloyed steel and stainless
steel, with or without coolant.

M Coated TiAIN grade in the K20 range. It is used on cast

8 iron, aluminium and heat-resistant alloys. It works well on

Stainless 5 TS15 ‘ e cobalt based alloys and synthetic materials, and is suitable
for finishing on heat-resistant alloys.

S

Coated TiN+TiAIN+TiN grade for machining super alloys.

Heat TS20 O TiN+TIAIN+TIN It has a fine grain of 0.8 um and a hardness of HV30
resistant 1820 and it offers an excellent rupture and heat resistance.
alloys
N Micrograin grade with an extremely hard single TiB,
T ZR10 O TiB, Iszgic;or machining aluminium, copper alloys and

materials

B Grade characteristics

Substrate Coating Layer
Grade H?:_IdR'}f)ss TR.S (GPa) Composition Thickness
TL20 915 25 (ALTIN Thin
TIN25 90.5 20 TiN Thin
TS15 91.5 25 (AL TN Thin
TS20 90.5 25 (A Ti)N-Ti Compound Thin
ZR10 99.2 28 TiB, Thin

A10 www.canelatools.com
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I Metall dur recobert per PVD

Les qualitats amb recobriment PVD ofereixen resisténcia al desgast gracies a la seva duresa.

El procés de recobriment implica I'evaporacio d’'un metall que reacciona amb nitrogen per formar un recobriment dur de nitrur. La totalitat del
procés es realitza a temperatures relativament baixes (400-600°C).

Les qualitats amb recobriment PVD es recomanen quan es necessiten arestes de tall agudes.

[ Caracteristiques del metall dur recobert per PVD

Caracteristiques Composicié recobriment:  Color Qualitat Material

Metall dur recobert per PVD amb TiAIN i una capa
lubrificant. Té un baix coeficient de friccio, per la qual
cosa requereix menys esforc de tall per a les operacions
d'acabat. L'aresta de tall viva redueix el dany per fil TIAIN . TL20
d'aportacié i proporciona un excel-lent acabat de
superficie a la pega que es mecanitza. Recomanat per
acer aliat.

Qualitat recoberta amb TiN-TiC-TiN. El recobriment té
un gruix de 3-5 micres per mecanitzar acer, acer aliat i TiN-TiC-TiN O TIN25
acer inoxidable, amb o sense refrigerant.

Qualitat recoberta amb TiAIN en la gamma K20. S'utilitza M

en fosa, alumini i aliatges termorresistents. Funciona bé ) i

en aliatges amb base de cobalt i materials sintétics, i TIAIN . TS15 3 Acer |

és adequada per acabats en aliatges termorresistents. inoxidable

Qualitat recoberta amb TiN+TIAIN+TiN per mecanitzar S

superaliatges. Té un gra fi de 0.8 ym i una duresa T ) :

d’HV30 1820, i oferix una excel-lent resisténcia a la UL AT O TS20 A".a ttge.ts

ruptura i a la calor. resisients
ala calor

Qualitat microgra amb una Unica capa de TiB, N

extremadament dura, per al mecanitzat d'alumini, aliatges TiB, O ZR10 Materials

de coure i plastics.

no ferrosos

] Caracteristiques de les qualitats

Substrat Composicio de les capes del recobriment
Qualitat [z:f:)a T.R.S (GPa) Composicio Gruix
TL20 91.5 25 (ALTIN Fina
TIN25 90.5 20 TiN Fina
TS15 91.5 25 (ALTIN Fina
TS20 90.5 25 Compost (Al Ti)N-Ti Fina
ZR10 99.2 28 TiB, Fina
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INSERTS FEATURES

PLAQUETES CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

§ UNCOATED CARBIDE

l UNCOATED CARBIDE

+ Excellent thermal crack resistance makes it possible to machine in wet
cutting conditions.

+ Cemented carbide can be applied for various workpieces.

+ High toughness and low cutting force.

* Low affinity to workpiece.

. Features of UNCOATED CARBIDE

Material Grade Colour Composition Definition
General purpose uncoated grade in the P30 range.
This tough, economical grade is suitable to work carbon
PM25 . WC+TiC+TaC+Co steels, alloyed steels, tool steels and stainless steels.
PM25 provides toughness and resistance to deformation
in roughing and semi-finishing applications.
Roughing grade in the P35 range. This tough grade is
) for structural, cast and tool steels.
PM40 . BETTETEC Y It is recommended when toughness is more important
than wear resistance.
Finishing grade in the K10 range. This carbide grade is
K for use on cast iron, aluminium and heat-resistant alloys.
KM15 . WC+Co This grade works well on cobalt based alloys and
Cast iron synthetic materials and is suitable for finishing on
heat-resistant alloys.
] Application
1ISO Composition Features Workpiece
5 Heat resistance, excellent plastic Carbon steel, alloy steel, stainless
— WC+TIC+TaC+Co deformation resistance. steel.
. General tools stable heat resistance Carbon steel, alloy steel, stainless
M WC+TiC+TaC+Co with strength. steel, cast steel.
High strength and superior wear Carbon iron, non-ferrous metal,
n WC+Co resistance. plastic, etc.
HPro perties
Grade Hardness TRS Young’s modulus Thermal expansion Thermal conductivity
(HRA) (Kgfimm?2) (103Kgf/mm2) coefficient (10-6/°C) (callcm-sec-°C)
KM15 90.9 250 63 - 105
PM25 91.9 200 56 5.2 45
PM40 91.3 230 53 5.2 -

www.canelatools.com
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CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES PLAQUETES

I METALL DUR NO RECOBERT

+ La seva excel-lent resisténcia a les fissures térmiques possibilita el mecanitzat amb refrigerant.
+ El metall dur no recobert es pot utilitzar en una gran varietat de materials.

+ Excel-lent duresa i baix esforg de tall.

+ Baixa afinitat amb la pega a mecanitzar.

[ Caracteristiques del metall dur no recobert

Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material

Qualitat no recoberta per aplicacions generals en la
gamma P30. Aquesta qualitat resistent i economica
és adequada per a mecanitzar acers al carboni, acers
aliats, acers per eines i acers inoxidables. La qualitat
PM25 proporciona tenacitat i resisténcia a la deformacio
en aplicacions de desbast i semiacabat.

WCHTIC+TaC+Co © Pm2s

Qualitat per desbast en la gamma P35. Aquesta qualitat
tenag s'utilitza per a acers estructurals, acers fosos i TTIC+TACH

acers per eines. Es recomana quan la tenacitat és més GG R ‘ PM40
important que la resistencia al desgast.

Qualitat per acabats en la gamma K10. Aquesta qualitat
de metall dur s'utilitza per a mecanitzar fosa, alumini i
aliatges resistents al calor. Déna bons resultats en aliatges WC+Co . KM15
amb base de cobalt i materials sintetics i és adequada
per acabats en aliatges termorresistents.

l Aplicacio

ISO Composicio Caracteristiques Material a mecanitzar
; Resisténcia a la calor, excel-lent Acer al carboni, acer aliat
+ + + DTN Y e . a J
WC+TIC+TaC+Co resisténcia a la deformacio plastica. acer inoxidable.

Acer al carboni, acer aliat,

WC+TiC+TaC+Co Alta resisténcia a la calor i tenacitat. acer inoxidable, acer fos.
Alta tenacitat i gran resistencia al Ferro al carboni, materials
WC+Co desgast. no ferrosos, plastic, etc.
Pro pietats
Sorte Duresa TRS Modul de Young Coeficient d’expansio Conductivitat termica
(HRA) (Kgf/mm2) (103Kgf/mmz2) térmica (10-6/°C) (cal/lcm-sec-°C)
KM15 90.9 250 63 - 105
PM25 91.9 200 56 5.2 45
PM40 91.3 230 53 5.2 -
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PLAQUETES CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

B CERMET

l CERMET

+ Maximum heat and wear resistance.
+ Excellent resistance to oxidation.

* For very high cutting speeds.

+ |deal for finishing.

+ Universal application.

B Features of CERMET

Material Grade Colour Composition Definition

NC25 is a newly developed Cermet applicable for a
wide range of cutting conditions as a standard grade for
general machining of steel. It can successfully be

' used for a range of cutting speeds from 100 to 200 m/
NC25 O U min with better wear resistance than conventional TiC
Cermet. It gives an excellent performance from
semi-finish to finish operation of ductile cast iron at
cutting speeds of 200 m/min. or less.

Application recommendations

L7
S

& £

2

"".//'\'./i

O It is required to prerough following the 0 Use conventional approach for face 0 Several cuts are required for deep
profile precisely. turning. applications.
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INSERTS FEATURES
CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

I CERMET

+ Maxima resisténcia a la calor i al desgast.
* Excel-lent resisténcia a la oxidacio.

+ Per velocitats de tall molt altes.

* [deal per acabats.

+ Per una gran varietat d'aplicacions.

[ Caracteristiques del CERMET

Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material

La qualitat NC25 és un Cermet desenvolupat recentment
que s'aplica en una gran varietat de condicions de tall
com a qualitat estandard per al mecanitzat general de
I'acer. Es pot utilitzar amb éxit en velocitats de tall de ]

100 a 200 m/min. amb una millor resisténcia que el AT O NC25
Cermet convencional TiC. Proporciona unes prestacions
excel-lents en operacions de semiacabat i acabat de
fosa ductil a una velocitat de tall de 200 m/min. o menor.

Recomanacions d’aplicacio

L
g

2

~/

0 Es necessari fer un predesbast seguint 0 Utilitzar l'aproximacié convencional en el 0 Per aplicacions profundes, és necessari
el perfil de manera precisa. refrentat. fer diversos talls.

CANELA
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PLAQUETES CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

B CERAMIC

l CERAMIC

Ceramic grades are able of running at high speeds, thus reducing expensive
machining time. Ceramic inserts are recommended for hard turning of 38HRC
to 64HRC hardened steel, or for roughing and finishing of cast iron.

Ceramic maintains good surface finishes due to its low affinity to workpiece
materials.

l Features of CERAMIC

Material Grade Colour Composition Definition

CX9 is a highly wear-resistant tool that has been formed

into microstructure by adding a trace amount of
CX9 O A0 Zirconia (Zr0,) to highly pure alumina (Al,03), the main
component of this tool material.

K This material is well-balanced between wear resistance
CcC2 . AlLO,+TiC and fracture resistance, and it works well in a wide range
Cast iron of cutting cast iron and in the turning of hard materials.

CX6 is a ultimate silicon-nitride material that has been
developed to improve the notch wear of the conventional
CcX6 O SiAION ceramics that contain silicon nitride.

It reduces notch wear amount in machining gray cast
iron.

S CW1 is a whisker-reinforced composite ceramic material
with silicon-carbide whisker added to alumina.

Heat cw1 O Al,O5-based Excellent wear resistance with high toughness
resistant and crack resistance for heat-resistant alloys and
high-hardened mill rolls.

Since it has the finest grain size particle with a high
melting point, the composite CC7 improves both
cC7 . Al,05+TiC hardness and strength, and it shows superior
performance as a special material for machining
high-hardened materials.

B Ceramic main application areas

Cast iron Aerospace Roll turning Hardened materials

www.canelatools.com
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I CERAMICA

Les qualitats ceramiques poden treballar a altes velocitats, reduint aixi el costés temps de mecanitzat.

Les plaquetes de ceramica es recomanen per al tornejat d’acer trempat de duresa entre 38HRC i 64HRC, o per al desbast i 'acabat de la
fosa.

La ceramica presenta un bon acabat de superficie a causa de la seva baixa afinitat amb els materials de la pe¢a a mecanitzar.

B Caracteristiques de la CERAMICA

Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material

La qualitat CX9 té una alta resisténcia al desgast, i s’ha
format com a una microestructura afegint traces de
zirconi (ZrO,) a una alumina molt pura (Al,Os), el
component principal d’aquest material.

A0, O  cx9

Aquest material té un bon equilibri entre la resisténcia al
desgast i la resisténcia al trencament, i és adequat per
una gran varietat de mecanitzats en fosa i en materials
tractats.

ALO+TIC o cc2

CX6 és la qualitat de nitrur de silici definitiva,
desenvolupada per millorar el desgast de I'aresta de les
ceramiques convencionals que contenen nitrur de silici. SIAION O CX6
Redueix el desgast de I'aresta en el mecanitzat de fosa
grisa.

CW1 és un material ceramic compost, reforgat amb S
filaments de carbur de silici afegits a 'alimina. Presenta .
una excel-lent resisténcia al desgast amb alta tenacitat Base Al,O, O cw1 Aliatges

i també resisténcia a les fissures en materials resistents resistents
ala calor i en rodets altament trempats. ala calor

A l'estar composada per particules de gra molt fi amb
un punt de fusio alt, la qualitat CC7 millora la duresaii la P
tenacitat, i mostra unes prestacions excel-lents Al,O;+TiC . cc7

especialment en el mecanitzat de materials altament
trempats.

[ Principals arees d’aplicacié de la ceramica

Fosa Aeroespacial Tornejat de rodets Materials trempats

CANELA
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B cBN/PCD

CBN

+ High thermal conductivity, which provides stable cutting.
« Suitable for high speed cutting of cast iron and sintered steel.

« Superior wear resistance

PCD

when cutting hardened materials.

+ Applicable for turning and milling of non-ferrous materials and non-metals.
* Long tool life due to extreme hardness.
+ High cutting speeds and increased cutting productivity.

Material

. Features of CBN / PCD

H

Hard
EIGHES

Grade Colour Composition Definition
These CBN are formed with a special ceramic binder
based on CBN (Cubic Boron Nitride) particles, and the
CBN sintered layer increases the thickness of the carbide
cB1o @ TION+ALO;#TiN SE

CBN are high-performance tool materials that have high
hardness at room temperature and high temperature and
are almost free from chemical reactions against the
material to be cut.

Materials to be machined with polycrystalline boron nitride . Infeed Depth of cut
R Vc = m/min. _ _
Material f=mm/U ap=mm
- Hardened materials and nitriding steels. 60-120 0,03-0,2 1
- High temperature and corrosion resistant alloys
with high nickel or cobalt content. 70-150 0.03-0,15 1
- Gray cast iron, especially hard and abrasion
resistant types. S LT 2
- High speed steel (HSS). 60-120 0,03-0,1 1
- Metal powder spraying. 60-120 2 1
Material Grade Colour Composition Definition

N

Non ferrous
NEICHES

PD10 @

TICN+ALO4+TIN

PCD consists of a 0,5 mm thick diamond layer, which is
inseparably connected to a carbide base.

This polycrystalline diamond layer originates at a pressing
operation by bonding of the smallest diamond grains,
supported by a metallic bonding agent.

This cutting material has also a very long tool life.

Materials to be machined with polycrystalline diamond

Material

- Aluminium alloys under 3% SIC

- Aluminium alloys up to 12% SIC

- Aluminium alloys up to approx. 21% SIC
- Brass, magnesium, zinc alloys.

- Copper, bronze, lead alloys.

- Duro and thermoplastics with and without fillers
€.g. epoxy resin.

- Hard papers.
- Hard and soft rubber with and without fillers.
- Graphite and pre-sintered carbide.

- Aluminium oxide, silicon, tungsten.

Depth of cut

Vc = m/min. Infeed f = mm/U ap=mm
200-2000 0,05-0,4
150-1000 0,05-0,4
100-800 0,05-0,4
200-2000 0,05-0,4
200-1000 0,05-0,4 up to the whole
diamond cutting edge
100-1000 0,05-0,2
200-600 0,10-0,3
100-500 0,10-0,3
100-500 0,10-0,4
50-180 0,1 700

www.canelatools.com




INSERTS SELECTION INSERTS
SELECCIO DE PLAQUETES PLAQUETES

I CBN

+ Alta conductivitat térmica que proporciona un tall estable.
+ Apropiat per el tall a gran velocitat de fosa i acer sinteritzat.
+ Superior resisténcia al desgast en el mecanitzat de materials trempats.

PCD

+ Aplicable en el tornejat i el fresat de materials no ferrosos i de no-metalls.
* Llarga durabilitat degut a la seva extrema duresa.
+ Velocitats de tall altes que augmenten la productivitat del tall.

] Caracteristiques de CBN / PCD

Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material

El CBN esta format amb un aglutinant ceramic especial
basat en particules de CBN (Nitrur cubic de bor). La

capa sinteritzada de CBN augmenta el gruix de la base H
de metall dur. ' )
+ + :
El CBN és un material d’altes prestacions que té una [ICHEALOSHIN . CB10 Materials
gran duresa a temperatura ambient i a alta temperatura, trempats
i gairebé no té cap reaccié quimica amb el material a
mecanitzar.
Profunditat de tall Avang . Materials @ mecanitzar amb nitrur de bor policristal-li
Vc = m/min. R
ap=mm f=mm/U Material
1 0,03-0,2 60-120 - Materials trempats i acers de nitruracid.
¥ . - Aliatges resistents a les altes temperatures i a la corrosio,
1 0,03-0,15 70-150 amb alt contingut de niquel o cobalt.
3 0,10-0,5 300-600 - Fosa grisa, especialment de tipus dur i resistent a 'abrasio.
1 0,03-0,1 60-120 - Acer rapid (HSS).
1 2 60-120 - Pols de metall pulveritzada.
Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material

El PCD consisteix en una capa de diamant de 0,5 mm
de gruix, que esta connectada de manera inseparable a
una base de metall dur.

N

Aquesta capa de diamant policristal-li s'origina mitjancant ON+ +Ti :
una operacié de premsat que aglomera els grans de TICN+ALO,+TIN . PD10 Materials
diamant més petits, amb I'ajuda d’un agent aglomerant no ferrosos
metal-lic. Aquest material confereix una llarga durabilitat
a la plaqueta.
Profunditat de tall Avanc . Materials a mecanitzar amb diamant policristal-li
Vc = m/min. .
ap=mm f=mm/U Material
0,05-0,4 200-2000 - Aliatges d’alumini de menys de 3% SIC
0,05-0,4 150-1000 - Aliatges d'alumini fins a 12% SIC
0,05-0,4 100-800 - Aliatges d’alumini fins aprox. 21% SIC
0,05-0,4 200-2000 - Aliatges de llauté, magnesi i zinc.
fins la otaltat de 0,05-04 200-1000 - Aliatges de coure, bronze i plom.
TS - Duroplastics i termoplastics amb o sense rebliment, per
0.05-0.2 100-1000 exemple resina epoxi. '
0,10-0,3 200-600 - Papers durs.
0,10-0,3 100-500 - Goma dura i tova amb i sense rebliment.
0,10-0,4 100-500 - Grafit i carbur presinteritzat.
700 0,1 50-180 - Oxid d’alumini, silici, tungste.
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INSERTS SELECTION
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H Insert selection / Seleccié de plaquetes

@ Main application / Aplicaci6 principal
O Extended application / Aplicaci6 secundaria

_ Continuous Slight interruption Interruption
Machining type Material Continuat Lleugerament interromput Interromput
Tipus de mecanitzat . 0 <®
I -FC Finishing / Acabat = @ - TS TS T30
Medium / Mig O O TN15 -
Roughing / Desbast _ IN15 i i
- FMC Finishing / Acabat = @ - o Wil :
Medium / Mig O -
Roughing / Desbast - ) ) )
H.cc Finishing / Acabat - @ - — — -
Medium / Mig -
Roughing / Desbast - NC25 ) )
I -MC Finishing / Acabat = @ - Wi i U
Medium / Mig o o TN35 TN35 TN35
Roughing / Desbast — N5 ) )
- MFC Finishing / Acabat ~ O - TS 1S NSO
Medium / Mig [ -
Roughing / Desbast : O - ) ) )
- MHC Finishing / Acabat - U TV INEY
Medium / Mig o -
Roughing / Desbast : @ - i i i
. rc Finishing / Acabat - UL U3 INEY
Medium / Mig O O TN30
Roughing / Desbast : @ - ) ) )
I -TC Finishing / Acabat L . UE2L VS i
i SN - -
Roughing / Desbast : @ - 7520 7520 )
I -KC Finishing / Acabat o - ’ ’ ’
Medium / Mig [ -
Roughing / Desbast @ - K15 K15 K15

www.canelatools.com




INSERTS SELECTION INSERTS
SELECCIO DE PLAQUETES PLAQUETES

@ Main application / Aplicacié principal
O Extended application / Aplicacié secundaria

.. Continuous Slight interruption Interruption
Machining type Material Continuat Lleugerament interromput Interromput

Tipus de mecanitzat . 0 ®

B .nep Finishing / Acabat = @ - e IS -
Medium / Mig o _ TS15 TS15 -
Roughing / Desbast - 1515 i i

I ..NMA Finishing / Acabat @ - ; )
Medium / Mig [ - -
Roughing / Desbast | @ - K15 K15 TK15

I ..NMM Finishing / Acabat - Wil IEY
Medium / Mig O - TN30
Roughing / Desbast | @ - i i

I ..NMX Finishing/Acabat ' @ - NC25 NC25 )
Medium / Mig O - -
Roughing / Desbast — NC25 ) i

I -AL Finishing / Acabat @ ; ;
Medium / Mig [ J - KM15 - ZR10 KM15 - ZR10 KM15 - ZR10
Roughing / Desbast : @ — KM15 - ZR10 i i

I -AP Finishing / Acabat . @ : :
Medium / Mig o - KM15 - ZR10 KM15 - ZR10 KM15 - ZR10
Roughing / Desbast : O — KM15 - ZR10 i i

I .-MR Finishing / Acabat @ - NS TNSO N3O
Medium / Mig o O TN15 TN30 -
Roughing / Desbast : O — IN15 i i

I .MT Finishing / Acabat [ ] - 1S 1S NSO
Medium / Mig [ ) o TN35 TN35 TN35
Roughing / Desbast - IN15 i i

I MW Finishing / Acabat o - PM25 PM25 PM25
Medium / Mig o - -
Roughing / Desbast - KM15 KM15 KM15




INSERTS TECHNICAL INFORMATION
PLAQUETES INFORMACIO TECNICA

| B Grade chart / Taula de qualitats

KM15 PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TK15 TS15 TS20 TIN25 ZR10

www.canelatools.com




TECHNICAL INFORMATION INSERTS
INFORMACIO TECNICA PLAQUETES

H Label designation system / Sistema de designacié d’etiquetes

...................................... Code key l Referéncia

Shape Tolerances Inscribed circle Corner chamfer/nose radius Grade
Forma Tolerancies Cercle inscrit  Angle del xamfra/Radi de la punta Qualitat

clnlulslizloduslue

Side clearénce angle Tybe Thickness Chipbfeaker
Angle d’incidéncia Tipus Gruix Trencaferritges

g 2 0
P4
- 5 =
9 2 g
2 5 =
sl =
=l S g
8 g g
7 (@) -
¢ . 5
: 2 =
= z =
a (&)
SN Material group
Grup de material
.................... ite: Stoal
,,,,, Application area n Machining, cementation, tempered and constructional steels.
Area d’aplicacio Blau: Acer

Acers de facil mecanitzacié, de cementacio, trempats i de construccio.

@ Main application Yellow: Stainless steel

Aplicacid principal M Machining, cementation, tempered and constructional steels.
O Extended application Groc: Acer inoxidable
Aplicacié secundaria Acers de facil mecanitzacio, de cementacio, trempats i de construccio.

Red: Cast iron

Cast iron, grey cast iron, tempered iron, spheroidal cast iron, CGlI,
sintered iron.

Vermell: Fosa

Fosa, fosa grisa, ferro trempat, fosa esferoidal, CGl, ferro sinteritzat.

Green: Non ferrous materials
Al wrought and Al cast alloys, copper, copper alloys, non metal materials.
Cutting data Verd: Materials no ferrosos

CPRTRY “ Aliatges d’Al forjats i aliatges d’Al fosos, coure, aliatges de coure,

Condicions de tall materials no metal-lics.

Orange: Heat-resistant alloys / titanium
Ni/Co-base alloys, Ti alloys.

Taronja: Aliatges termorresistents / titani
Aliatges amb base de Ni/Co, aliatges de Ti.

fz: Feed / Avang
ve: Speed / Velocitat

Grey: Hard materials

Hardened steels (= 45 HRC), chilled castings, hard cast irons.
Gris: Materials trempats

Acers trempats (= 45 HRC), fosa en conquilla, fosa trempada.




INSERTS
PLAQUETES

ISO CODE KEY
CODIFICACIO ISO

IS0 Code key / Codificacié ISO

INSERT SHAPE TOLERANCES
FORMA PLAQUETA TOLERANCIES
Rhombic 35° Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of nose height m)
v Rombica 35° J m ad S Detall de les tolerancies en plaquetes de classe M (Tolerancia de l'algada de la punta m)
D |Rhombic 55 LY A| 0005 0,025 £0.025 DIC A | O
Rhombic 75° 6.35 +0.08 | #£0.08 | +0.08 | +0.11 | *0.16 -
E | phom F +0.005 +0.013 +0.025
Rombica 75° 0 9.525 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.11 | 016 | -
c Egg}ng%g 382 B Cc +0.013 +0.025 +0.025 12.70 +0.13 | £0.13 | +0.13 | +0.15 - -
" Rhombic 86° B H +0.013 +0.013 +0.025 15.875 +0.15 | £0.15 | +0.15 | +0.18 - -
Rombica 86° 19.05 +0.15 | £0.15 | +0.15 | +0.18 - -
Parallelogram 55° E +0.025 +0.025 +0.025 25.40 - +0.18 - - - -
K Paralel-l()%rama 55° lj 31.75 " 40.20 N . B N
B Barallell_?‘gram 82£2° @ G +0.025 0.025 £0.013 Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of inscribed circle d
aralel-lograma J £0.005 +0.05- £015 £0.025 Detall de les tolerancies en plaguetes de classe M (Tolerancia del cercle inscrit d)
Parallelogram 85° = 009 - 0. U
A Paralel-lc‘?grama 85° lj DIC A D @ O
K +0.013 +0.05 - £0.15 +0.025
Rectangular 90° -
L Rectangular % |:| 6.35 +0.05 | +0.05 | +0.05 | #0.05 | +0.05
Pentagonal 108° L +0.025 +0.05-+0.15 +0.025 9.525 +0.05 | £0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05
P Pentagonal 108° Q 12.70 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.08 - +0.08
w |Hexagonal 120° O M | £0.08-£020 | £005-20.15| 2013 15.875 £0.10 | 010 | £0.10 | 010 | - | +0.10
Hexagonal 12(1 N | £0.08 - +0.20 | +£0.05- +0.15 +0.025 19.05 +0.10 | £0.10 | +0.10 | +0.10 - +0.10
0 | Gcfagonal 138, O 25.40 S sos | . - 2013
U | £0.13-+0.38 | +0.08 - £0.25 +0.13 31.75 . 4015 ; ) . +015
R |Round O : brhes o
Rodona
Square 90° s
S Q?Jadrada 90° I:l - - }O;\ &
T |Triangular 60° A —
Triangular 60° \
Trigon 80° i d
w Trigona 80° O d / Triangular insert with a facet (Secondary cutting edge)
Special design - Plaqueta triangular amb faceta (Aresta de tall secundaria)
X Dlpsseny espgcial —
CLEARANCE ANGLE SYMBOL FOR FIXING AND/OR FOR CHIPBREAKER
ANGLE D’'INCIDENCIA SIMBOL DE LA FIXACIO I/0 DEL TRENCAFERRITGES
Metric / Métrica
A 3° E Hole Hole configuration Chipbreaker Figure
Forat Configuracio del forat Tencaferritges Figura
B 5 .[l N Without hole / Sense forat - No /No |:|
R Without hole / Sense forat - One-sided / Una cara r:]
c 7 E F Without hole / Sense forat - Double-sided / Doble cara [::]
. Cylindrical hole
A | Withhole/Amb forat il No/No 117
D 150 E M With hole / Amb forat %’g&?%ﬁ%gﬁf One-sided / Una cara EI:D
G|  Withhole/Amb forat Gylindrical hole Double-sided / Doble cara 11
o . Cylindrical hole +
E 0 o] w With hole / Amb forat One countoraink (40.60%) No/No Y1
T With hole / Amb forat Asgﬂitng:'?fé'_%go) One-sided / Una cara E]
F 250 : Cylindrical hole +
N Q With hole / Amb forat | o o coutery 400 No/No =0
+
u With hole / Amb forat Dobleoar\?eltlua:\r;trzzo-60°) Double-sided / Doble cara [:E::]
G| 3 N , Cylindrical hole +
B With hole / Amb forat One i (97 No/No 1
+
H With hole / Amb forat Avgﬁin?,'t'['76'_°900) One-sided / Una cara [:I:D
N R Cylindi
; ylindrical hole +
Cc With hole / Amb forat Doublicount_elzrs(ijnk (7090°) No /No [E:I
indric +
J With hole / Amb forat Doblo auelanst (10.0%) | Double-sided /Doble cara =
P 11° SE
X - - - Special / Disseny especial
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ISO CODE KEY INSERTS
CODIFICACIO I1SO PLAQUETES

SYMBOL FOR INSERT SIZE INSERT CORNER m CUTTING DIRECTION
SiMBOL DE LA MIDA DE LA PLAQUETA RADI PLAQUETA DIRECCIO DE TALL
slgla|alalele[a] [wlw|[e]:
R
04 03 03 06 397 Mo | 00 | 16 | 16 )
08 05 04 04 08 476 02 02 20 20 —
09 06 05 05 09 03 5,56 04 04 24 | 24
06 6,00
08 08 32 32
1 07 06 06 1 04 6,35
SECONDARY CUTTING EDGE
13 09 08 07 13 05 7,94 ARESTA DE TALL SECUNDARIA
08 8,00 A 450 F 85°
16 1 09 09 16 06 952 b | e | P | oo CL>
10 10,00
E 750 ——
12 12,00 X
22 15 12 12 22 08 12,70
CLEARANCE ANGLE
19 16 15 27 10 15,87 ANGLE D’INCIDENCIA
16 16,00 A 3° F 25°
23 19 19 33 13 19,00 B 5 G -
20 20,00 . - . o N
27 22 22 38 2222 >
25 25,00 D 150 P 11 —_—
Special
31 25 25 44 25,40 E 200 Z | Fopecal @

SYMBOL FOR INSERT THICKNESS SYMBOL FOR CUTTING EDGE CONDITION SYMBOL FOR CHIPBREAKER
SIMBOL DEL GRUIX DE LA PLAQUETA SiIMBOL DEL TIPUS D’ARESTA DE TALL SiMBOL DEL TRENCAFERRITGES
SYMBOL THICKNESS (mm) SYMBOL CUTTING EDGE AL AP cc
simBoL GRUIX (mm) simBoL ARESTA DE TALL
01 1,59
Sharp
02 2,38 F |\ Qvies
FC FMC KC
03 3,18
T3 3,97
' Honed
04 476 E : Arrodonida
MC MFC MHC
05 5,56
06 6,35 Chamfered
T G Aixamfranada
07 7,94
MR MT MW
09 9,52
Chamfered and honed
S G Aixamfranada i arrodonida
NGP NMA NMM
Double-chamfered
K Q Doblement aixamfranada
-
NMX RC TC

Double-chamfered and honed

P G Doblement aixamfranada i

arrodonida
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INSERTS

PLAQUETES

Parallelogram inserts / Positive
Plaquetes paral-lelogrames / Positives

ISO INSERTS
PLAQUETES ISO

0 Use classification / Tipus de n f\ge:rl :.: :.: . . 0 :.: :.:
: Continuous / Continuat M itc?alpllﬁzil dable
Slight interruption / Lleugerament interromput i
:‘: Int:rruption /plnterrompgut p ggss;won 0 :.: . 0
Non ferrous materials 1y 1)
€ Avaitability | Disponibilitat Materialsino fermosos
@ Standard item / Article estandard Eﬁ::éﬁs'tztrmﬁggﬁems Q¥
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
l ADMT-R R WL Q ww o owiw w o Qo
Reference / Referéncia | s d r E % % § E g g g E E E '% E
ADMT 1503R1.0 15,00 3,18 9,52 1,0 [ J
S ADMT 1503R1.5 15,00 3,18 9,52 1,5 ([ J
HE== ADMT 1503R2.0 1500 3,18 952 20 °
‘%1: ADMT 1503R2.5 15,00 3,18 9,52 2,5 ([ J
PLLETITL ADMT 1503R3.0 1500 3,18 952 3,0 °
F mmir ADMT 1503R3.5 15,00 3,18 9,52 3,5 ([ J
ADMT 1503R4.0 15,00 3,18 9,52 4,0 ([ J
ADMT 1503R4.5 15,00 3,18 9,52 45 ([ J
ADMT 1503R5.0 15,00 3,18 9,52 5,0 ([
I 80° Rhombic inserts / Positive
Plaquetes rombiques 80° / Positives
o Use classification / Tipus de n f\i;i?—l :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Continuat M f\tcegpliﬁf)iidable
Slight interruption / Lleugerament interromput i
: Int:rruption /plnterrompgut p Es:;lron 0 :.: . 0
Non ferrous materials 1Y 1Y
0 Availability / Disponibilitat I\H/IatenaI§ no ferrosos
- eat-resistant alloys
‘ d . Standard item / Article estandard Aliatgester!'norresistents “ :':
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
B cceT ) egsgegsgencye
Reference / Referéncia 1 s d r E =i=0 ZEZEgEggopw E &
CCET 030102 3,60 1,39 350 0,2 o ([ J
s CCET 040102 440 1,79 430 0,2 ([ J (
B
< [
RN
001 003 005 0.1
F mm/r
l ccaoT-AL Ml pgsgnsgrnecse
Reference / Referéncia | s d r 228 gzgzgggpee % K
CCGT 060202-AL 6,45 238 6,35 02 @ O
°H CCGT 060204-AL 645 238 6,35 04 @ O
HE CCGT 09T302-AL 9,65 3,97 952 02 @ O
‘0; u CCGT 09T304-AL 965 397 952 04 @ O
R — CCGT 09T308-AL 965 3,97 952 08 @ @)
F mmir CCGT 120402-AL 12,90 4,76 12,70 02 @ O
CCGT 120404-AL 12,90 4,76 12,70 04 ‘@ O
CCGT 120408-AL 12,90 476 12,70 08 ‘@ O
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ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

80° Rhombic inserts / Positive
Plaquetes rombiques 80° / Positives

0 Use classification / Tipus de i n itcee?I :.: :.: . . 0 :.: :.:
: Continuous / Continuat M itcaelpllﬁts)il dable
Slight interruption / Lleugerament interromput i
< Interuption /plnterrompit p (F:gssétllron o o o
ol o g
© Availabiliy / Disponibilitat H:;_r::istam e
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
(O Check availabilty / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
I CCGT'AP AN WK QR WwWo g Vb og e
Reference / Referéncia | s d r g =2¢ E % g E E |‘7_> § é E
CCGT 060202-AP 6,45 2,38 6,35 02 ‘@ @)
S CCGT 060204-AP 6,45 2,38 6,35 04 ‘@ O
£ gg CCGT 09T302-AP 965 397 952 02 ‘@ O
< 1 CCGT 09T304-AP 965 397 952 04 @ O
CLLITITITL CCGT 09T308-AP 965 3,97 952 08 @ O
F mmir CCGT 120402-AP 1290 476 12,70 02 ‘@ O
CCGT 120404-AP 1290 4,76 12,70 04 '@ @)
CCGT 120408-AP 1290 4,76 12,70 0,8 @ O
I CCMT A L n QiBnoiginwno Qo
Reference / Referéncia 1 s d r E E E § E % % g E E § é E
CCMT 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 ([ ([ J
9 = CCMT 060204 6,45 2,38 6,35 04 o o0 ( M J (
Es ~ CCMT 080304 8,05 3,18 7,94 04 ° [ [
< - CCMT 080308 8,05 3,18 7,94 0,8 [ J ([
08 ;);1 ENEREE CCMT 09T304 9,65 3,97 952 04 ([ J o0 [ M ) (
F mmir CCMT 09T308 9,65 3,97 952 0,8 ([ J o0 o0 (
CCMT 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ J ([ ([ J ([ J
i ccmw < egsgugspresyes
Reference / Referéncia 1 s d r g 228 E ZiZiZ E l‘Z’ E é E
CCMW 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 O
o = CCMW 060204 6,45 2,38 6,35 04 ([ J O
HE= CCMW 080304 8,05 3,18 7,94 04 ® O
< 1 CCMW 097304 9,65 3,97 952 04 ([ J O
WLLETITL CCMW 097308 965 397 952 08 ° o
F mm/r CCMW 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 o O




INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

80° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 80° / Negatives

Steel
0 Use classification / Tipus de i nAcelr :.: :.: . . 0 :.: :.:
@ Continuous / Continuat M ?\gpllﬁiil dable
0 Slight interruption / Lleugerament imerromput: Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa o ® o
Non ferrous materials 1Y 1Y
€ Avaitability | Disponibilitat Materialsno/fermosos
) . X Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
lCNGP 28882g388¢geg8¢
Reference / Referéncia I s d r Sz Qgzgzegg E @ '% &
CNGP 120404 12,90 4,76 12,70 04 o
= EEEEEEE CNGP 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 o
£ 1
=
<0
0.5
0.0501 03 05 07
F mm/r
lCNMA “’""Q lnlnooln mo“’o
TN T N -~ N O™ - Y-
Reference / Referéncia | s d r EEE %EE gz » fgéﬁ
CNMA 120408 1290 476 1270 08 = . -
14 1T
csl N CNMA 120412 12,90 4,76 12,70 1,2
—— =
<, N
r N
0.0501 05 08 1.0
F mm/r
il cme-ce
Reference / Referéncia I s d r A E g z z E E % E
CNMG 120404-CC 12,90 4,76 12,70 04 - -
o CNMG 120408-CC 12,90 4,76 12,70 0,8
£
£,
<
0.5
00501 03 05 07
F mm/r
lCNMG'FC c88gegggeegde
Reference / Referéncia | s d r S8 gggg¢E E 0 2
CNMG 090304-FC 9,65 3,18 9,52 04 o
9 CNMG 090308-FC 9,65 3,18 9,52 0,8 o
E i CNMG 120404-FC 12,90 4,76 12,70 04 o o
E
05
0.050.1 03 05 07
F mm/r
ll cNmG-FMC
Reference / Referéncia | s d r EEE%E g E EE% E
CNMG 120404-FMC 1290 4,76 12,70 04 L e »
3
3
<
0. -
0.050.1 03 05 07
F mm/r
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INSERTS
PLAQUETES

ISO INSERTS

PLAQUETES ISO

80° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 80° / Negatives

Steel
0 Use classification / Tipus de n Acelr :.: :.: ‘ . 0 :.: :.:
@ Continuous / Continuat M igpllﬁzil dable
0 Slight interruption / Lleugerament interromput i Castiron
¥ Interruption / Interromput Fosa 0 ® o
Non ferrous materials 1) 1y
© Availabiliy / Disponibilitat Il:/lat«:nalsl ':° ff"lims
@ Standard item / Article estandard Al?:t;eesSIt:rerlr?o;e?i/ssients Q¥
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
ICNMG'KC PR IR L grLewe e
Reference / Referéncia 1 s d r E E E g E % gz E ?/':> § é E
CNMG 120408-KC 12,90 4,76 12,70 0,8 o
o = CNMG 120412-KC 12,90 4,76 12,70 1,2 o
13 1
L
<, o
08 HEN
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
B cNmG-mc 1P 16 U0 U G U R G P
Reference / Referéncia 1 s d r E E E e E % E E E E E é E
CNMG 090308-MC 965 3,18 9,52 0,8 o
o E CNMG 120404-MC 12,90 4,76 12,70 0,4 ]
o~ CNMG 120408-MC 12,90 4,76 12,70 0,8 e oo
2 1
os| | ]
00501 03 05 07
F mm/r
Reference / Referéncia | s d r EEE%E EE:‘Z, ég
CNMG 120408-MFC 12,90 4,76 1270 08 === ® ® = =
9 ]
£ :
gi::
<[ .
05— RE
0.050.1 03 05 07
F mm/r
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%E EEE ,%E
CNMG 120408-MHC ~ 1290 476 1270 08 =~ © @ =
s EESEs CNMG 120412-MHC 12,90 4,76 12,70 1,2 P
£
€]
< 1
08 NEEEEN
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
ICNMG'RC LR IRLggrLwewegie
Reference / Referéncia 1 s d r E E E ‘2’ E % - E ?/':> E é E
CNMG 120408-RC 12,90 4,76 12,70 0,8 o o
s — CNMG 120412-RC 12,90 4,76 12,70 1,2 o o
E: CNMG 160608-RC 16,10 6,35 15,88 0,8 @)
<0; CNMG 160612-RC 16,10 6,35 15,88 1,2 O
obent oh s o CNMG 190612-RC 19,30 6,35 19,05 1,2 @)
F mm/r




INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

80° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 80° / Negatives

Steel
0 Use classification / Tipus de nAcer :.: :.: . . 0 :.: :.:
. . ] Stainless
: Continuous / Continuat M Acelr inoxidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa 0¥ ® o
Non ferrous materials
; o o
€ Avaitability | Disponibilitat Materialsino fermosos
) ) . Heat-resistant alloys (Y
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
QO Check availabilty / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
lCNMG'TC LV OV W oo W N olWio
TN N - A ®Mre N Y
enci S =SS0 Z
Reference / Referéncia 1 s d r S s T2 ZEBEEELPLELR
CNMG 120404-TC 12,90 4,76 12,70 0,4 (
P CNMG 120408-TC 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ J
===
e EE
<, !
ST
00501 03 05 07
F mm/r
lCNMM LWV o wn oo wwmweo R o
TN YT N A®OMse Y e
enci S = =0 =
Reference / Referéncia | s d r c g8 E E E E E ltl_) Q = E‘
CNMM 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 O
, CNMM 160612 16,10 6,35 1588 1,2 O
€6 H CNMM 190612 19,30 6,35 19,05 1,2 O
Lom
<
0.5 |t =
00501 03 05 07
F mm/r
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ISO INSERTS

PLAQUETES ISO

55° Rhombic inserts / Positive

Plaquetes rombiques 55° / Positives

INSERTS
PLAQUETES

00501 03 05 07
F mm/r

Steel
0 Use classification / Tipus de nAcelr A hid ot e it ¥
@ Continuous / Continuat M ?\gpll?\f)il dable
0 Slighlinterruption/Lleugeramentinterromput: Casti
¥ Interruption / Interromput ngsall'on Ldbid o o
Non ferrous materials 1Y 1Y
© Availabiliy / Disponibilitat Materalslolerosos
) ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
J bcGTAL 22 P R R 1 O G S P
Reference / Referéncia | s d r g==2¢ E % g g E E E’ ,% E
DCGT 070202-AL 7,75 2,38 6,35 0,2 ([ O
s E DCGT 070204-AL 7,75 2,38 6,35 04 ([ ) O
g gf DCGT 11T302-AL 11,60 3,97 9,52 0,2 [ ) O
<0;: DCGT 11T304-AL 11,60 3,97 9,52 04 ([ ) O
P DCGT 11T308-AL 11,60 397 952 08 @ o
F mm/r
il bcGT-AP H cgsgegsgmecge
. . = - =N -
Reference / Referéncia I s d r SE228ggggxgeep é &
DCGT 070202-AP 7,75 2,38 6,35 0,2 [ J O
¢ E DCGT 070204-AP 7,75 2,38 6,35 04 ([ J O
§_ ;E DCGT 11T302-AP 11,60 3,97 9,62 0,2 ([ J O
<0;E DCGT 11T304-AP 11,60 3,97 9,52 04 o O
s DCGT 11T308-AP 11,60 3,97 9,52 0,8 o O
F mm/r
§ ocmt L S P8 A S U S U
. . = - ~ =N -—
Reference / Referéncia I s d r S8 gggggxgeep ,% &
DCMT 070204 7,75 2,38 6,35 0,4 ( ( 3 J ( M
o 5 DCMT 11T304 11,60 3,97 952 04 o0 [ M
£~ DCMT 117308 11,60 397 952 08 oo oo
<0;EE DCMT 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 ([ J
0050.1 03 05 07
F mm/r
i ocmw " eggewsggeezge
3 a = -~ - - N -—
Reference / Referéncia | s d r S8 ggggxgee E &
DCMW 11T304 11,60 3,97 952 04 @
DCMW 11T308 11,60 3,97 952 08 @
DCMW 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 ‘@




INSERTS

PLAQUETES

55° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 55° / Negatives

ISO INSERTS
PLAQUETES ISO

Ap mm
G wo ©
[

0.0501 03 05 07
F mm/r

DNMG 150608-KC
DNMG 150612-KC

15,50 6,35 12,70 0,8
15,50 6,35 12,70 1,2

Steel
0 Use classification / Tipus de n Acelr :.: :.: ‘ . 0 :.: :.:
@ Continuous / Continuat ‘M igpllﬁzil dable
0 Slight interruption / Lleugerament imerromput: Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa 0 ® o
Non ferrous materials 1) 1y
€ Avaitability | Disponibilitat Il:/lat?nalsl ':° ff"lims
@ Standard item / Atticle estandard Aﬁ:t;eess't:;?oﬁe?i/ss{ents @
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
IDNGP PRV gYLwgle
Reference / Referéncia | s d r g =2¢ E g EE E 3":’ E é E
DNGP 150404 15,50 4,76 12,70 04 ]
9 B DNGP 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 ]
£ 1
&
<0
05
0.0501 03 05 0.7
F mm/r
IDNMA b w e meoon oo ® o
o T 9 3IgcS 882
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%EEEE&&}Q;E
DNMA 150608 1550 635 1270 08 . . . . . . O
“e== M‘«‘\, DNMA 150612 15,50 6,35 12,70 1,2 @
£ 81 -l PN
4 8
<, H
I B
00501 05 08 10
F mm/r
B DNMG-FC cgcmeganeecge
Reference / Referéncia 1 s d r g ==2¢ E % E E E |‘T_’ E é E
DNMG 110404-FC 11,60 4,76 952 04 o o
9 DNMG 110408-FC 1,60 4,76 952 0,8 o
EZ DNMG 150404-FC 15,50 4,76 12,70 0,4 o
<0;: DNMG 150604-FC 15,50 6,35 12,70 0,4 o o
00501 03 05 07
F mm/r
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%EE EEE® éﬁ
DNMG 150404-FMC 1550 476 1270 04 = = @ -
° DNMG 150604-FMC 15,50 6,35 12,70 0,4 .
£
£
< 1:
05—
0.0501 03 05 07
F mm/r
il DNMG-KC
anci s 83 8zcigig SNZT
Reference / Referéncia | s d r EEE%EEEE ,"_’,‘2,:5

A36

www.canelatools.com




ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

55° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 55° / Negatives

Steel
0 Use classification / Tipus de i n Acer *%ee 0 4 o
) ’ Stainless
: Continuous / Continuat M Acerinoxidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
¥ Interruption / Interromput Fosa LAk o o
Non ferrous materials
€ (M o
© Availabiliy / Disponibilitat SELSTE 310 10T
) _ Heat-resistant alloys .
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
IDNMG'MC LW v ownvnoowiwweo RBio
TN YT N N®O®M =Y e
" S SsoizizZz 2% Z2iy
Reference / Referéencia | s d r ST s 2 EEgEE ltg & =
DNMG 110408-MC 11,60 4,76 9,52 0,8 o
o S DNMG 150408-MC 15,50 4,76 12,70 0,8 ([ o
£
NEERS DNMG 150608-MC 15,50 6,35 12,70 0,8 e oo
< [0 RN
ST

0.0501 03 05 07
F mm/r

B DNMG-MFC

enci SS=0¢% 2L Hh 0 Zx
Reference / Referéncia | s d r Sz zzf# EERLRER
DNMG 150608-MFC 15,50 6,35 12,70 0,8 HEEGe B
9 T
£ !
. =
<, N
05 —
0.0501 03 05 07
F mm/r
IDNMG'MHC 2888egggeegsdce
Reference / Referéncia I s d r S8 g2g2gxppwEcx
DNMG 150408-MHC 15,50 4,76 12,70 0,8 [ )
ySS=ssEE= DNMG 150608-MHC 15,50 6,35 12,70 0,8 o0
gg DNMG 150612-MHC 15,50 6,35 12,70 1,2 [ )
< DNMG 190608-MHC 19,40 6,35 15,88 0,8 00
o501 0a a5 57 DNMG 190612-MHC 19,40 6,35 1588 1,2 0.0
F mm/r
I bame-TC Pgggegggeegye
Reference / Referéncia I s d r S EE Qig g gigginmws®
S DNMG 150608-TC 15,50 6,35 12,70 0,8 5 [ )
£
E. o
< 1: 1
ST

0.050.1 03 05 07
F mm/r

B bNmx

Reference / Referéncia | s d r E E E E
DNMX 150604R-22 1550 6,35 1270 04 = = @
z DNMX 150608R-22 15,50 6,35 12,70 0,8 o
< 1:
05— ‘

0.0501 03 05 07
F mm/r

CANELA




INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

KNUX inserts / Negative
I Plaquetes KNUX / Negatives

Steel
R 0 Use classification / Tipus de i n Ace_r S S bt btk otk i *
r D_? : Continuous / Continuat M i::aelrli?lts)iidable
RN Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron
* Interruption / Interromput Fosa it e o
) Non ferrous materials 1Y 1Y
| o Availability / Disponibilitat Mate"als. no ferrosos
) ) ) Heat-resistant alloys TYE
R . Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents v
O ' Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
IKNUX 288gegggeegde
& - - =z =
Reference /Referéncia | s d r S8 gzggggper iy
KNUX 160405L-21 16,00 4,76 9,52 0,5 o ([ ([
KNUX 160405R-21 16,00 4,76 9,52 0,5 ( (
KNUX 160405R-32 16,00 4,76 9,52 0,5 ([
KNUX 160410L-21 16,00 4,76 9,52 1,0 o
KNUX 160410R-21 16,00 4,76 9,52 1,0 ] ]
KNUX 160410R-32 16,00 4,76 9,52 1,0 o
i Round inserts / Positive
Plaquetes rodones / Positives
: Steel S
i 0 Use classification / Tipus de i n Ace'r %0003 i
?,liﬂ @ Continuous / Continuat M /S\gpliﬁ(s)ii dable
) (") Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron
* Interruption / Interromput Fosa 0% o o
Non ferrous materials Y 1y
€ availability 1 Disponibiitat il 1
) . Heat-resistant alloys
‘ d ‘ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
- (O Check availability / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
- 7°
IRCGTAL ) sgsgegsgrecge
Reference / Referéncia s d 228 ggggxgep E &
RCGT 0803MO0-AL 3,18 8,00 ([ J O
= RCGT 1003MO0-AL 3,18 10,00 ([ J O
€ 5/
el
<.
ST
00504 03 05 07
F mm/r
'RCGTAP — 28¢g8¢® Beoewo o
Reference /Referéncia s d EEE% z z ngl_) éﬁ
RCGT 0803MO0-AP 3,18 8,00 OF - 0
97
=
&
<.
05|
00501 03 05 07
F mm/r

www.canelatools.com




ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

Round inserts / Positive
I Plaquetes rodones / Positives

Steel
* 0 Use classification / Tipus de i n Acelr :.: :.: . . 0 :.: :.:
'/,)'//A . Continuous / Continuat M igpllﬁzil dable
j 0 Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa 0 ® o
Non ferrous materials 1) 1y
€ Avaitability / Disponibilitat Matenallnolerosos
) . X Heat-resistant alloys
‘ d @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
70
il RemT ol egsgnssgrosye
b i - Zi T
Reference / Referéncia s d 228 gzgzggrppicry
RCMT 0602M0 2,38 6,00 ([
s = RCMT 0803M0 3,18 8,00 o
EL ~ RCMT 1003M0 3,18 10,00 [
< RCMT 10T3M0 3,97 10,00 ° ° °
e T RCMT 1204M0 4,76 12,00 ([ ° ]
F mm/r
I Round inserts / Negative
Plaquetes rodones / Negatives
Steel
* o Use classification / Tipus de i n Acejr :.: :.: . . 0 :.: :.:
?//z//ll : Continuous / Continuat M itcipliﬁf)iidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron
& Interruption / Interromput Fosa o bid e o
Non ferrous materials 1Y 1Y
0 Availability / Disponibilitat Mate"als, 81125
‘ ) A ) Heat-resistant alloys TS
d . Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
l RNMG 2gg8eggguesye
Reference / Referéncia s d EgEQzzzzxxwn 2z
‘ . RNMG 090300 3,18 9,52 @)
£s EEEE RNMG 120400 4,76 12,70 O
2? RNMG 150600 6,35 15,88 O
05 RNMG 190600 6,35 19,05 O
e Y RNMG 250900 9,52 25,40 O

CANELA



INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

Square inserts / Positive
I Plaquetes quadrades / Positives

Steel
i 0 Use classification / Tipus de i n Ace.r SdRid e e D *
%iz @ Continuous / Continuat M itcae'pllﬁsoil dable
° 7 0 Slight interruption / Lleugerament interromput § Castiron an
d - < < Interruption / Interromput Fosa L JE ® o
@ Non ferrous materials Py Py
N2 ) 0AvailabilitylDisponibilitat [alerial no ferrosos
| ‘ . Standard item / Article estandard Eﬁe?tgreess;:trarg(t)rarggiysstents 0 :':
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
- 70
ISCGTAL Deasﬁegsgeﬁafv’e
Reference / Referéncia 1 s d r E E E g ZEgEgE |§ 22 '% E
SCGT 09T304-AL 9,52 397 952 04 ‘@ @)
9% SCGT 09T308-AL 952 397 952 08 ‘@ @)
E_ZE SCGT 120408-AL 12,70 4,76 12,70 0,8 ‘@ @)
23
1
NN EEEEEEE
0.050.1 03 05 07
F mm/r
il scmT Ml egsgusgeresge
Reference / Referéncia 1 s d r E E E Q ZZzggxoeo % &
SCMT 09T304 952 3,97 952 04 ([
o E SCMT 09T308 9,62 3,97 9,52 0,8 ]
£~ SCMT 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 °
230
0s|
00501 03 05 0.7
F mm/r
- 7°
lSCMT39 E2333288322832
Reference / Referéncia | s d r E E E Lz’ g ZEgE E » é R:‘
SCMT 09T304-39 952 397 952 04 o ]
o = SCMT 09T308-39 952 397 952 08 O'@ o
£l o~ SCMT 120408-39 12,70 4,76 1270 08 O @ °
<0;EE SCMT 120412-39 12,70 4,76 12,70 1,2 o o
00501 03 05 0.7
F mm/r
70
lSCMW D2333288£22832
Reference / Referéncia | s d r E E E Cz-" ZEgEE E (2 é ﬁ
SCMW 09T308 9,52 3,97 9,52 0,8 (] O
o B SCMW 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O:O O
HE=" SCMW 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 o O
2%
05|
0.0501 03 05 07
F mm/r
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ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

Square inserts / Negative
I Plaquetes quadrades / Negatives

Steel
i 0 Use classification / Tipus de i nAcer :.: :.: . . 0 :.: :.:
b7 % @ Continuous / Continuat M Stainless
//‘.% _? prs Acer inoxidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
d <0 $ Interruption / Interromput Fosa o o o
Non ferrous materials
J o o
N O ¥ € Avaitability / Disponibilitat Materialsino fermosos
= Z ) . X Heat-resistant alloys TR
‘ 1 @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
lSNMG'FMC WV ow v o owwwmo Rieo
TN YT NN O® WY
enci S =Sisio =
Reference / Referéncia 1 s d r S EE 2 ZEZEgEFELMELR
SNMG 120404-FMC 12,70 4,76 12,70 04 o
9
Es
S ERAREIERE
<,
0.5 —
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
il sNmG-KC P % O S S A N TR G 1
TN YT N - A OO &Y
énci S =S =0 iz i (Z
Reference /Referéncia | s d r Sa a2 EEE Efg 'Qi"iﬁ
SNMG 120408-KC 12,70 4,76 12,70 0,8 B B o B
9 =
===
£
23 1]
LT
0050.1 03 05 07
F mm/r
ll SNMG-MHC 4175 10 R 6 G O O 1 0 O P
TN YIN e I R O
enci S =S =0 ZiZiX (Z
Reference /Referéncia | s d r xi”-?“-?z?E EE{Q 4—;5
SNMG 120408-MHC 12,70 4,76 12,70 0,8 BEE O | B
9
Es
e
< 1
o8 EEEN
00504 03 05 07
F mm/r
lSNMG'RC LW o vwnw o ow v v o Qo
TN YT NN ®O®e =Y
enci S = =0 =
Reference / Referéncia | s d r ez zi8 E E E E |=E |t2 |¢2 = E
SNMG 120412-RC 12,70 4,76 12,70 1,2 (
e — SNMG 150612-RC 15,88 6,35 15,88 1,2 ]
£
52 SNMG 190616-RC 19,05 6,35 19,05 1,6 ([
< 1
o8 EEEN
00504 03 05 07
F mm/r

CANELA




INSERTS

PLAQUETES

Square inserts / Negative
Plaquetes quadrades / Negatives

ISO INSERTS
PLAQUETES I1SO

Steel .
* 0 Use classification / Tipus de i n Acer :.' :.: . . 0 :.: :.:
, g | ) ’ Stainless
7‘.% —? : Continuous / Continuat M bt
Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron N
d - N $ Interruption / Interromput Fosa QX  J o
Non ferrous materials
O : o (M
N ¥ © Avaitabiliy / Disponibilitat Materials no ferrosos
= Z Heat-resistant alloys
‘ | @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q0%
(O Check availabilty / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
B sNmG-TC IR T U
R ‘_N*I'N\—Nnn‘_‘_wg‘_
Reference / Referéncia 1 s d r 5 E E "z, ZEggE E win < ﬁ
SNMG 120408-TC 12,70 4,76 12,70 0,8 [ ]
9 =
——
€5 -
s3f] -
<.
05
[T
00501 03 05 07
F mm/r
lSNMM oow oo e o
o 888/ geggg
Reference /Referéncia | s d r ; E ; E % |=5 e =5 ﬁ

Frd

Ap mm
oa w o ©

[

|

|

N

0.050.1 03 05 07
F mm/r

SNMM 190616
SNMM 250724

19,05 6,35 19,05 1,6
25,40 7,94 2540 24

00O ™
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ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

Square inserts / Positive
I Plaquetes quadrades / Positives

Steel .
0 Use classification / Tipus de i n Acelr :.' :.: . . 0 :.: :.:
:é & s o LN
ight interruption / Lleugerament interromput Casti N
d TN :': Interruption / Interromput ngsalron 0 :'v . 0
Non fé terial
T Materls no froscs o o
. % 0 Availability / Disponibilitat latres
‘ 1 @ Standard item / Article estandard Afiiaatégass't:rargoﬁez%lsstents bl
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
lSPMR 1 N ] LN QRnoioinbwnwoi Qe
Reference / Referéncia | s d r g =@ E % g E E ‘E § Z E
SPMR 090308 9,52 3,18 952 0,8 (]

s S SPMR 120304 12,70 3,18 12,70 04 o
ggi = SPMR 120308 12,70 3,18 12,70 0,8 ® ®
&

0s
00501 03 05 07
F mm/r
.SPUN . " 283882838 ¢gesgse
Reference / Referéncia 1 s d r E e s QiZigigigigp e’
SPUN 090304E 952 3,18 952 04 o (

s = SPUN 090308E 952 3,18 952 0,8 ([ J (
£~ SPUN 120304E 12,70 3,18 12,70 04 ° °
<0;EE SPUN 120308E 12,70 3,18 12,70 0,8 ([ (

00501 03 05 07 SPUN 120308F 12,70 3,18 12,70 08 @
F mmir SPUN 120312E 12,70 3,18 12,70 1,2 ([ J (
SPUN 120408E 12,70 4,76 12,70 0,8 O
SPUN 150408E 15,88 4,76 1588 0,8 [
SPUN 150412E 15,88 4,76 1588 1,2 O
SPUN 190412E 19,05 4,76 19,05 1,2 O

CANELA




INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

Triangular inserts / Positive
I Plaquetes triangulars / Positives

Steel
i 0 Use classification / Tipus de i n Ace.r :.: :.: . . 0 :.: :.:
%‘7/ s @ Continuous / Continuat M ?\:;a;mﬁts); Jable
T 0 Slighlinterruption/Lleugeramentinterromput: Casti
d ¥ Interruption / Interromput ngsall'on o o o
- Non ferrous materials 1Y 1Y
/ @ ’ © Avaitabiliy / Disponibilitat SELSTE 310 10T
) _ . Heat-resistant alloys .
| ‘ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
ITCGT‘AL 70'E|mmommoomm a
\-NvN‘-Nnmv‘"—’ﬁNg
Reference / Referéncia I s d r S8 gggggppe ,% &
TCGT 110202-AL 11,00 238 6,35 02 @ O
9% TCGT 110204-AL 11,00 238 6,35 04 ‘@ O
E_if TCGT 16T302-AL 16,50 3,97 952 02 @ O
<0;: TCGT 16T304-AL 16,50 3,97 952 04 @ O
R TCGT 16T308-AL 16,50 3,97 952 08 @ @)
F mm/r
i TemT Ml egogegspencye
Reference / Referéncia | s d r S22 zz22Zzxxppie
TCMT 090204 9,62 2,38 555 04 ([
? = TCMT 110204 11,00 2,38 6,35 0,4 o [ M J [ ([ J
£~ TCMT 167304 16,50 397 952 04 [ o oo
<0;EE TCMT 16T308 16,50 3,97 9,52 0,8 o [ M J o0
' 00501 03 05 o7 TCMT 220408 22,00 4,76 12,70 0,8 @)
F mmir TCMT 220412 22,00 4,76 12,70 1,2 O
i Tcmw el ogegegsgencye
Reference / Referéncia | s d r E E E g ZEZEgEggopw § ﬁ
TCMW 110204 11,00 238 635 04 @@
9 E TCMW 16T304 16,50 397 952 04 @
ggi = TCMW 16T308 16,50 3,97 952 08 @
g0
0
0050.1 03 05 07
F mm/r

www.canelatools.com




ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

Triangular inserts / Negative
I Plaquetes triangulars / Negatives

Steel
* 0 Use classification / Tipus de i nAcelr :.: :.: . . 0 :.: :.:
%.% : Continuous / Continuat M ?\gpll?\f)il dable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
d $ Interruption / Interromput Fosa o o o
A Non ferrous materials 1Y 1Y
€ Avaitability / Disponibilitat Materialsino fermosos
) . X Heat-resistant alloys
‘ I ‘ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
§ TNmMA 285g8egggensgye
Reference / Referéncia | s d r g8 gggggpepe é &
TNMA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 O
1:: = H TNMA 220408 22,00 4,76 12,70 0,8 O
§4E - TNMA 220412 22,00 4,76 12,70 1,2 @)
< ff E TNMA 220416 22,00 4,76 12,70 1,6 O
0.050.1 05 08 1.0
F mmir
I hme-ce ANEARRE AR
. s [ 0wz
Reference / Referéncia | s d r 4 = = z gigo i F &
TNMG 160404-CC 16,50 4,76 9,52 0,4 P : P
o TNMG 160408-CC 16,50 4,76 9,52 0,8
£
£,
< 1
05
00501 03 05 07
F mm/r
il TNMG-FC 4 geeg8e
anci s VR Z
Reference / Referéncia 1 s d r E E E Z x o = &
TNMG 160404-FC 16,50 4,76 9,52 04 N K K
9 TNMG 220404-FC 22,00 4,76 12,70 0,4
£
el
<, |
0.5 —
00501 03 05 07
F mm/r
l TNMG-FMC cggREggBoues 8o
Reference /Referéncia | s d r EEE%E gix ‘,2,9,% &
TNMG 160404-FMC 16,50 4,76 9,52 04 ! :
9
£
s
< 1:
0.5
0.050.1 03 05 07
F mm/r
lTNMG'KC c88gegggeegde
Reference / Referéncia | s d r g8 gggggepe é &
TNMG 160408-KC 16,50 4,76 9,52 0,8 o
9 = TNMG 160412-KC 16,50 4,76 9,52 1,2 o
Es = TNMG 220408-KC 22,00 4,76 12,70 0,8 ([ ]
=i
LT
00501 03 05 07
F mm/r

CANELA



INSERTS ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

Triangular inserts / Negative
I Plaquetes triangulars / Negatives

Steel
* 0 Use classification / Tipus de i n Acelr :.: :.: ‘ . 0 :.: :.:
%.% : Continuous / Continuat M igpllﬁzil dable
A Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
d ¥ Interruption / Interromput Fosa 0 ® o
A Non ferrous materials 1) 1y
© Avaitabiliy / Disponibilitat Matonallolerosos
) _ . Heat-resistant alloys
‘ | @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents 0 ¥
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
ITNMG'MC 288g8eggseeg8e
Reference / Referéncia | s d r 228 gggzgxgep é x
TNMG 160404-MC 16,50 4,76 9,52 04 o
97*T7777 TNMG 160408-MC 16,50 4,76 9,52 0,8 o [ M )
MR TNMG 220408-MC 22,00 4,76 12,70 0,8 o o
<0;:: 753 TNMG 220412-MC 22,00 4,76 12,70 1,2 o
0.050.1 ‘0.‘3 05 07
F mm/r
il TNMG-mFC
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%E EEE %ﬁ
TNMG 160408-MFC 1650 476 952 08 = = @ R
9 T
A
S .
05— L
0.0501 03 05 0.7
F mm/r
ITNMG'MHC 8882888 egegge
Reference / Referéncia 1 s d r E E E g ZEgEE f 22 é ﬁ
TNMG 160408-MHC 16,50 4,76 9,52 0,8 [ M J
o EEEE TNMG 160412-MHC 16,50 4,76 9,52 1,2 o
Eg - TNMG 220408-MHC 22,00 4,76 12,70 0,8 o
<0; TNMG 220412-MHC 22,00 4,76 12,70 1,2 o
0.050.1 ‘0.‘3 ‘ D‘.E ‘ 0‘.7‘
F mm/r
I TNmG-TC
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%E Eﬁg '% &
TNMG 160408-TC 16,50 476 952 08 = L e
=
g 3: 1
<0 R
ST
00501 03 05 07
F mm/r
ITNMX 2888egggeegdcs
anci - ZiT
Reference / Referéncia | s d r S T8 gZEggxppiEe
TNMX 160404 R 16,50 4,76 952 04 o
TNMX 160408 R 16,50 4,76 9,52 0,8 o
E TNMX 160404 L 16,50 4,76 952 04 o
<0 TNMX 160408 L 16,50 4,76 9,52 0,8 o
00501 o.a‘o.s 07
F mm/r

A46 www.canelatools.com




ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

Triangular inserts / Positive
I Plaquetes triangulars / Positives

* 0 Use classification / Tipus de i n f\gﬁl :.: :.: . . 0 :.: :.:
::: : Continuous / Continuat M ?\gpllﬁf)?(l dable
light interruption / Lieugerament interromput i
d :‘: it:rruption /plnterrompgut p Egg:;mn 0 :.: . u
Non ferrous materials 1Y 1Y
€ Avaitability / Disponibilitat Materalslolerosos
) . X Heat-resistant alloys
| ‘ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
i TPMN "l egsgeggrencge
Reference / Referéncia 1 s d r E =29 E zzz E lcza E é E
9 TPMN 160308 16,50 3,18 9,52 0,8 o
Es
05
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
§ TPMR e egsgegggoesge
Reference / Referéncia | s d r E E E "z’ ZEZgE E w.o % ﬁ
9 - TPMR 090204 9,62 2,38 555 04 o
€S TPMR 110304 11,00 3,18 6,35 04 °
2 ?EE TPMR 110308 11,00 3,18 6,35 0,8 ([ J
0517 TPMR 160304 16,50 3,18 9,52 0,4
R TPMR 160308 16,50 3,18 9,52 0,8 o o
lTPUN 11 e ] WiniQLinoigwwnofie
Reference / Referéncia 1 s d r E E E g E g g g E E/:) g é E
TPUN 110204E 11,00 2,38 6,35 04 o (
° TPUN 110204F 11,00 2,38 6,35 04 O
E% | TPUN 110208E 11,00 2,38 635 08 ° °
! TPUN 110304E 11,00 3,18 6,35 04 [ ) o
90501 03 05 07 TPUN 110308E 11,00 3,18 6,35 0,8 ([ J (
F mmir TPUN 160304E 16,50 3,18 9,52 0,4 ([ J ([ J
TPUN 160304F 16,50 3,18 952 04 @
TPUN 160308T 16,50 3,18 9,52 0,8 [ J
TPUN 160308E 16,50 3,18 9,52 0,8 [} ([
TPUN 160308F 16,50 3,18 952 08 @
TPUN 160312E 16,50 3,18 9,52 1,2 [ J ([
TPUN 160312F 16,50 3,18 952 12 O
TPUN 220408E 22,00 4,76 12,70 0,8 o ([
TPUN 220408F 22,00 4,76 12,70 0,8 ‘@
TPUN 220412E 2200 4,76 12,70 1,2 [ ] (]
ITPUX e LM QVRinoiginwinoifio
Reference / Referéncia 1 s d r E E E g E % g 2 E E (2: é E
TPUX 110304L 11,00 3,18 6,35 04 O:@ o
s TPUX 110304R 11,00 3,18 6,35 04 O@ o
gg TPUX 160304L 16,50 3,18 952 04 O @ o
<0; TPUX 160304R 16,50 3,18 952 04 O @ ([ J
00501 03 05 o7 TPUX 160308L 16,50 3,18 952 08 O'@ ([ J
F mmir TPUX 160308R 16,50 3,18 9,52 08 O'@ [
TPUX 220408L 22,00 4,76 12,70 0,8 O
TPUX 220408R 22,00 4,76 12,70 0,8 :O:O
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INSERTS

PLAQUETES

35° Rhombic inserts / Positive

Plaquetes rombiques 35° / Positives

ISO INSERTS
PLAQUETES ISO

Steel
0 Use classification / Tipus de n Ace.r :.: :.: . . 0 :.: :.:
@ Continuous / Continuat M iﬁ;aelpllﬁts)il dable
0 Slighlinterruption/Lleugeramentinterromput: Casti
¥ Interruption / Interromput Fg:alron L JEd ® o
Non ferrous materials 1Y 1Y
© Avaitabiliy / Disponibilitat I\H/Iat?rlaI§ ':° fterrlfsos
@ Standard item / Article estandard A;ia:tg-;ess{?gﬁgoﬁegiysstents @
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
IVBMT so'[llngggmgggmmogo
. . = - ~ v N -
Reference / Referéncia | s d r S8 gggggpepe ,% &
VBMT 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 o
E: VBMT 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 )
R —
< [
0.5 ——
0.050.1 03 05 07
F mm/r
IVCGT'AL 7M2gggmoommmoﬁ°
Reference / Referéncia 1 s d r S =229 E g E g E E E % E
VCGT 110304-AL 11,00 3,18 6,35 04 ([ O
o E VCGT 160404-AL 16,50 4,76 9,52 0,4 o O
§_ zf VCGT 160408-AL 16,50 4,76 9,52 0,8 (] O
<0; H VCGT 160412-AL 16,50 4,76 9,52 1,2 (] O
LT VCGT 220530-AL 22,10 556 1270 30 @ @)
F mm/r
lVCGT-AP 7@ mgggmaggmmogo
. . = - B -
Reference / Referéncia I s d r S22 zzz2zxpopt2 &
VCGT 160404-AP 16,50 4,76 952 04 ] O
o EE- =SS VCGT 160408-AP 16,50 4,76 9,52 0,8 ([ O
§_ 25 VCGT 160412-AP 16,50 4,76 9,52 1,2 o @)
<0; E VCGT 220530-AP 22,10 5,56 12,70 3,0 ] @)
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
B vemr =N RN A
. . = -— ~ v N -—
Reference / Referéncia I s d r S8 gzggg§gpe E &
VCMT 110304 11,00 3,18 6,35 04 ( ]
o = VCMT 130304 13,00 3,18 7,94 0,4 [ ]
52:: L — VCMT 160404 16,50 4,76 9,52 04 [ ) [ ]
<01 ] VCMT 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 [ ] [ ]
5 [
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r
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ISO INSERTS INSERTS

PLAQUETES ISO PLAQUETES

35° Rhombic inserts / Negative
I Plaquetes rombiques 35° / Negatives

Steel
] 0 Use classification / Tipus de i nAcer > " 000y i
T s i - Stainless
///AI// 1 @ Continuous / Continuat M et
0 Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa o ® o
Non ferrous materials
- o o
€ Avaitability / Disponibilitat Materialsino fermosos
Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
QO Check availabilty / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
IVNGP LW Vioiviv oiow v v o Vo
TN N AN®Mrei=N Y
anci S =SS0 zz2z2 2 X% Ziy
Reference / Referéncia | s d r S E S S ZEEEE '¢I_> g g
. VNGP 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 (
VE== VNGP 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o
N
< .0
05 |
00501 03 05 07
F mm/r
§ vNmG oleleininla elwelne e
o = N S 9=
enci S == z =z N3 Z
Reference / Referéncia | s d r Sz a g E =3 <|2 =&
\ VNMG 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 P ] : :
g 5
a3
<
05
00501 03 05 07
F mm/r
§ vNmG-TC elaigielelcieeleiag
eference / Referéncia s r S aa FiF |_|"_’ FiN
. ‘ VNMG 160408-TC 16,50 4,76 9,52 0,8
—
Es —H
23 E=
<0 H
ST
00501 03 05 07
F mm/r

CANELA



INSERTS

ISO INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES SO

80° Trigon inserts / Negative
Plaquetes trigones 80° / Negatives

Steel
i 0 Use classification / Tipus de i nAcelr :.: :.: . . 0 :.: :.:
%.% s @ Continuous / Continuat M ?\gpll?\f)il dable
T 0 Slighlinterruption/LleugeramentinterromputA Castiron
d 2\ ¥ Interruption / Interromput Fosa o o o
Non ferrous materials
; () ()
\ O / © Avaitabiliy / Disponibilitat Materialsno fermosos
N L ) _ . Heat-resistant alloys TR
\ AL'\ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials trempats
IWNMA Wn owin o owwweo R o
= NI N - - =
Reference / Referéncia | s d r g€ 229z % E g X0 § ,% &
WNMA 080408 8,14 4,76 12,70 0,8 @)
14 T
= |
54 8
<,0 H
il B
0.050.1 05 08 1.0
F mm/r
I wnme-Fe
Reference / Referéncia | s d r EEE%E EE{I_’ éﬁ
WNMG 080404-FC 8,14 476 1270 04 BEERS I I
9
Es
53
< 11
0.5
00501 03 05 07
F mm/r
I wnmG-FmC
Reference / Referéncia 1 s d r E = E2iQi= Zxo é x
WNMG 080404-FMC 8,14 4,76 12,70 04 B o - -
9
Es
53
<0
05—
00501 03 05 0.7
F mm/r
I WNmG-Ke
Reference / Referéncia 1 s d r EEE%E gZxg o éﬁ
WNMG 080408-KC 8,14 476 1270 0,8 BEE T JI A
9 = WNMG 080412-KC 8,14 4,76 12,70 1,2 L B
£s =
23 (11
ST
00501 03 05 07
F mm/r
lWNMG'MC LW o win o oiw ww o R o
TN IN G~ — N =
Reference / Referéncia I s d r S8z % g g e E g x
WNMG 060404-MC 6,14 4,76 952 04 o (]
o = WNMG 060408-MC 6,14 4,76 9,52 0,8 o o
EZ: WNMG 080408-MC 8,14 476 12,70 0,8 o o0
<. .
05 1
0.050.1 03 05 0.7
F mm/r

A50
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ISO INSERTS

PLAQUETES I1SO

80° Trigon inserts / Negative
Plaquetes trigones 80° / Negatives

INSERTS
PLAQUETES

Steel
i 0 Use classification / Tipus de i nAcer :.: :.: . . 0 :.: :.:
- ' ' Stainless
%.% _? : Continuous / Continuat M Acer inoxidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
d \ $ Interruption / Interromput Fosa o ® o
Non ferrous materials
- o o
\ O } € Avaitability / Disponibilitat Materalslolerosos
N Heat-resistant alloys
\ 1 \ @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents Q¥
- QO Check availabilty / Consulteu disponibiltat Hard materials
Materials trempats
lWNMG'MFC LW VoW v oo w w v o Qio
TN YN Ao Y e
- S S sSoiziziziZzix Z x
Reference / Referéncia | s d r S E S ZEEES |¢I_> |(2 Sk
WNMG 080408-MFC 8,14 476 12,70 0,8 o
gffT 77777
1 I
e
<. N
05 || .
00501 03 05 07
F mm/r
lRf eferdn | 4 §§ 5 § Eg ﬁg
eference / Referéncia s r gz e g = <|I_> E &
WNMG 080408-MHC 8,14 4776 12,70 0,8 ([ J : :
J===ss=s= WNMG 080412-MHC 8,14 476 1270 1,2
Es
s
<
ST
00501 03 05 07
F mm/r
§ wNmG-TC TP U LU R U D T PR O
=y N ] - S:ic
enci ‘2= 3} ; Z.
Reference / Referéncia | s d r €% g g X o = &%
WNMG 080408-TC 8,14 476 12,70 0,8 5
9 =
£s
5 3H -
< .0 |
ST
00501 03 05 07
F mm/r
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INSERTS

PLAQUETES

TECHNICAL INFORMATION
INFORMACIO TECNICA

I Turning insert wear and tool life
Problem

Flank and notch wear

v Rapid flank wear causing poor surface finish
or out of tolerance (a).

w Notch wear causing poor surface finish and
risk of edge breakage.

v Excessive crater wear causing a weakened
edge. Cutting edge break through on the
trailing edge causes poor surface finish.

Plastic deformation
a

‘Do

7 O3

v Plastic deformation (edge depression (a) or
flank impression (b)) leading to poor chip
control and poor surface finish.

breakage.

Built-up edge

v Built-up edge (B.U.E.) causing poor surface
finish and cutting edge frittering when the
B.U.E. is torn away.

Q

(-

Chip hammering

w The part of the cutting edge notin cut is
damaged through chip hammering. Both
the top side and the support for the insert,
can be damaged.

<

Frittering

v Small cutting edge fractures (frittering)
causing poor surface finish and excessive
flank wear.

Q

Thermal cracks

w Small cracks perpendicular to the cutting
edge causing frittering and poor surface
finish.

Q

Insert breakage

v Insert breakage that damages not only the
insert but also the shim and workpiece.

c

Risk of excessive flank wear leading to insert

Cause and remedy

A Atoo high cutting speed or insufficient wear resistance (a).

A Oxidation or excessive attrition wear caused by a hard
surface (b,c).

Reduce the cutting speed.

Select a more wear resistant grade.

Select an Al2 O3 coated grade for steel machining.

For work hardening materials select a larger lead angle

or a more wear resistant grade.

4 Diffusion wear due to too high cutting temperatures on
the rake face.

Select an Al2 O3 coated grade.

Select a positive insert geometry.

Obtain a lower temperature by reducing the feed and speed.

A Atoo high cutting temperature in combination with a
high pressure.

Select a harder grade with better resistance to plastic

deformation.

(a) Reduce cutting speed.

(b) Reduce feed.

A Workpiece material is welded to the insert due to:

- low cutting speed.

- negative cutting geometry.

- "sticky” material, e.g. certain stainless steels and pure
aluminium.

Increase cutting speed.

Select a positive geometry.

Increase cutting speed drastically. If tool life turns out to be

short,apply coolant in large quantities.

A The chips are of an excessive length and are deflected
against the cutting edge.

Change the feed slightly.

Select an alternative insert geometry.

Change the lead angle of the holder.

A Grade too brittle.

A Insert geometry too weak.

A Built-up edge.

Select a tougher grade.

Select an insert with a stronger geometry.

Increase cutting speed or select a positive geometry.

A Thermal cracks due to temperature variations caused by:
- Intermittent machining.
- Varying coolant supply.
Select a tougher grade with better resistant to thermal
shocks.
Coolant should be applied copiously or not at all.

A Grade too brittle.

A Excessive load on the insert.

A Insert geometry too weak.

A Insert size is too small.

Select a tougher grade.

Reduce the feed and/or the depth of the cut.

Select a stronger geometry, preferably a single sided insert.
Select a thicker/larger insert.

www.canelatools.com




TECHNICAL INFORMATION

INFORMACIO TECNICA

INSERTS
PLAQUETES

l Desgast i duracio de les plaquetes de tornejat

Desgast en incidéncia

Deformacio plastica
a b

Fil d’aportacié

§

Q

J—

Martellejat de les ferritges

<

Fractures en I’aresta de tall

Q

Fissures térmiques

Q

Trencament de la plaqueta

@

&

Problema

w Desgast rapid de I'aresta de tall, que causa
un acabat de superficie deficient o fora de
tolerancia (a).

w Desgast per entallament, que causa un acabat
de superficie deficient amb risc de fractura de
I'aresta de tall. (b, c).

v Crateritzacio excessiva que fa que l'aresta de
tall es debiliti. L'aresta de tall es trenca per la
part posterior i causa un acabat de superficie
deficient.

w Deformacio plastica (surc en I'aresta de tall (a) o
marca en el flanc (b)) que provoquen un mal
control de la ferritja i un acabat de superficie
deficient.

Risc d'excessiu desgast lateral que pot produir el

trencament de la plagueta.

v Fil d'aportacié que causa un acabat de
superficie deficient i provoca el trencament
de I'aresta de tall quan s’arrenca aquest fil.

v La part de 'aresta de tall que no esta en
contacte amb la pega es fa malbé per el
martellejat de les ferritges. Tant la part
superior com la inferior poden patir danys.

v Petites fractures en l'aresta de tall (estellament)
que causen un acabat de superficie deficient i
un desgast excessiu del flanc.

v Petites fissures perpendiculars a 'aresta
de tall, que causen estellament i acabats
de superficie deficients.

v Trencament de la plaqueta que fa malbé
no només la plaqueta, siné també la peca
a mecanitzar.

Causa i remei

A Velocitat de tall massa alta o resisténcia al desgast insuficient (a).
A Oxidacié o erosié excessiva causada per una superficie dura (b,c).
Reduir la velocitat de tall.

Seleccionar una qualitat més resistent al desgast.

Seleccionar una qualitat recoberta Al2 O3 per mecanitzar acer.
Per materials que s’endureixen al mecanitzar-los, seleccionar

un angle d'avang més gran, o una qualitat més resistent al desgast.

A Desgast degut a temperatures de tall massa altes
en la superficie de despreniment.

Seleccionar una qualitat recoberta Al2 03.

Seleccionar una geometria de tall positiva.

Obtenir una temperatura més baixa reduint l'avang i la

velocitat.

A Temperatura de tall massa alta junt amb una pressi6
massa alta.

Seleccionar una qualitat més dura amb millor resistencia

a la deformacié plastica.

(a) Reduir la velocitat de tall.

(b) Reduir l'avang.

A El material de la pega a mecanitzar esta soldat a la
plagueta degut a:
- Velocitat de tall baixa.
- Geometria de tall negativa.
- Material "enganxos”, com alguns acers inoxidables i alumini pur.
Augmentar la velocitat de tall.
Seleccionar una geometria positiva.
Augmentar drasticament la velocitat de tall. Si la plaqueta
dura poc, aplicar refrigerant en grans quantitats.

A Les ferritges tenen una llargada excessiva i sén
desviades cap a I'aresta de tall.

Cambiar 'avang lleugerament.

Seleccionar una geometria de plaqueta alternativa.

Canviar I'angle d'avang de I'eina.

A Qualitat massa fragil.

A Geometria de la plaqueta massa debil.

A Fil d'aportacié.

Seleccionar una qualitat més tenag.

Seleccionar una plaqueta amb una geometria més
reforcada.

Augmentar la velocitat de tall o seleccionar una geometria
positiva.

A Fissures termiques degudes a variacions de temperatura
causades per:

- Mecanitzat discontinu.

- Variacié en el subministrament del refrigerant.
Seleccionar una qualitat més tenag amb millor resistencia a
les variacions térmiques.

Aplicar refrigerant en abundancia o no aplicar-ne gens.

A Qualitat massa fragil.

A Excessiva carrega en la plaqueta.

A Geometria de la plaqueta massa debil.

A Mida de la plaqueta massa petita.

Seleccionar una qualitat més tenag.

Reduir 'avang i/o la profunditat de tall.

Seleccionar una geometria més robusta, preferentment una plaqueta
d'una sola cara.

Seleccionar una plaqueta més gruixuda/més gran.




INSERTS

PLAQUETES

Ceramic inserts
Plaquetes ceramiques

CERAMIC INSERTS
PLAQUETES CERAMIQUES

E . 28 ¢ @ '
€ usecassiFication @) TIPUs DE MECANITZAT Material 8% ng:]'t?#;’:ts ujgg,’;‘m'gﬁif;;?:;"m”pm m:ggﬁ:gm
@ Continuous @ Continuat [ cC2
@ Slight interruption @ Lleugerament interromput Castiron
* Interruption * Interromput Fosa Cxeé
0 0 cw1
AVAILABILITY DISPONIBILITAT
@ Standard item @ Atticle estandard Heat-resistant alloys Cx9 . -
i N Aliatges termorresistents
O Check availability O Consulteu disponibilitat cw1 ’
Hard material
Materls tempat cer »
80° rhombic negative insert.
C N GA Plaqueta rombica negativa 80°.
Reference / Referéncia | s d r g % g g 5
. . 1 CNGA 120404 1290 4,76 12,70 04 ([
r AW s
™ 1 CNGA 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ J ([
1 CNGA 120412 12,90 4,76 12,70 1,2 (] ([
IJ
G
80° rhombi tive insert.
I CNGN Plaquetra(r’c‘;nmlla‘i;cr;er?:glgtei\/lgsa%".
Reference / Referéncia | s d r g 8 g g %
| CNGN 120408 1290 4,76 12,70 0,8 o ([ J
r :‘% CNGN 120412 1290 4,76 12,70 1,2 o ([ J
CNGN 120708 12,90 7,94 12,70 0,8 o ([ J
. | CNGN 120712 12,90 7,94 12,70 1,2 o o
a CNGN 120716 1290 7,94 12,70 1,6 o
80° rhombi tive insert.
I CNGX PIaquetra(r’énmg)?cger?:glgﬁ\/lgs&%".
Reference / Referéncia | s d r g % g g 5
_ CNGX 120708 1290 794 12,70 0,8 o0
r I:l—: CNGX 120712 1290 7,94 12,70 1,2 {
CNGX 120716 1290 7,94 12,70 1,6 ( M
] CNGX 160712 16,10 7,94 1587 1,2 o
3 CNGX 160716 16,10 7,94 1587 1,6 o0
55° rhombi tive insert.
I DNGA PIaquetra?g]mtl)?cger?:glz\a/ﬁ\g%%".
Reference / Referéncia | s d r g % § g 5
1 DNGA 150404 1550 4,76 12,70 04 °
r 7 7 b b b ’
%l% DNGA 150408 1550 4,76 12,70 0,8 ([ ([
DNGA 150412 1550 4,76 12,70 1,2 ([ J ([
55° rhombi tive insert.
I DNGN Plaquetra?g‘lmtlficger?:glz\a/ﬁvlgs%“.
3 . O M ININIT
Reference / Referéncia | s d r 5 5 8 8 5
¥ DNGN 150708 15,60 7,94 12,70 0,8 o o
r E% DNGN 150712 1550 7,94 1270 12 o o
DNGN 150716 1550 7,94 12,70 1,6 o
E
LLA
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CERAMIC INSERTS

PLAQUETES CERAMIQUES

Ceramic inserts
Plaquetes ceramiques

INSERTS
PLAQUETES

: . g8 ( @ .
€ usecassiFication @) TIPUs DE MECANITZAT Material 5 g ngr:'t?;?:ts Lljggmg;fm:ﬂpw m:ggﬁ:gm
@ Continuous @ Continuat [ cC2
@ Slight interruption @ Lleugerament interromput Castiron
* Interruption * Interromput Fosa Cxeé
0 0 cw1
AVAILABILITY DISPONIBILITAT
@ Standard item @ Atticle estandard Heat-resistant alloys Cx9 -
i N Aliatges termorresistents
O Check availability O Consulteu disponibilitat cw1 .
Hard material
Melerials gempets cer »
55° rhombic negative insert.
D N GX Plaqueta rombica negativa 55°.
Reference / Referéncia | s d r g % § g E
DNGX 120708 12,20 7,94 10,00 0,8 o
:|4§ DNGX 120712 12,20 7,94 10,00 1,2 [ )
r i DNGX 120716 12,20 7,94 10,00 1,6 o
DNGX 150708 15,50 7,94 12,70 0,8 o
T DNGX 150712 1550 7,94 12,70 1,2 o0
Li, DNGX 150716 15,50 7,94 12,70 1,6 o0
|
Positive insert.
B ewe e et
L ©oININIT
Reference / Referéncia | s w r 5 5 8 8 %
GWG 04 M 12,00 5,00 4,00 0,5 O
GWG 05 M 12,00 5,00 5,00 0,8 @)
w—"]  GWGO0EM 1500 7,50 600 08 ®
GWG 07 15,00 7,50 7,00 0,8 O
|
s re Yy~ GWG 08 15,00 7,50 8,00 0,8 O
D@ w[T3 Gwe10 1500 7,50 10,00 08 o)
1200 1 ONT
Round positive insert.
§ rcGXx Papand st et
L. ©oiNINIT
Reference / Referéncia s d a 5 5 8 8 %
RCGX 060700 7,94 6,35 120° o o
?¢ RCGX 090700 7,94 9,52 120° ( M J o
a ; RCGX 120700 7,94 12,70 120° ( M J o
RCGX 151000 10,00 15,87 120° (] o
Q RCGX 191000 10,00 19,05 120° [ M J o
d RCGX 251200 12,00 25,40 140° o
Round negative insert. : : | |
l RNGN Plaqu?elg ror:i%%aalxgglg?i?/a.
Reference / Referéncia s d g % § g 5
RNGN 120400 4,76 12,70 - O OO0
RNGN 120700 7,94 12,70 . . o

»‘w‘¢

Ol




INSERTS CERAMIC INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES CERAMIQUES

I Ceramic inserts
Plaquetes ceramiques

= . g8 _ @ .
€ usecassiFication @) TIPUs DE MECANITZAT Material 8% ngr:'t?;?:ts Lljggg‘nﬂgﬁiﬁgﬂpw :m:ggﬁ:m
@ Continuous @ Continuat [ cC2
@ Slight interruption @ Lleugerament interromput Castiron
* Interruption * Interromput Fosa Cxeé
0 0 Cw1
AVAILABILITY DISPONIBILITAT
@ Standard item @ Atticle estandard Heat-resistant alloys Cx9 -
i N Aliatges termorresistents
O Check availability O Consulteu disponibilitat cw1 .
Hard material
Malerials gempats cer »
Round tive insert.
B RPGN paranireahs et
Reference / Referéncia s d g % § g %
RPGN 060200 2,38 6,35 (
Dls RPGN 090300 3,18 9,52 ]
) RPGN 120400 4,76 12,70 ]
S tive insert.
I SNGA Plagueth quadraca negaiive,
Reference / Referéncia | s d r g 8 § g 5
SNGA 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 o
SNGA 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 o o
SNGA 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 () o
S tive insert.
B sNGN P e et
Reference / Referéncia | s d r g 8 § g 5
SNGN 120404 12,70 4,76 12,70 04 o
:J SNGN 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 o
r js SNGN 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 o
N SNGN 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 ()
SNGN 120420 12,70 4,76 12,70 2,0 O
d SNGN 120424 12,70 4,76 12,70 24 O
o SNGN 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 o0 o
SNGN 120712 12,70 7,94 12,70 1,2 [ M ) o
SNGN 120716 12,70 7,94 12,70 1,6 [ M ) [ ]
SNGN 120720 12,70 7,94 12,70 2,0 O
S tive insert.
I SNGN Plagueth quadraca negaiiva,
Reference / Referéncia | s d g g O g E
SNGN 1204ENT 12,70 4,76 12,70 o
a
s
d [}
—
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CERAMIC INSERTS

PLAQUETES CERAMIQUES

Ceramic inserts
Plaquetes ceramiques

INSERTS
PLAQUETES

E . 28 ¢ . )
? gSEfCLASSIFICATION 9 ;IPI:S D:E MECANITZAT Material 8§ ng.:'t?#f:ts Lleiggrr:rr:gsli‘r:;e:ﬁput fﬁﬁiﬁﬁﬁﬁ}m
ontinuous ontinual cc2
@ Slight interruption @ Lleugerament interromput Castiron
* Interruption * Interromput Fosa Cxeé
0 o cw1
AVAILABILITY DISPONIBILITAT
@ Standard item @ Atticle estandard /lj\lﬁ}:tt-git:tr?rr]‘éﬁggﬁents Cx9 -
O Check availability O Consulteu disponibilitat . cw1 .
Hard material
»
S tive insert.
ll snGx A
Reference / Referéncia | s d r g 8 g g 5
SNGX 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 o
¥ SNGX 120712 12,70 7,94 12,70 1,2 o
) E s SNGX 120716 12,70 7,94 12,70 1,6 °
N A SNGX 150708 15,87 7,94 15,87 0,8 O
/O\ SNGX 150712 15,87 7,94 15,87 1,2 o0
d j N SNGX 150716 15,87 7,94 15,87 1,6 o0
et
Tri I tive insert.
I TNGA Plaguets Inanguiar negative,
Reference / Referéncia | s d r % % g § 5
r TNGA 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 o
Y7 E TNGA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 ()
d ) TNGA 160412 16,50 4,76 9,52 1,2 ()
6 TNGA 160416 16,50 4,76 9,52 1,6 O
T
Tri I tive insert.
§ TNGN P et
Reference / Referéncia | s d r % % g g %
TNGN 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o
TNGN 160412 16,50 4,76 9,52 1,2 o
¥ TNGN 160416 16,50 4,76 9,52 1,6 ([
[ s TNGN 160708 16,50 7,94 952 08 o
d A TNGN 160712 16,50 7,94 952 12 @)
r ‘ |
35° rhombi tive insert.
I VNGA Plagueta rombioa negativa 357
o] O oiNINID
Reference / Referéncia | s d r 5 5 8 8 E
VNGA 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 o
VNGA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o
VNGA 160412 16,50 4,76 9,52 1,2 [ )
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INSERTS CERAMIC INSERTS

PLAQUETES PLAQUETES CERAMIQUES

I Ceramic inserts
Plaquetes ceramiques

] 98
Material ®S Continuous Slight interruption Interruption
€ usecassiFication @) TIPUs DE MECANITZAT 58 Contincat Lisspamment niewrompi inerromput
@ Continuous @ Continuat cC2
@ Slight interruption @ Lleugerament interromput .
Cast iron CcX6
¥ Interruption ¥ Interromput Fosa
cw1
€ avaiasiLTy € oisponiBILITAT oxo -
@ Standard item @ Atticle estandard Kﬁ:tt-gsi:méﬁgzigents
O Check availability O Consulteu disponibilitat g cw1 -
Hard materials
_Materials frempats cer .
WN G A 80° trigon negative insert. i i i
Plaqueta trigona negativa 80°. @ : @
Ref I Referénci I d £ 83
eference / Referéncia s r 5388
WNGA 080408 8,14 4,76 12,70 0,8 ‘@
F WNGA 080412 8,14 476 12,70 1.2 @
1 VA s
d A
r
\a
/'\ |
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CBN/PCD INSERTS

PLAQUETES CBN/PCD

CBN/PCD Inserts

INSERTS
PLAQUETES

Plaquetes CBN/PCD
. e ° 9
: Material ol Continuous Slight interruption Interruption
ﬂ USE CLASSIFICATION 0 TIPUS DE MECANITZAT G5 Continuat Lleugerament interrompu Interromput
@ Continuous @ Continuat )
@ Siight interruption @ Lleugerament interromput ES:;'”“ CBN
¥ Interruption ¥ Interromput
Hard materiall
€ avaiLasiLTy € oisponiBILITAT M:rterrig?s?::earﬁpats CBN
@ Standard item @ Atticle estandard
O Check availability O Consulteu disponibiltat mrt\efr?arlrsol:]so '%iﬁi!ﬁ': PCD
80° rhombi itive i '
§ ccmw A s
z
Reference / Referéncia | s d r 8 §
CCMW 060202 6,50 2,38 6,35 0,2 O
CCMW 060204 6,50 2,38 6,35 0,4 o
CCMW 09T304 9,70 3,97 9,52 0,4 o
CCMW 09T308 9,70 3,97 9,52 0,8 o
80° rhombi tive insert.
I CNGA Plaguela rombica posiiva 80"
Zin
Reference / Referéncia | s d r 8 2
CNGA 120404 12,90 4,76 12,70 0,4 o
CNGA 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 o
CNGA 120412 12,90 4,76 12,70 1,2 (@)
55° hombic positive insert.
I D C MW Plaquetra (r)fl)nmtl)ciczogg)ggvlg 8585°.
Z:
Reference / Referéncia | s d r 8 2
DCMW 070202 7,80 2,38 6,35 0,2 @)
DCMW 070204 7,80 2,38 6,35 0,4 o
DCMW 11T302 11,60 3,97 9,52 0,2 (@)
DCMW 11T304 11,60 3,97 9,52 0,4 o
DCMW 11T308 11,60 3,97 9,52 0,8 o
55° rhombi tive insert.
I DNGA Plagueta rombica negaiiva 55"
z
Reference / Referéncia | s d r 8 §
DNGA 150404 15,50 4,76 12,70 0,4 o
DNGA 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 ]
DNGA 150412 15,50 4,76 12,70 1,2 (@)
S tive insert.
I SNGA Plagueth quadrada negatia,
Zin
Reference / Referéncia | s d r 8 2
¥ SNGA 120404 12,70 4,76 12,70 0,4 @)
, V b ’ ’ ’
d élé SNGA 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O
SNGA 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 (@)
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INSERTS

PLAQUETES

I CBN/PCD Inserts

CBN/PCD INSERTS
PLAQUETES CBN/PCD

Plaquetes CBN/PCD
Material .;'; % Continuous Slight interruption Interruption
@ usecLassiFication @) TiPus DE MECANITZAT | °g Continuat leugerament nferrompu Interromput
@ Continuous @ Continuat .
@ Siight interruption @ Lleugerament interromput Eg:;'m” CBN
¥ Interruption =< Interromput
Hard material
© AvaiLasiLTy © oisponiBiLITAT Mzrterriglaset:fn?pats CBN
@ Standard item @ Article estandard
QO Check availability QO Consulteu disponibilitat Non ferrous materials PCD
Materials no ferrosos
Tri I itive insert.
§ Tcvw pen posts et
z
Reference / Referéncia | s d r 8 §
- B TCMW 110204 11,00 2,38 6,35 04 o
o TCMW 16T304 1650 397 952 04 °
o\ TCMW 16T308 16,50 3,97 9,52 0,8 { ]
£ LO)
I —
Tri I tive insert.
§ T™NGA pun i gaveiat
z
Reference / Referéncia | s d r 8 §
TNGA 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 o
//.// s TNGA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o
‘ TNGA 160412 16,50 4,76 9,52 1,2 O
\
Triangular positive insert.
TP M N Plaqueta triangular positiva.
=z
Reference / Referéncia | s d r 8 §
R TPMN 110304 11,00 3,18 6,35 0,4 o
d:—j TPMN 110308 1,00 318 635 08 °
TPMN 160304 16,50 3,18 9,52 0,4 ]
r O TPMN 160308 16,50 3,18 9,52 0,8 ]
0 TPMN 160312 16,50 3,18 9,52 1,2 [ )
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES
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The “D” clamping system avoids insert movement during
high feed or heavily interrupted machining, due to its
accurate indexing that holds the insert securely clamped.

El sistema de fixacid “D” evita el moviment de la
plaqueta en operacions de gran avang i tall interromput,
ja que aquesta robusta fixacié manté la plaqueta ben
subjecta en tot moment.

(M) Wedge clamp

(M) Fixacié amb brida

Negative inserts require good clamping force for heavy
duty work, for this purpose we have designed our “M”
system, one of the strongest and safest available.
Les plaquetes negatives necessiten una bona fixacié
per als treballs pesats. Amb aquesta intencid hem
dissenyat el sistema “M”, un dels més segurs que
existeixen al mercat.

(M-K) Double lock

(M-K) Fixacié doble

The double lock system offers good rigidity in negative
inserts clamping. It is the first choice for center hole
negative ceramic and cermet inserts.

El sistema de doble fixacio ofereix una bona rigidesa
amb plaquetes negatives. Es la millor opcié per
plaguetes de ceramica i Cermet amb forat central.

(P) Lever lock

(P) Fixacio per palanca

The classic lever lock system allows a wide range of
applications. It is the first choice for general purpose
turning toolholders.

El sistema classic de fixacié per palanca permet
realitzar un ample ventall d’operacions. Es la millor
opcio per els portaeines exteriors d’Us general.

(C) Top clamp

(C) Fixacié amb brida superior

The classic positive insert clamping system is designed
to hold flat positive inserts, both with additional or
sintered chipbreaker.

Aquest classic sistema de fixacio esta dissenyat
per subjectar plaquetes positives, tant si tenen
trencaferritges incorporat com addicional.

(S) Center screw
(S) Fixacio per cargol central

Since the advent of the TORX screw it has been
possible to hold with complete safety positive inserts
with center hole. Our range covers all the screw fixing
permutations.

Des de I'aparicié del cargol Torx és possible fixar amb
completa seguretat les plaquetes positives amb forat
central. La nostra gamma cobreix totes les possibilitats
de fixacié per cargol.

CLAMPING SYSTEMS
SISTEMES DE FIXACIO

www.canelatools.com




CODE SYSTEM (ISO) TOOLHOLDERS
CODIFICACIO (ISO) PORTAEINES

l Code system / Codificacio (ISO)

PTC]LTNTR [aslaslul 2

1 2 3 4
Clamping method of insert Holder style
Sistema de fixacio de la plaqueta 3 Tipus d’eina

W
8

i e

D M P S

A
Insert shape 450D 60°
D
;
G

Forma de la plaqueta

D E K 107° 30 93

Imﬁw

T \ 75 4

)

17°30' 750

J
g A 5 I e—
R

Angle d’incidéncia de la plaqueta
50 7 0° 110

B BB

S
C N P
113° 100°
Hand X

Direcci6 de tall Tool length, mm

8 Llargada de I'eina, mm

R L N

K
<]
N
Clearance angle of insert @

60°

fnmmr
%

o m‘TI'h E@ :uO o%Z‘N oj}"

200
250
300
350

400

Special
150 X Es%ecial

Shank height, mm
6 Alcada del manec, mm

Cutting edge length, mm
H1f 5E 9 Mida de I'aresta de tall, mm

Shank width, mm
7 Amplada del manec, mm

@ I

Jri
S(r|X|T|m|m|O
gl
<|lc|H|wn|xn|lTv

®
¥
i

CANELA



TOOLHOLDERS

PORTAEINES

APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

NEGATIVE TOOLHOLDERS / PORTAEINES NEGATIUS

Dimple lock toolholders
Portaeines amb fixacié Dimple Lock

DCLN 95°-N DCLN 95°-A o DDJN 93°-N DDJN 93°-A A DSSN 45°-N
CIG %) GG
% a
O
Page CN..1204.. Page CN..1204.. Page DN.. 1104.. Page DN.. 1104.. Page SNM.. 1204..
PaginaA68  CN..1906.. PaginaA69  CN..1906.. PaginaA70  DN..1506.. PaginaA71  DN..1506.. PaginaA72  SNM.. 1906..
DSSN 45°-A o DTGN 90°-N DTJN 93°-A o DVJN 93°-N DVJN 93°-A %
G <:| \/50“ \/50"
“ < N - -
O O
Page SNM.. 1204 page TNM.. 1604.. | | Page Page Page
Pagina A73  SNM.. 1906.. PaginaA74  TNM.. 2204.. PaginaA75  TNM.. 1604.. PaginaA76  VN..1604.. PaginaA77  VN..1604..
DWLN 95°-N DWLN 95°-A o
&8 o]
O O
Page Page WNMG 0604..
Pagina A78 \WNMG 0804.. Pagina A79 WNMG 0804..
Wedge clamp / Double lock toolholders
Portaeines amb fixacio per brida / Portaeines amb doble fixacio
MCLN 95° MCLN-K 95° MDJN-K 93° MSSN-K 45° MSSN 45°
O O
A O O
o o 9@ &
Page CN..1204.. Page CN..1204.. Page Page Page SNM.. 1204..
PaginaA80  CN..1906.. PaginaA81  CN..1906.. PaginaA82  DN..1506.. PaginaA83  SNM.. 1204.. PaginaA84  SNM.. 1906..
MTEN 60° MTJN 93° MTJN-K 93° MTNN 63° MVJN-K 93°
50 50 50
o “o o &
A A O
Page TNM.. 1604.. Page TNM.. 1604.. Page TNM.. 1604.. Page TNM.. 1604.. Page
PaginaA85  TNM.. 2204.. PaginaA86  TNM.. 2204.. Pagina A87  TNM.. 2204.. PaginaA88  TNM.. 2204.. PaginaA89  VN..1604..

MVQN-K 117°30°

1

Page

PaginaA90  VN..1604..

MVVN-K 72°30°

Page
Pagina A91

VN.. 1604..

MWLN 95°
O
a
O
Page WNM.. 0604..

PaginaA92 WNM.. 0804..

MWLN-K 95°

&

“g

Page

Pagina A93  WNM.. 0804..
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APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

NEGATIVE TOOLHOLDERS / PORTAEINES NEGATIUS

Lever lock toolholders
I Portaeines amb fixacio per palanca

. g
RNMG 2509.. Pagina A104

Pagina A105 SNM.. 2507.

g .
PaginaA106 SNM.. 2507..

SNM.. 2507.. Pagina A107

PCBN 75° PCFN 90° PCKN 75° PCLN 95° PCMN 50°
& o &
CN.. 1204.. G O o
CN.. 1606.. CN.. 1204.. CN.. 1204.. CN.. 0903.. CN.. 1204..
Page CN.. 1906.. CN..1606..  Page CN..1906..  Page Page . Page CN.. 1906..
PaginaA94  CN..2509.. CN..1906..  Pagina A95 CN..2509..  Pagina A96 PaginaA97  CN..2509.. PaginaA98  CN..2509..
PCSN 45° PDJN 93° PDNN 63° PRDC PRSC
w @ 40°F
O A iy
CN.. 1204.. DN.. 1104.. RC.. 1003.. RC.. 1003..
Page CN.. 1606.. Page DN.. 1504.. Page DN.. 1504.. Page . . Page
PaginaA99  CN..1906.. PaginaA100  DN.. 1506.. PaginaA101  DN.. 1506.. PaginaA102  RC..3209.. RC..3209.. PaginaA103
PRSN PSBN 75° PSDN 45° PSKN 75° PSSN 45°
o7 i
N < O &
g aw G
RNMG 0903.. SNM.. 0903.. SNM.. 0903.. SNM.. 0903.. SNM.. 0903..
Page Page Page Page Page

g .
PaginaA108 SNM.. 2507..

PTDN 45°

CIG

Page
PaginaA109 TNM..2204..

PTFN 90°

&

TNM.. 1604..
. Page
TNM.. 2706.. Pagina A110

PTGN 90°

Q

TNM.. 1604..

Page

Péagina 111 TNM.. 3307..

PTTN 60°

GG

Page TNM.. 1604..
PaginaA112  TNM.. 2204..

PWLN 95°
o
g

Page WNM... 0604..
Pagina A113 WNM.. 0804..
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

POSITIVE TOOLHOLDERS / PORTAEINES POSITIUS

APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

Top clamp toolholders
Portaeines amb fixacioé per brida superior

CKJN 93° CKNN 63° CSBP 75° CSDP 45° CSKP 75°
w @
i G | GG O
A A
O SP.. 0903.. SP.. 0903..
Page Page Page SP.. 1203.. Page SP.. 0903.. SP.1203.  Page
Pagina A114  KNUX 1604.. Pagina A115 KNUX 1604.. PaginaA116  SP..1904.. PaginaA117 ~ SP.1203.. SP.1904..  PaginaA118
CSSP 45° CSTP 60° CTBP 75° CTCPN 90° CTCP 90°
O a
- <A i i
SP.. 0903.. TP.. 1103.. TP.. 1103..
Page SP.. 1203.. Page SP.. 0903.. Page TP.. 1103.. Page TP.. 1603.. Page TP.. 1603..
PaginaA119  SP.1904.. PaginaA120  SP..1203.. PaginaA121  TP..1603.. PaginaA122  TP.. 2204.. PaginaA123  TP.. 2204..
CTDP 45° CTFP 90° CTGP 90° CTTP 60°
O
<A O A
TP.. 1103.. TP.. 1103.. TP.. 1103.. TP.. 0902..
Page TP.. 1603.. TP.1603..  Page Page TP.. 1603.. Page TP.. 1103..
PaginaA124  TP. 2204.. TP.2204..  PaginaA125 PaginaA126  TP. 2204.. PaginaA127  TP..1603..
I Center screw toolholders
Portaeines amb fixacioé per cargol central
STHE SAGD 90° SCAC 90° SCLC 95° SCLC 95°-A
L 1™
O O O
< CC.. 0602.. CC.. 0602..
Page Page Page CC..09T3.. Page CC.. 09T3.. Page
Pagina A128 Gl.. Pagina A129 ADMT.. 1503.. Pag. A130-131 CC.. 1204.. Pag. A132,134 CC..1204.. Pagina A133  CC..09T3..
SDAC 90° SDHC 107,5° SDJC 93° SDJC 93°-A . SDNC 62° 30’
O Y 7
g O G
O

Page

DC..0702..

PaginaA135 DC..11T3..

Page
PaginaA136  DC.. 11T3..

DC..0702.. Page
DC.. 11T3.. Pag. A137,139

Page

PaginaA138  DC..11T3..

Page DC.. 0702..
Péag. A140-141 DC.. 11T3..
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APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

TOOLHOLDERS

PORTAEINES

POSITIVE TOOLHOLDERS / PORTAEINES POSITIUS

Center screw toolholders
Portaeines amb fixacioé per cargol central

SRDC SSBC 75° SSDC 45° SSSC 45° STAC 90°

o o & &

Qa
@B g

RC.. 0602.. TC.. 0902..
Page . Page SC.. 09T3.. Page SC.. 09T3.. Page SC.. 09T3.. Page TC.. 1102..
PaginaA142  RC..1204.. PaginaA143  SC..1204.. PaginaA144  SC..1204.. PaginaA145  SC..1204.. PaginaA146  TC..16T3..
STDC 45° STFC 90° STGC 90° STJC 93° STTC 60°

i O O
3
< & a o a
TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC..0902..
Page TC.. 1102.. TC..1102.  Page Page TC.. 1102.. Page TC.. 1102.. Page TC.. 1102..
Pagina A147  TC..16T3.. TC..16T3..  Pagina A148 PaginaA149  TC..16T3.. Pag. A150-151 TC..16T3.. Pagina A152  TC..16T3..
STXC 10°-80° SVAC 90° SVHC 107°30’ SVJB 93° SVJC 93°
-
\/str * \/‘50° 500
- GO - &a
O O Iy}
Page ADMT 1503.. Page VC.. 1103.. Page VC.. 1604.. Page Page VC.. 1103..

Pagina A153 TCMT 16T3..

PaginaA154  VC.. 1604..

PaginaA155  VC..2205..

Pagina A156 VBMT 1604..

Pag. A157,159 VC..1604..

SVJC 93%A
NS
a
O
Page VC.. 1103..

Pagina A158  VC.. 1604..

SVLC 95°

Page
Pagina A160 VCMT 1303..

SVVB 72°30’

Page

Pagina A161 VBMT 1604..

SVVC 72°30’

Page VC.. 1103..
Pag. A162-163 VC.. 1604..

SVXC 113°

g

Page
Pagina A164 VCMT 1303..

SVZC 100°

g

Page

PaginaA165  VC..1604..
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TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 80°). q h1 i

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132).
f b
Axial -6,5° 12

Radial -6,5° L2 ‘
||

| — |

A
Y

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
rombica negativa de doble cara (angle de 80°).

Per maquines de baixa potencia i peces petites,

escolliu portaeines ref. SCLC (Pagina: A132). <:| O

~J DCLN 95°-N

Referancia h=nt b L L2t Mid piaqueta
DCLNR/L2020K12-N 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,400
DCLNR/L2525M12-N 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,750
DCLNR/L3232P12-N 32 32 170 34 40 CN.. 1204.. 1,300
DCLNR/L2525M16-N 25 25 150 42 32 CN.. 1606.. 0,750
DCLNR/L3232P16-N 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,300
DCLNR/L3232P19-N 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
DCLNR/L4040S19-N 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
Refert‘enc? Nm
Referéncia
DCLNR/L2020K12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 2.5
DCLNR/L2525M12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 315)
DCLNR/L3232P12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 &9
DCLNR/L2525M16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 .9
DCLNR/L3232P16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 8.5
DCLNR/L3232P19-N ICSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 8.9
DCLNR/L4040S19-N ICSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 8.9
I CN Plaque?gg :ggﬂgiﬁeleﬁgéigngs%%i: 0 A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d 1 ,:
Cho i L0 i 2 j CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d |

A68 www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 80°).

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. SCLC-A (Page: A133).

Axial -6,5°
Radial -6,5°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
rombica negativa de doble cara (angle de 80°).
Per maquines de baixa potencia i peces petites,
escolliu portaeines ref. SCLC-A (Pagina: A133).

J DCLN 95°-A

Reference _ Insert size 0
Referéncia i & = = J Mida plaqueta
DCLN R/L2020 K12-A 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,400
DCLNR/L2525M12-A 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,750
DCLN R/L 3232 P12-A 32 32 170 34 40 CN.. 1204.. 1,300
DCLN R/L 3232 P16-A 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,250

Reference Nm
Referéncia

DCLN R/L2020 K12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DCLNR/L2525M12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DCLNR/L3232P12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

DCLNR/L 3232 P16-A ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

80° rhombi tive i . CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

I CN Plaquetes rrbgﬂqﬁeger?:g;;ﬁ\/lgs%ﬁ. 0 A32-34 K

Reference / Ref. | s d V1 V] 7:

S 0o 2 i il N CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !

Ld
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TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped F

with rhombic negative double-sided insert q @ﬂ
(angle 55°). o

For low powered machines and small pieces T
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). fl % i
Axial 6,25° <20,

Radial -6,75° = =

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat i copiat equipats
amb plaqueta rombica negativa de doble
cara (angle de 55°).

Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu portaeines ref. SDJC
(Pagina: A137).

I DDJN 93°-N

Reforence b w2 Mida pladueta

DDJN R/L2020 K11-N 20 20 125 34 25 DN.. 1104.. 0,400
DDJNR/L2525M11-N 25 25 150 34 32 DN.. 1104.. 0,740
DDJN R/L 2020 K15-N 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,400
DDJNR/L2525M15-N 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,750
DDJN R/L 3232 P15-N 32 32 170 42 40 DN.. 1506.. 1,300

Reference Nm
Referéncia

DDJN R/L 2020 K11-N IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DDJNR/L2525M11-N IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DDJN R/L2020 K15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DDJNR/L2525M15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DDJN R/L3232P15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
o i ive i ) DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
z I DN.. Plaquetos fombigues sagatves 555, € A%-37 4
‘ 1s
Reference / Ref. | s d T
D, [0 hir60 &l 9,52 DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK PORTAEINES

Characteristics: ~ X7

Turning and profiling toolholder equipped ]

with rhombic negative double-sided insert q ﬂ

(angle 55°). *

For low powered machines and small pieces I
f

choose toolholder Ref. SDJC-A (Page: A138).

i 0 L2
Axial 6,25 - - L1

Radial -6,75° - -

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat i copiat equipats
amb plaqueta rombica negativa de doble
cara (angle de 55°).

Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu portaeines ref. SDJC-A
(Pagina: A138).

J DDJN 93°-A

Reference _ Insert size 0
Referéncia = g = = J Mida plaqueta
DDJN R/L 2020 K11-A 20 20 125 34 25 DN.. 1104.. 0,400
DDJN R/L 2020 K15-A 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,400
DDJNR/L2525M15-A 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,750
DDJN R/L 3232 P15-A 32 32 170 42 40 DN.. 1506.. 1,300

Reference Nm
Referéncia

DDJN R/L 2020 K11-A IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L 2020 K15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L2525M15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L 3232 P15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

559 thombi ive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- Plaquetes :éggiqlﬁeger?:g;tei\ller}]:%;. 0 A36-37 il
1s

Reference / Ref. | s d T

D hi-60 &0 9,52 DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

CANELA



TOOLHOLDERS
PORTAEINES

DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square negative
inserts.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or
SSSC (Page: A145).

Axial -5,75°
Radial -5,75° —

Y

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CSSP (Pagina: A119) o
SSSC (Pagina: A145).

| DSSN 45°-N

Retrence b w2 e
DSSNR/L2020K12-N 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
DSSNR/L2525M12-N 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
DSSNR/L3225P12-N 32 25 170 42 32 SNM.. 1204.. 1,140
DSSNR/L2525M15-N 25 25 150 42 32 SNM.. 1506.. 0,820
DSSNR/L3232P15-N 32 32 170 45 40 SNM.. 1506.. 1,440
DSSNR/L3232P19-N 32 32 170 45 40 SNM.. 1906.. 1,300
DSSNR/L4040S 19-N 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,100
Reference /\ Nm
Referéncia
DSSNR/L2020K12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L2525M12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3225P12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L2525M15-N ISSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3232P15-N ISSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3232P19-N ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L4040S19-N ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 3.5
[ snm. s TS @ it , T N E—
: Reference / Ref. 1 s d %, j?
d
w20 T e swerc o
SNM.. 1906.. 19,05 635 19,05 ‘\ .

AT2 www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK PORTAEINES

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering N Y

applications equipped with square negative q E h1

inserts. —

For low powered machines and small pieces |

choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or fL@, bi

SSSC (Page: A145). —
L2

Axial -5,75° :—J L1 -

Radial -5,75°

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CSSP (Pagina: A119) o
SSSC (Pagina: A145).

J DSSN 45°-A

Reference _ Insert size 0
Referéncia hehi & Ei L= 7 Mida plaqueta
DSSN R/L2020 K12-A 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
DSSNR/L2525M12-A 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
DSSNR/L3232P19-A 32 32 170 38 40 SNM.. 1906.. 1,300

Reference
S Nm
Referéncia

DSSN R/L2020 K12-A ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DSSNR/L2525M12-A ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DSSN R/L3232P19-A ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5
S ive i ) SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM.. Plaquetes duachacis negates, €9 A41-42 4
Reference / Ref. | s d %.% _?
d s ~
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 X J
N

CANELA



TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

=]
-—

Characteristics:

Toolholder for external turning applications

equipped with triangular negative inserts. q

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. CTGP (Page: A126)
or STGC (Page: A149).

Axial -6° 2
Radial -6°

} t@
-

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat exterior
equipats amb plaqueta triangular negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CTGP (Pagina: A126) o
STGC (Pagina: A149).

Q

I DTGN 90°-N

Reference Insert size Q
Referéncia i g H = J Mida plaqueta
DTGN R/L 2020 K16-N 20 20 125 28 25 TNM.. 1604.. 0,400
DTGN R/L2525 M16-N 25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
DTGN R/L 2525 M22-N 25 25 150 34 32 TNM.. 2204.. 0,750
DTGN R/L 3232 P22-N 32 32 170 34 40 TNM.. 2204.. 1,300

Reference Nm
Referéncia

DTGN R/L 2020 K16-N ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DTGN R/L2525M16-N ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DTGN R/L 2525 M22-N ITSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DTGN R/L 3232 P22-N ITSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
Triangul tive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
| l TNM..  piaguetes tianguars negatives, € A45-46 *
Reference / Ref. 1 s d %.%
d
A
UL, 100 SR e 4 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
1

www.canelatools.com




DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS

PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped
with triangular negative double-sided
inserts (angle 60°).

For specific applications, roughing,
semi-finishing and finishing.

Axial -6°
Radial -6°

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

4—»‘

N
{%

h
L1

Y

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
triangular negativa de doble cara (angle de 60°).
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat.
J DTJN 93°-A
Reference _ Insert size 0
Referéncia AL 2 H = y Mida plaqueta
DTJN R/L 2020 K16-A 20 20 125 32 25 TNM.. 1604.. 0,400
DTJNR/L2525 M16-A 25 25 150 32 32 TNM.. 1604.. 0,700
Reference N
Referéncia m
DTJN R/L 2020 K16-A ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5
DTJN R/L 2525 M16-A ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5
Triangul tive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
I TNM..  paquetes rianguiars negatives, €9 A4546 |
Reference / Ref. | s d V1 V) %
TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 d

_ b,

|

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

CANELA




TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics: Toolholder for very specific
operations equipped with rhombic negative
inserts (angle 35°). q %

For low powered or poor rigid machines
and small pieces, it is recommended -

to choose toolholder Ref. SVJC (Page: bi
A157). f

; L2
Axial -13° <—J L1

Radial -4° = -

Caracteristiques:
Portaeines per aplicacions molt especifiques
equipats amb plaqueta rombica negativa

(angle 35°). NS

Per maquines poc potents o poc rigides o <:|
per peces petites, es recomana utilitzar els O
portaeines ref. SVJC (Pagina: A157).
| DVJN 93°-N
Reference _ Insert size 0
: Referéncia =i b ki L: J Mida plaqueta
DVJN R/L 2020 K16-N 20 20 125 34 25 VN.. 1604.. 0,400
DVJN R/L 2525 M16-N 25 25 150 34 32 VN.. 1604.. 0,700
DVJN R/L 3225 P16-N 32 25 170 34 32 VN.. 1604.. 1,040
DVJN R/L 3232 P16-N 32 32 170 34 40 VN.. 1604.. 1,250

Reference
e Nm
Referéncia

DVJN R/L 2020 K16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DVJN R/L 2525 M16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DVJN R/L 3225 P16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DVJN R/L 3232 P16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
I VN Plaquetes :égriqlﬁeger?:glztei\;g]:%;. 0A49

Reference / Ref. 1 s d

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VNMG-TC

www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK PORTAEINES

Characteristics: Toolholder for very specific

operations equipped with rhombic negative
inserts (angle 35°). q lﬂ
For low powered or poor rigid machines — —1
and small pieces, it is recommended to

choose toolholder Ref. SVJC-A (Page: b‘
A158). f v
L2 |
= N

Axial -13°
Radial -4°

Y

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions molt especifiques

equipats amb plaqueta rombica negativa

(angle 35°). \/‘ 50°
Per maquines poc potents o poc rigides o <:|

per peces petites, es recomana utilitzar els O
portaeines ref. SVJC-A (Pagina: A158).

J DVJN 93°-A

Reference Insert size
[ko\

Referéncia Mida plaqueta

DVJN R/L 2020 K16-A 20 20 125 34 25 VN.. 1604.. 0,400
DVJINR/L2525M16-A 25 25 150 34 32 VN.. 1604.. 0,700
DVJN R/L 3232 P16-A 32 32 170 34 40 VN.. 1604.. 1,250

Reference
. Nm
Referéncia

DVJN R/L 2020 K16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DVJN R/L2525 M16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DVJN R/L 3232 P16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 - 1592 - 3.5

35° rhombi tive i . VNGP VNMG

l VN Plaguetes rrégﬂql&}r;eg:gl;ﬁ\/lg:%g 0A49 __ Al

Reference / Ref. | s d W/l‘.%

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 d

VNMG-TC

CANELA



TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with 1
trigon negative double-sided insert (angle h¢ h1

800). _1
For top clamp toolholder see Ref. MWLN ]
(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93). fI Q b
Axial -6° - ‘

Radial -6° -] L1

-
-

Y

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

trigona negativa de doble cara (angle 80°). G
Per portaeines amb brida superior, veieu ref. GO

MWLN (Pagina: A92) o MWLN-K (Pagina: A93).

| DWLN 95°-N

Referenca . Mids plaaueta

DWLN R/L 2020 K0O6-N 20 20 125 34 25 WNMG 0604.. 0,400
DWLNR/L2525M06-N 25 25 150 34 32 WNMG 0604.. 0,700
DWLN R/L 2020 K08-N 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. 0,400
DWLNR/L2525M08-N 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. 0,750
DWLN R/L 3232 P08-N 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,300

Reference
e Nm
Referéncia

DWLN R/L 2020 K06-N IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DWLNR/L2525M06-N IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 35

DWLN R/L 2020 K08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

DWLNR/L2525M08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 35

DWLN R/L 3232 P08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

80° tri tive i . WNMG-FC WNMG-FMC  WNMG-KC WNMG-MFC

I WN MG Plaquetes trrilggger;er?:glgﬁ\}gsesr(t)%. 0 AS0-51 ¥

Reference / Ref. ! s d %.%

d
BYNMGIO6UE G 4,76 &52 N WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
e

www.canelatools.com




DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS

PORTAEINES AMB FIXACIO DIMPLE LOCK

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
trigon negative double-sided insert (angle
80°).

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

)
>
[
=y
<

‘A
=B )
\

For top clamp toolholder see Ref. MWLN A

(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93). bv

Axial -6°

Radial -6° L1 >

Caracteristiques:

Portaeines equipats amb plaqueta trigona negativa

de doble cara (angle 80°).

Per portaeines amb brida superior, veieu ref. MWLN

(Pagina: A92) o MWLN-K (Pagina: A93).

J DWLN 95°-A
Reference Insert size Q
Referéncia h=h1 2 Sl = i Mida plaqueta
DWLN R/L 2020 K06-A 20 20 125 32 25 WNMG 0604.. 0,400
DWLN R/L 2020 K08-A 20 20 125 32 25 WNMG 0804.. 0,400
DWLN R/L 2525 M08-A 25 25 150 32 32 WNMG 0804.. 0,700
DWLN R/L 3232 P08-A 32 32 170 32 38 WNMG 0804.. 1,250
Reference N
Referéncia m
DWLN R/L 2020 K06-A IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5
DWLN R/L 2020 K08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DWLN R/L 2525 M08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DWLN R/L 3232 P08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5
80° tri tive inserts. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes trrilggger;er?:glzﬁ\}gs%oi. 0 AS0-51 ¥
Reference / Ref. | d %.%
d
ETHTEEEERN EREE g2 N wwewc wwowc wwoTe
T

CANELA




TOOLHOLDERS WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 80°).

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132).

Axial -8°
Radial -6,5°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncio equipats amb plaqueta

trigona negativa de doble cara (angle 80°).

Per maquines de baixa potencia i peces petites,

escolliu portaeines ref. SCLC (Pagina: A132). <::|

A

| MCLN 95°

Reforencie oo W e Mida pladueta

MCLN R/L 2020 K12 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,450
MCLN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,800
MCLN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 CN.. 1204.. 1,200
MCLN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,800
MCLN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,200
MCLN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,100

Reference N
Referéncia "

MCLN R/L 2020 K12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 2525 M12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 3225 P12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 2525 M19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
MCLN R/L 3225 P19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
MCLN R/L 4040 S19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
I CN.. Plaquettig; rrg%miﬁeger?:g\a’tei\)g%%s“: 0 A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Reference / Ref. | s d 1 7:

S 20 o Ll M j CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !

La.

www.canelatools.com



DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO PORTAEINES

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with rhombic 1
negative double-sided insert (angle 80°). ]
For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132). fI i !
Axial -8°

Radial -6,25° L2 ‘

=3
||

=4

-

o]

L1

|

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

rombica negativa de doble cara (angle 80°).

Per maquines de baixa potencia i peces petites,

escolliu portaeines ref. SCLC (Pagina: A132). <:|

A

J MCLN-K 95°

Referenci bent bW 2o Mids pladueta

MCLN R/L 2020 K12-K 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,450
MCLN R/L 2525 M12-K 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,800
MCLN R/L 3225 P12-K 32 25 170 34 32 CN.. 1204.. 1,200
MCLN R/L 2525 M19-K 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,800
MCLN R/L 3232 P19-K 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,400

Reference N
Referéncia "

MCLN R/L 2020 K12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L2525 M12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L 3225 P12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L 2525 M19-K 2621 1098 5004 ICSN-633 1670 5004 3.5
MCLN R/L 3232 P19-K 2621 1098 5004 ICSN-633 1670 5004 3.5

I CN . Plaque?g; rrg;gigil(j:er;eﬁgg;/teivigsesr(t)sa: 0 A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d 1 7:

CN..1204.. 12'90 4’76 12’70 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 |
Ld.

CANELA



TOOLHOLDERS
PORTAEINES

DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped

with rhombic negative double-sided insert

(angle 55°).

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). f

o
BANNEY

Axial -6° ‘ L2
Radial -7°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

rombica negativa de doble cara (angle 55°).

Per maquines de baixa potencia i peces petites,

escolliu portaeines ref. SDJC (Pagina: A137). <::|

| MDJN-K 93°

Reference _ Insert size 0
Referéncia S 2 = = J Mida plaqueta
MDJN R/L 2020 K15-K 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,450
MDJN R/L 2525 M15-K 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,800
MDJN R/L 3225 P15-K 32 25 170 42 32 DN.. 1506.. 1,200
Reference N
Referéncia m
MDJN R/L 2020 K15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
MDJN R/L 2525 M15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
MDJN R/L 3225 P15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0

55° rhombi tive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC

I DN- Plaquetes rrbr%rllaqiqllfeger?:ggteivlgge‘j;". 0 A3B-37 v

: Reference / Ref. 1 s d —?
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

www.canelatools.com



DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

] MSSN-K 45°

Characteristics: Toolholder for external turning
and chamfering applications equipped with
square negative inserts.

For low powered machines and small pieces

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or
SSSC (Page: A145).

Axial -6°
Radial -6°

L1

Caracteristiques:

Portaeines per tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CSSP (Pagina: A119) o
SSSC (Pagina: A145).

Reference _ Insert size 0
Referéncia = & = s i Mida plaqueta
MSSN R/L 2020 K12-K 20 20 125 28 27 SNM.. 1204.. 0,450
MSSN R/L2525 M12-K 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,800
Reference N
Referéncia m
MSSN R/L 2020 K12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
MSSN R/L 2525 M12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S ive i ) SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM.. Plaquetes quadrades negatves, € A4142 4
Reference / Ref. 1 s d %.% _?
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 4 AN
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
]

CANELA




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

_J MSSN 45°

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS

PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA

Characteristics:

Toolholder for external turning and
chamfering applications equipped with
square negative inserts.

For low powered machines and small
pieces choose toolholder Ref. CSSP
(Page: A119) or SSSC (Page: A145).

Axial -6°
Radial -6°

-

Caracteristiques:

Portaeines per tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CSSP (Pagina: A119) o
SSSC (Pagina: A145).

O

a

Reference Insert size 0
Referéncia il 2 L L u Mida plaqueta
MSSN R/L 2020 K12 20 20 125 34 27 SNM.. 1204.. 0,450
MSSN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 SNM.. 1204.. 0,800
MSSN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SNM.. 1204.. 1,200
MSSN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 SNM.. 1906.. 0,800
MSSN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 SNM.. 1906.. 1,200
MSSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.. 1906.. 1,400
MSSN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SNM.. 1906.. 3,100
Reference N
Referéncia m
MSSN R/L 2020 K12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 2525 M12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 3225 P12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 2525 M19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 3225 P19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 3232 P19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 4040 S19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
3 sNMm.. e . @ 142 |
Reference / Ref. d %.% S
1
d s ~
SRS 240 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1906.. 19,05 O
]
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WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS

PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA PORTAEINES

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with E E EE
triangular negative double-sided insert
(angle 60°). ¥
For general applications, roughing, f% @ E
semi-finishing and finishing.

L2 |
Axial -8,25° = L1 -
Radial -2,25°

Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb plaqueta

triangular negativa de doble cara (angle 60°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat 50°

i acabat. <:| |:>
J MTEN 60°

Reference Insert size 0
Referéncia Al & H = u Mida plaqueta
MTEN R/L/N 2020 K16 20 20 125 34 10,5 TNM.. 1604.. 0,450
MTEN R/L/N 2525 M16 25 25 150 34 13,0 TNM.. 1604.. 0,800
MTEN R/L/N 3225 P16 32 25 170 34 13,0 TNM.. 1604.. 1,200
MTEN R/L/N 2525 M22 25 25 150 42 13,0 TNM.. 2204.. 0,800
MTEN R/L/N 3225 P22 32 25 170 42 13,0 TNM.. 2204.. 1,200
MTEN R/L/N 3232 P22 32 32 170 42 16,5 TNM.. 2204.. 1,400
MTEN R/L/N 4025 R22 40 25 200 42 13,0 TNM.. 2204.. 1,500
MTEN R/N 5032 S22 50 32 250 50 16,5 TNM.. 2204.. 2,950

Reference Nm
Referéncia

MTEN R/L/N 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/N 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

I TNM PlaqL]-eritgrs]%lrji?r':gnuelg?sﬁxggi;g?isgg: 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Ref. 1 s d %.%

d

HIND=SI6 0 5T OIS 9,52 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ! E

:

CANELA




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

MTJN 93°

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped
with triangular negative double-sided insert.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. STJC (Page: A150).

Axial -6°
Radial -6°

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat i copiat equipats amb
plaqueta triangular negativa de doble cara.
Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu portaeines ref. STJC (Pagina:
A150).

Reforencia heht bW 2 f Mida plagueta
MTJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 TNM.. 1604.. 0,450
MTJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 TNM.. 1604.. 0,800
MTJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TNM.. 1604.. 1,200
MTJN R/L 2525 M22 25 25 150 38 32 TNM.. 2204.. 0,800
MTJN R/L 3225 P22 32 25 170 42 32 TNM.. 2204.. 1,200
MTJN R/L 3232 P22 32 32 170 42 40 TNM.. 2204.. 1,400
MTJN R/L 4025 R22 40 25 200 42 32 TNM.. 2204.. 1,500
MTJN R/L 5032 S22 50 32 250 42 40 TNM.. 2204.. 2,950
Reference /\ e
Referéncia
MTJN R/L 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
TNM.. PlaqL]git:rs]%ﬁ?r:gnuelgrasﬁxzégg{i?/gg: 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Ref. 1 s d %.%

d
NMESTE05: 16,50 &l Ero2 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ! ‘:

;
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

] MTJN-K 93°

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped
with triangular negative double-sided insert.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. STJC (Page: A150).

Axial -6°
Radial -6°

Bl Fm
LA -

Y

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat i copiat equipats
amb plaqueta triangular negativa de doble
cara.

Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu portaeines ref. STJC
(Pagina: A150).

Reference _ Insert size 0
Referéncia = 2 =l L u Mida plaqueta
MTJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 34 25 TNM.. 1604.. 0,450
MTJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 34 32 TNM.. 1604.. 0,800
MTJN R/L 2525 M22-K 25 25 150 34 32 TNM.. 2204.. 0,800
MTJN R/L 3225 P22-K 32 25 170 34 32 TNM.. 2204.. 1,200
MTJN R/L 3232 P22-K 32 32 170 42 40 TNM.. 2204.. 1,400
MTJN R/L 4025 R22-K 40 25 200 34 32 TNM.. 2204.. 1,500
MTJN R/L 5032 S22-K 50 32 250 34 40 TNM.. 2204.. 2,950
Reference N
Referéncia m
MTJN R/L 2020 K16-K 2017 5025 3414 1642 1393 2.0
MTJN R/L 2525 M16-K 2017 5025 3414 1642 1393 2.0
MTJN R/L 2525 M22-K 2023 5003 ITSN-433 1642 1393 3.0
MTJN R/L 3225 P22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 3232 P22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 4025 R22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 5032 S22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
Triangul ive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
0 TNML o e @ wew *
Reference / Ref. 1 s d VA U s
)
d
NMESTE05: 5T50RAS6 S TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

;
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA

triangular  negative  double-sided ﬂ

insert (angle 60°). Y

For general applications, roughing, f% Q E

semi-finishing and finishing.

L2

Avial -8° b L -

Radial -2,5°

Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb

plaqueta triangular negativa de doble

cara (angle 60°). 50°

Per aplicacions generals, desbast, G

semiacabat i acabat. <:|
MTNN 63°
Reference _ Insert size 0
Referéncia A 2 = = 3 Mida plaqueta
MTNN R/L 2020 K16 20 20 125 34 10,0 TNM.. 1604.. 0,450
MTNN R/L 2525 M16 25 25 150 34 12,5 TNM.. 1604.. 0,800
MTNN R/L 3225 P16 32 25 170 34 12,5 TNM.. 1604.. 1,200
MTNN R/L 2525 M22 25 25 150 42 12,5 TNM.. 2204.. 0,800
MTNN R/L 3225 P22 32 25 170 42 12,5 TNM.. 2204.. 1,200
MTNN R/L 3232 P22 32 32 170 42 16,0 TNM.. 2204.. 1,400
MTNN R/L 4025 R22 40 25 200 42 12,5 TNM.. 2204.. 1,500
MTNN L 5032 S22 50 32 250 50 16,0 TNM.. 2204.. 2,950
Reference Nm
Referéncia
MTNN R/L 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN L 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

Triangul tive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
TNM.. ittt @ wsse *
Reference / Ref. 1 s d %.%
d

UL, 100 Lot e TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

;
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO PORTAEINES

Characteristics:

External turning and profiling toolholder — —

equipped with rhombic negative double-sided —‘ h h1

insert (angle 35°).

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SVJC (Page: A157). fi @ E

Axial -6° L2

Radial -6° L1

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior i copiat equipats

amb plaqueta rombica negativa de doble cara

(angle 35°). 50°

Per maquines de baixa poténcia i peces petites, <:|

escolliu portaeines ref. SVJC (Pagina: A157). O

] MVJN-K 93°

Reference _ Insert size 0
Referéncia L E L1 L2 f Mida plaqueta
MVJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 42 25 VN.. 1604.. 0,450
MVJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 42 32 VN.. 1604.. 0,800
MVJN R/L 3225 P16-K 32 25 170 42 32 VN.. 1604.. 1,200

Reference Nm
Referéncia

MVJN R/L 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
MVJN R/L 2525 M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
MVJN R/L 3225 P16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
35° rhombi tive i . VNGP VNMG
l VN Plaguetes rrégﬂql&}r;eg:gl;ﬁ\/lg:%g 0A49 __ Rl
Reference / Ref. | s d W/l‘.%
d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 N VNMG-TC
© J
|

CANELA



TOOLHOLDERS DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics:

Turning and profiling toolholder
equipped with rhombic negative
double-sided insert (angle 35°). —

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing. f o
- <L—J

=
-
||

=]

Axial -8° 2
Radial -10° L1 .
Caracteristiques:
Portaeines de tomejat exterior i copiat
equipats amb plaqueta rombica R
negativa de doble cara (angle 35°).
Per aplicacions generals, desbast, <::|
semiacabat i acabat. O
02’
] MVQN-K 117°30
Reference Insert size 0
5 Referéncia = 2 L L2 u Mida plaqueta
MVQN R/L2020 K16-K 20 20 125 42 25 VN.. 1604.. 0,450
MVQNR/L2525M16-K 25 25 150 42 32 VN.. 1604.. 0,800
MVQN R/L 3225 P16-K 32 25 170 42 32 VN.. 1604.. 1,200

Reference Nm
Referéncia

MVQN R/L 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVQNR/L2525M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVQN R/L 3225 P16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
I VN . Plaquetes rrér%rt?iqlfer;er?:glggvlgss%;. 0 A49

Reference / Ref. | s d

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VNMG-TC

www.canelatools.com




DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

] MVVN-K 72°30°

Reference
Referéncia

MVVNN 2020 K16-K
MVVNN2525M16-K

Characteristics:

Profiling toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 35°).
For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. SVVC (Page: A162).

5
-

Axial 6° L2
Radial 0° <—>J
Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb plaqueta
rombica negativa de doble cara (angle 35°).
Per maquines de baixa potencia i peces petites,
escolliu portaeines ref. SVVC (Pagina: A162).

20 20 125 42 10,0
25 25 150 42 12,5

Insert size 0
Mida plaqueta
VN.. 1604.. 0,450
VN.. 1604.. 0,800

Reference N

Referéncia m

MVVN N 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVVNN 2525 M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

35° rhombi tive inserts. VNGP VNMG

l VN . Plaguetes rrc‘)r%'?)‘liqlt?er;er?:gztei\/lgg%i. 0 Ad9 __ Rl

Reference / Ref. | s d W//‘.%

d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VNMG-TC

CANELA




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
trigon negative double-sided insert (angle
80°).

Not suitable for cermet, ceramic or K10
and P10 grade inserts.

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER BRIDA

SCANIEY

Axial -6,5°
Radial -6,5° - L1 >~
Caracteristiques:
Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
trigona negativa de doble cara (angle 80°).
No sén adequats per a plaquetes de Cermet, G
de ceramica o de qualitats K10 i P10. GO
| MWLN 95°
Reference _ Insert size 0
Referéncia S g L1 = f Mida plaqueta
MWLN R/L 1616 HO6 16 16 100 15 20 WNMG 0604.. 0,200
MWLN R/L 2020 K06 20 20 125 22 25 WNMG 0604.. 0,450
MWLN R/L2525 M06 25 25 150 28 32 WNMG 0604.. 0,800
MWLN R/L 2020 KO8 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. 0,450
MWLN R/L2525 M08 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. 0,800
MWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32 WNMG 0804.. 1,200
MWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,400
Reference N
Referéncia "
MWLN R/L 1616 HO6 2006 5025 3006 1644 1393 2.0
MWLN R/L 2020 K06 2006 5025 3006 1642 1393 2.0
MWLN R/L2525 M06 2006 5025 3006 1642 1393 2.0
MWLN R/L 2020 K08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L2525 M08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L 3225 P08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L 3232 P08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
80° ti tive inserts. WNMG-FC WNMG-FMC ~WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes trrilggrrl]er;er?:gzteivlgsesoi. 0 AS0-51 V
Reference / Ref. I s d %.%
d
WG S 4T 92 TN wwewc wwowo WWGTO
g

www.canelatools.com




DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB DOBLE FIXACIO

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with trigon
negative double-sided insert (angle 80°).
Especially recommended for cermet, ceramic
or K10 and P10 grade inserts.

AN

Axial -5,5°
’ L2
1 e Eo <2

Radial -6,5 - L1 -

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

trigona negativa de doble cara (angle 80°).

Recomanats especialment per a plaquetes de G

Cermet, de ceramica o de qualitats K10 i P10. <::| O

J MWLN-K 95°
Reference Insert size Q
Referéncia i g L1 L2 f Mida plaqueta
MWLN R/L 2020 K08-K 20 20 125 34 25 WNM.. 0804.. 0,450
MWLN R/L2525M08-K 25 25 150 34 32 WNM.. 0804.. 0,800
MWLN R/L 3232 P08-K 32 32 170 34 40 WNM.. 0804.. 1,400
Reference N
Referéncia "
MWLN R/L 2020 K08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
MWLN R/L2525M08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
MWLN R/L 3232 P08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
80° tri tive inserts. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes t:ilggger;er?:glztei\llgz%oi. 0 AS0-51 V
Reference / Ref. I s d %.%
d
WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 é T EE P M
e

CANELA




TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: = =,
Toolholder for external turning applications E II.I E
equipped with rhombic negative inserts

(angle 80°).
For general applications, roughing, ft S @ 4b¢

semi-finishing and finishing.

L2

Axial -7,25° : o L1 .

Radial -4,25°

Caracteristiques:

Portaeines per cilindrar, equipats amb plaqueta

rombica negativa (angle 80°). ©

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat <::| (€]

i acabat.

JPCBN 75°
 Referoncia heht b L L2t Mida plaqueta
PCBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 CN.. 1204.. 0,400
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 CN.. 1204.. 0,750
PCBN R/L 3225 P12 32 25 170 34 22 CN.. 1204.. 0,750
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150 34 22 CN.. 1606.. 0,750
PCBN R/L 3225 P16 32 25 170 34 22 CN.. 1606.. 1,050
PCBN R/L 3232 P16 32 32 170 34 27 CN.. 1606.. 1,300
PCBN R/L 3225 P19 32 25 170 38 22 CN.. 1906.. 1,050
PCBN R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 CN.. 1906.. 1,300
PCBN R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 CN.. 1906.. 3,050
PCBN R/L 4040 S25 40 40 250 48 35 CN.. 2509.. 3,050
PCBN R/L 5050 T25 50 50 300 50 45 CN.. 2509.. 5,800
Refert‘encg /\ Nm
Referéncia
PCBN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCBN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
I CN PIaqueEtie(z)so :gr%r&ztter;eg:;i;/ﬁvigss%rég: 0 A32-34 * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Reference / Ref. | s d %W :7
P S i 2 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05
CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 LLJ

www.canelatools.com



LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: = _ T
Toolholder for face turning applications ﬂ Ih h1
equipped with rhombic negative inserts

(angle 80°).

For general applications, roughing, f C) E
semi-finishing and finishing.

Axial -6° L1
Radial -6°

Y

Caracteristiques:

Portaeines per refrentar, equipats amb plaqueta
rombica negativa (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat. G
J PCFN 90°

Ratrence b w2 e

PCFN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCFN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCFN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCFN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 CN.. 1606.. 1,300
PCFN R/L 3225 P19 32 25 170 34 32 CN.. 1906.. 1,050
PCFN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCFN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050

Reference Nm
Referéncia

PCFN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCFN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCFN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCFN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
I CN Plaque?gso rrg%r&téia:er;eg:éi\a/gvigsz%i: o A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d %
S L HEEEH kBl 12,70 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: - =
Toolholder for face turning applications ﬂ I

equipped with rhombic negative inserts
(angle 80°). —
For general applications, roughing, fI ©
semi-finishing and finishing. 1

]
AR

Axial -6,5° L1
Radial -5,5°

Y

Caracteristiques:

Portaeines per refrentar, equipats amb plaqueta
rombica negativa (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat. G

| PCKN 75°

Referenca Eioob b e Mida pladueta

PCKN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCKN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCKN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 CN.. 1204.. 1,050
PCKN R/L 3232 P19 32 32 170 34 40 CN.. 1906.. 1,300
PCKN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
PCKN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. 3,050
PCKN R/L 5050 T25 50 50 300 45 60 CN.. 2509.. 5,850

Reference N
Referéncia "

PCKN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCKN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCKN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCKN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
I CN PIaque?gs rrgr%rgiléilj:er;eg:;i;gvigss%réﬁ: 0 A32-34 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

N

<

N
»‘lﬂ [

Reference / Ref. | s d

CINSSI202:5 123590 <5 120 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !

CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 d |
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: =
Multipurpose toolholder equipped with rhombic F E ﬂ
negative double-sided insert (angle 80°).

For low powered machines and small pieces I
g

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132).

Axial -6,5° -
Radial -6,5° <£J

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta ‘ J

rombica negativa de doble cara (angle 80°).

Per maquines de baixa potencia i peces petites, G

escolliu portaeines ref. SCLC (Pagina: A132). <:I O

J PCLN 95°
Referancia hsht b L L2 f Mida plaqueta
PCLN R/L 1616 HO9 16 16 100 25 20 CN.. 0903.. 0,250
PCLN R/L 2020 K09 20 20 125 28 25 CN.. 0903.. 0,400
PCLN R/L 2525 M09 25 25 150 28 32 CN.. 0903.. 0,750
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 25 20 CN.. 1204.. 0,250
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 CN.. 1204.. 1,050
PCLN R/L 3232 P12 32 32 170 28 40 CN.. 1204.. 1,300
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCLN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 CN.. 1606.. 1,300
PCLN R/L 4040 S16 40 40 250 45 50 CN.. 1606.. 3,050
PCLN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,750
PCLN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,050
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
PCLN R/L 5050 T19 50 50 300 50 60 CN.. 1906.. 3,050
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. 3,050
PCLN R/L 5050 T25 50 50 300 50 60 CN.. 2509.. 5,850
Refergncg /\ Nm
Referéncia
PCLN R/L............ 09 8009 1606 5025 3609 4109 0009 2.0
PCLN RIL......... H12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
PCLN R/L............ 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCLN R/L............ 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCLN R/L............ 19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCLN R/L............ 25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
l CN PIaque?gse:gr%rgizfeger?:g;tei\/ig%%s": 0A32-34 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Reference / Ref. | s d 7 is
CN.. 0903.. 9,65 3,18 9,52 4
CN.. 1204.. 1290 476 12,70 E CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 La
CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: =
Profiling toolholder equipped with rhombic E \?/ &
negative double-sided insert (angle 80°). B
For general applications, roughing, * _
semi-finishing and finishing. f% @‘ ﬁ
Axial -6° L2 ‘

Radial 0° > L1

Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb plaqueta
rombica negativa de doble cara (angle 80°).
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat G

i acabat. <:|
| PCMN 50°

ratorence I STR PR etsie
PCMN N 2020 K12 20 20 125 34 10,0 CN.. 1204.. 0,400
PCMNN2525M12 25 25 150 34 12,5 CN.. 1204.. 0,750
PCMN N 3225 P12 32 25 170 34 12,5 CN.. 1204.. 1,050
PCMN N 3232 P19 32 32 170 42 16,0 CN.. 1906.. 1,300
PCMN N 4040 S19 40 40 250 48 20,0 CN.. 1906.. 3,050
PCMN N 4040 S25 40 40 250 48 20,0 CN.. 2509.. 3,050
PCMN N 5050 T25 50 50 300 50 25,0 CN.. 2509.. 5,850
Refer(‘encfe Nm
Referéncia

PCMN N 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMNN2525M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMN N 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMN N 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCMN N 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 .9
PCMN N 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCMN N 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0

I CN Plaque?g; :gr%rtry]izﬁeger?:g;ﬁ\)g%%?’: 0 73234 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

N

<

N
*‘(0 [

Reference / Ref. | s d

CN..11204.. 12,90 <5 1230 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !

CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 d |
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: =
Toolholder for external turning applications Ti .I ﬂ
equipped with rhombic negative inserts I |

(angle 80°).
For general applications, roughing, fi <§. E
semi-finishing and finishing.
L2
Axial -5,75° ‘ L1
Radial -5,75°
Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior equipats amb
plaqueta rombica negativa (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat O
i acabat. <:|
J PCSN 45°
Reference Insert size 0
Referéncia h=h1 2 ol = J Mida plaqueta
PCSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCSN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCSN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCSN R/L 3232 P16 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,300
PCSN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,050
PCSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCSN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 CN.. 1906.. 3,050

Reference N
Referéncia "

PCSN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCSN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCSN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
I CN Plaque?é); rrg%r&téijer;eg:éi\a/gvigszrai: o A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d %
S L HEEEH kBl o0 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: - .
Turning and profiling toolholder equipped h h1
with rhombic negative double-sided insert A |

(angle 55°).

For low powered machines and small pieces f :i
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). o i |
Axial 6,25° L2 ‘ L1

Radial -6,75° - >
Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior i copiat equipats
amb plaqueta rombica negativa de doble cara
(angle 55°).

Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu portaeines ref. SDJC (Pagina: A137).

] PDJN 93°

Reforancla heht b L1 L2 f Mida plagueta
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 25 20 DN.. 1104.. 0,250
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 28 25 DN.. 1104.. 0,400
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 28 32 DN.. 1104.. 0,750
PDJN R/L 3225 P11 32 25 170 28 32 DN.. 1104.. 1,050
PDJN R/L 2020 K15 20 20 125 34 25 DN.. 1506.. 0,400
PDJN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 DN.. 1506.. 0,750
PDJN R/L 3225 P15 32 25 170 34 32 DN.. 1506.. 1,050
PDJN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 DN.. 1506.. 1,300
PDJN R/L 4025 R15 40 25 200 34 32 DN.. 1506.. 1,850
PDJN R/L 5032 S15 50 32 250 34 40 DN.. 1506.. 2,900
Reference /\ -
Referéncia

PDJN R/L 1616 H11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2020 K11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2525 M11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 3225 P11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2020 K15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 2525 M15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 3225 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 3232 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 4025 R15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 5032 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For inserts DNM.. 1504
Per plaquetes DNM.. 1504

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
l DN- Plaguetes rr()r?wrt?iqlger;er?eag“alﬁ\/lgz%si. 0 A36-37
Reference / Ref. | s d
2he Il ot kBl e DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics:

Profiling toolholder equipped with rhombic :| q E
negative double-sided insert (angle 55°). i |

For low powered machines and small pieces £

choose toolholder Ref. SDNC (Page: A140). i» <§. Ti
Axial -8° 2,

Radial -2,5° - L1 -
Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb plaqueta
rombica negativa de doble cara (angle 55°).

- . o ) 60°
Per maquines de baixa potencia i peces petites, v
escolliu portaeines ref. SDNC (Pagina: A140). G

J PDNN 63°

Referenci =i W 2 Mids pladueta

PDNN R/L/N 2020 K15 20 20 125 34 10,0 DN.. 1506.. 0,400
PDNN R/L/N 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DN.. 1506.. 0,750
PDNN R/L/N 3225 P15 32 25 170 34 12,5 DN.. 1506.. 1,050
PDNN R/L/N 3232 P15 32 32 170 34 16,0 DN.. 1506.. 1,300
PDNN R/L/N 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DN.. 1506.. 1,850
PDNN R/L/N 5032 S15 50 32 250 34 16,0 DN.. 1506.. 2,900

Reference N
Referéncia "

PDNN R/L/N 2020 K15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 2525 M15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 3225 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 3232 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 4025 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 5032 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For inserts DNM.. 1504
Per plaquetes DNM.. 1504

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN Plaquetes :éggiqﬁeger?:glztei\gg%;. 0 A3B-37 v
Reference / Ref. | s d —?
DN..1504.. 15,50 4,76 12,70 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics:

Profiling toolholder equipped with round r E ﬁ h
positive insert.
For screw type toolholders see Ref. . :

SRDC (Page: A142).

Axial 0° <£J

Radial 0° - L1

\
SCRRNEES

Y

Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipats amb plaqueta
rodona positiva.

Per portaeines amb fixacié per cargol veieu

| ref. SRDC (Pagina: A142). (:jﬁlf}
§|PRDC

T b U L2 e
PRDC N 2020 K10 20 20 125 22 15,0 RC.. 1003M0 0,400
PRDC N 2525 M10 25 25 150 22 18,5 RC.. 1003M0 0,750
PRDC N 3225 P10 32 25 170 22 18,5 RC.. 1003M0 1,050
PRDC N 2020 K12 20 20 125 28 16,0 RC.. 1204M0 0,400
PRDC N 2525 M12 25 25 150 28 18,5 RC.. 1204M0 0,750
PRDC N 3225 P12 32 25 170 28 18,5 RC.. 1204M0 1,050
PRDC N 3232 P12 32 32 170 28 22,0 RC.. 1204M0 1,300
PRDC N 4025 S12 40 25 250 28 18,5 RC.. 1204M0 1,850
PRDC N 3225 P16 32 25 170 34 20,5 RC.. 1606M0 1,050
PRDC N 3232 P16 32 32 170 34 24,0 RC.. 1606M0 1,300
PRDC N 3232 P20 32 32 170 42 26,0 RC.. 2006MO0 1,300
PRDC N 4040 S20 40 40 250 42 30,0 RC.. 2006M0 3,050
PRDC N 4040 S25 40 40 250 45 32,5 RC.. 2507M0 3,050
PRDC N 4040 U25 40 40 350 45 32,5 RC.. 2507M0 3,050
PRDC N 5050 U25 50 50 350 45 37,5 RC.. 2507M0 5,850
PRDC N 5050 V32 50 50 400 52 41,0 RC.. 3209M0 5,850
Reference /\ i
Referéncia
PRDCN............ 10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 1.4
PRDCN............ 12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRDCN............ 16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRDCN............ 20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRDCN............ 25 8125 1710 5004 3825 4119 0019 3.5
PRDCN............ 32 8132 1612 5005 3832 4125 0025 4.0
M Rrc.. P S D SIS @ s ReeTAL ReeTAP
Reference / Ref. s d R |
7W/E
RC.. 1003M0 3,18 10,00 }
RC.. 1204M0 4,76 12,00 RCMT
RC.. 1606M0 6,35 16,00
RC.. 2006M0 6,35 20,00 ‘ d
RC.. 2507M0 7,94 25,00
RC.. 3209M0 9,52 32,00

A102 www.canelatools.com



LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: — -
Profiling multipurpose turning toolholder :1 ﬂ

equipped with round positive insert. )-‘ —
For general applications, roughing, :i
semi-finishing and finishing. f @

Axial 0° <2, ‘

Radial 0° L1

A

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de tornejat i
copiat equipats amb plaqueta rodona ]
positiva. ® W
Per aplicacions generals, desbast, <:|
semiacabat i acabat.

J PRSC

Referancia h=ht b L1 L2t Mida plaqueta
PRSC R/L 2020 K10 20 20 125 28 25 RC.. 1003M0 0,400
PRSC R/L 2525 M10 25 25 150 28 32 RC.. 1003M0 0,750
PRSC R/L 3225 P10 32 25 170 28 32 RC.. 1003M0 1,050
PRSC R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 RC.. 1204M0 0,400
PRSC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RC.. 1204M0 0,750
PRSC R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 RC.. 1204M0 1,050
PRSC R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 RC.. 1606M0 0,750
PRSC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 RC.. 1606M0 1,050
PRSC R/L 3232 P20 32 32 170 42 40 RC.. 2006M0 1,300
PRSC R/L 4040 S20 40 40 250 48 50 RC.. 2006M0 3,050
PRSC R/L 4040 S25 40 40 250 48 50 RC.. 2507M0 3,050
PRSC R/L 5050 T32 50 50 300 50 60 RC.. 3209M0 5,850
Reference /\ e
Referéncia
PRSC R/L 2020 K10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRSC R/L 2525 M10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRSC R/L 3225 P10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRSC R/L 2020 K12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 2525 M12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 3225 P12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 2525 M16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRSC R/L 3225 P16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRSC R/L 3232 P20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRSC R/L 4040 S20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRSC R/L 4040 S25 8125 1710 5004 3825 4119 0019 3.5
PRSC R/L 5050 T32 8132 1612 5005 3832 4125 0025 4.0
¥ RC.. Pqe oS ners i I e € yop — —
Reference / Ref. s d R |
7W/E
RC.. 1003M0 3,18 10,00 A
RC.. 1204M0 4,76 12,00 RCMT
RC.. 1606M0 6,35 16,00
RC.. 2006 M0 6,35 20,00 ‘ d
RC.. 2507M0 7,94 25,00
RC.. 3209M0 9,52 32,00
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: =

Profiling multipurpose turning toolholder f E Em
equipped with round negative insert.

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing. fL ;. E

Axial -6°
Radial -6° f - L1

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de copiat equipats amb

plaqueta rodona negativa. A
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat © GW

i acabat. <:|

IPRSN

Referenca i Mida pladueta

PRSN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 RNMG 090300 0,400
PRSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RNMG 120400 0,750
PRSN R/L 3225 P15 32 25 170 34 32 RNMG 150600 1,050
PRSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 RNMG 190600 1,300
PRSN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 RNMG 250900 3,050

Reference N
Referéncia "

PRSN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3909 4110 0009 2.0
PRSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3912 4112 0012 3.0
PRSN R/L 3225 P15 8015 1708 5003 3915 4115 0015 3.0
PRSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3919 4119 0019 3.5
PRSN RI/L 4040 S25 8025 1612 5005 3925 4125 0025 4.0
I RNMG Pansa s e, @ A e

Reference / Ref. s d a

=l s
RNMG 090300 3,18 9,52 '
RNMG 120400 4,76 12,70
RNMG 150600 6,35 15,88
RNMG 190600 6,35 19,05 ‘ d
RNMG 250900 9,52 25,40

www.canelatools.com




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics:
Toolholder for external turning applications hi h1
equipped with square negative inserts.

} &o

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. CSBP (Page: A116)

.o

or SSBC (Page: A143).
NER

Axial -7,25° - L1 -

Radial -4,25°

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior equipats amb

plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites, <:|

escolliu portaeines ref. CSBP (Pagina: A116) o

I PSBN 750 SSBC (Pagina: A143).
Referancia hsht b Lt Lz f Mida plagueta
PSBN R/L 1212 F09 12 12 80 18 11 SNM.. 0903.. 0,100
PSBN R/L 1616 H09 16 16 100 22 13 SNM.. 0903.. 0,250
PSBN R/L 2020 K09 20 20 125 22 17 SNM.. 0903.. 0,400
PSBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SNM.. 1204.. 0,400
PSBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SNM.. 1204.. 0,750
PSBN R/L 3225 P12 32 25 170 28 22 SNM.. 1204.. 1,050
PSBN R/L 2525 M15 25 25 150 34 22 SNM.. 1506.. 0,750
PSBN R/L 3232 P15 32 32 170 34 27 SNM.. 1506.. 1,300
PSBN R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 SNM.. 1906.. 1,300
PSBN R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 SNM.. 1906.. 3,050
PSBN R/L 5050 T19 50 50 300 50 43 SNM.. 1906.. 3,050
PSBN R/L 4040 S25 40 40 250 48 35 SNM.. 2507 .. 3,050
PSBN R/L 5050 T25 50 50 300 50 43 SNM.. 2507 .. 5,850
Reference /\ N
Referéncia
PSBN R/L 1212 F09 8005 1715 5002 - - - 1.4
PSBN R/L 1616 HO9 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSBN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSBN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSBN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSBN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 5050 T19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSBN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
1 SNM.. P it @ 142 SNGTHC — SNMGKC — SNMGMHE
Reference / Ref. | s d R
ZRZE

SNM.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 d K
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O\\ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88 X /,
SNM.. 1906.. 19,056 6,35 19,05 !
SNM.. 2507.. 2540 7,94 25,40

CANELA
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics:
Toolholder for external turning and chamfering Ti ;i
applications equipped with square negative — 1 — 1

inserts. For low powered machines and small fl» Q °

pieces choose toolholder Ref. CSDP (Page:
A117) or SSSC (Page: A145). —

Axial -7° - -
Radial 0°

Caracteristiques:
Portaeines de tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu portaeines ref. CSDP (Pagina: A117) o
SSSC (Pagina: A145). <:| |:>

I PSDN 45°

Reference Insert size 0
Referéncia A= b L L J Mida plaqueta
PSDN N 1010 E09 10 10 70 16 5,0 SNM.. 0903.. 0,070
PSDN N 1212 F09 12 12 80 20 6,0 SNM.. 0903.. 0,100
PSDN N 1616 H09 16 16 100 22 8,0 SNM.. 0903.. 0,250
PSDN N 2020 K12 20 20 125 28 10,0 SNM.. 1204.. 0,400
PSDNN 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SNM.. 1204.. 0,750
PSDN N 3225 P12 32 25 170 34 12,5 SNM.. 1204.. 1,050
PSDN N 3232 P12 32 32 170 34 16,0 SNM.. 1204.. 1,300
PSDN N 3225 P19 32 25 170 34 12,5 SNM.. 1906.. 1,050
PSDN N 3232 P19 32 32 170 42 16,0 SNM.. 1906.. 1,300
PSDN N 4040 S19 40 40 250 48 20,0 SNM.. 1906.. 3,050
PSDN N 4040 S25 40 40 250 48 20,0 SNM.. 2507.. 3,050
PSDN N 5050 T25 50 50 300 50 25,0 SNM.. 2507.. 5,850
Reference N
Referéncia m
PSDN N 1010 E09 8005 1715 5002 - - - 14
PSDN N 1212 F09 8005 1715 5002 - - - 1.4
PSDN N 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSDN N 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3232 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3225 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSDN N 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSDN N 4040 S19 8025 1610 5004 3519 4119 0019 4.0
PSDN N 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSDN N 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
S ive i . SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
B snm.. P e @ 142 *

Reference / Ref. | s d %.%

d b ~
SNM.. 0903.. 952 318 952 o SNMG.RC SNMGTC —
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 \ y
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 —=

) ) ) |

SNM.. 2507.. 25,40 7,94 25,40 ‘
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: =

Toolholder for face turning applications equipped
i@

7
2|
—

with square negative inserts.
For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. CSKP (Page: A118).

=

Axial -4,25° L2 ‘

Radial -7,25° - L1

Caracteristiques:

Portaeines de refrentar equipats amb plaqueta

quadrada negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites,

escolliu portaeines ref. CSKP (Pagina: A118). G

J PSKN 75°
e b L L2 D
PSKN R/L 1616 HO9 16 16 100 22 20 SNM.. 0903.. 0,250
PSKN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 SNM.. 0903.. 0,400
PSKN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
PSKN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
PSKN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SNM.. 1204.. 1,050
PSKN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. 0,750
PSKN R/L 3232 P15 32 32 170 42 40 SNM.. 1506.. 1,300
PSKN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.. 1906.. 1,300
PSKN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,050
PSKN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 SNM.. 2507.. 3,050
PSKN R/L 5050 T25 50 50 300 50 60 SNM.. 2507.. 5,850
Reference /\ i
Referencia
PSKN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSKN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSKN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSKN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSKN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSKN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSKN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSKN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
1 SNM.. P it @ 142 SNMGTHG — SNMGKC - SNMGMHE
Reference / Ref. | s d ki
7 2 s

SNM.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 d K
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 : O\\ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88 W
SNM.. 1906.. 19,056 6,35 19,05 !
SNM.. 2507.. 25,40 7,94 25,40

CANELA

A107



TOOLHOLDERS
PORTAEINES

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: Toolholder for external =
turning and chamfering applications q I h1

equipped with square negative inserts.
b

For low powered machines and small
pieces choose toolholder Ref. CSSP
(Page: A119) or SSSC (Page: A145).

L2 \
Axial -5,75° -~ L1 .
Radial -5,75° o
Caracteristiques:
Portaeines de tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta quadrada negativa. G
Per maquines de baixa potencia i peces petites, <:|
escolliu portaeines ref. CSSP (Pagina: A119) o
SSSC (Pagina: A145).
JPSSN 45°
 Refersncia h=nt b L1 L2 f Mida plaqueta
PSSN R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SNM.. 0903.. 0,250
PSSN R/L 2020 K09 20 20 125 25 25 SNM.. 0903.. 0,400
PSSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
PSSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
PSSN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SNM.. 1204.. 1,050
PSSN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. 0,750
PSSN R/L 3225 P15 32 25 170 42 32 SNM.. 1506.. 1,050
PSSN R/L 3232 P15 32 32 170 42 40 SNM.. 1506.. 1,300
PSSN R/L 3232 P19 32 32 170 45 40 SNM.. 1906.. 1,300
PSSN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,050
PSSN R/L 5050 T19 50 50 300 50 60 SNM.. 1906.. 5,850
PSSN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 SNM.. 2507.. 3,050
PSSN R/L 5050 T25 50 50 300 50 60 SNM.. 2507.. 5,850
Refert‘encg /\ Nm
Referéncia
PSSN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSSN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSSN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3225 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSSN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSSN R/L 5050 T19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSSN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSSN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
e S i ol TR SWHGFNC ™ SNNGKE Stmeame
Reference / Ref. | s d %.%
SNM.. 0903.. 952 3,18 9,52 d
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O Sl SNENE Ll
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88 AN
SNM.. 1906.. 19,05 635 19,05 .
SNM.. 2507.. 2540 7,94 2540
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: — — —
Toolholder for external turning and chamfering .- h h1
applications equipped with triangular negative
inserts. - -1
For low powered machines and small pieces fi 0/0 b
choose toolholder Ref. CTDP (Page: A124). i
L2
Axial -5° - L1 -~
Radial -5°
Caracteristiques:
Portaeines de tornejat exterior i aixamfranat
equipats amb plaqueta triangular negativa.
Per maquines de baixa poténcia i peces petites, G
escolliu portaeines ref. CTDP (Pagina: A124). <::|
J PTDN 45°
Reference _ Insert size 0
Referéncia = 2 kL = y Mida plaqueta
PTDN R/L 2525 M22 25 25 150 34 27 TNM.. 2204.. 0,750
PTDN R/L 3225 P22 32 25 170 34 27 TNM.. 2204.. 1,050
Reference N
Referéncia "
PTDN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTDN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
Triangul tive inserts. TNMG-FMC TNMG-KC TNMG-MC
I TNM.. Plaquetes iianguiars negatves, € A45-46 |
Reference / Ref. | s d U U 7:
d
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ‘ii TNNEHIEE TNCIEE T NIGETE
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: — —
Toolholder for face turning applications i hi Ih h1¢
equipped with triangular negative inserts. i I
For low powered machines and small

pieces choose toolholder Ref. CTFP flg b
(Page: A125) or STFC (Page: A148). —

L2

Axial -6° P L1 |
Radial -6° o

Caracteristiques:

Portaeines de refrentar equipats amb plaqueta

triangular negativa.

Per maquines de poca poténcia o per peces

petites escolliu portaeines ref. CTFP (Pagina: G
A125) o STFC (Pagina: A148).

I PTFN 90°

Ratrece b w1 e

PTFN R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.. 1604.. 0,250
PTFN R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.. 1604.. 0,400
PTFN R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
PTFN R/L 3225 P16 32 25 170 28 32 TNM.. 1604.. 1,050
PTFN R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 TNM.. 2204.. 0,750
PTFN R/L 3225 P22 32 25 170 28 32 TNM.. 2204.. 1,050
PTFN R/L 3232 P22 32 32 170 28 40 TNM.. 2204.. 1,300
PTFN R/L 3232 P27 32 32 170 42 40 TNM.. 2706.. 1,300
PTFN R/L 4040 S27 40 40 250 45 50 TNM.. 2706.. 3,050

Reference Nm
Referéncia

PTFN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 3225 P16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFEN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFEN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFN R/L 3232 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFN R/L 3232 P27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTFN R/L 4040 S27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
l TNM PIaqL]gitgrs]%ﬁ?r:gnuelgfsﬁ;zgg?i?/gg: 0 A5 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Ref. | s d

N

L

\
*‘GII [

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
TNM.. 2706.. 27,50 6,35 15,88

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA PORTAEINES

Characteristics: = o N
Toolholder for external turning applications hi I
equipped with triangular negative inserts. I |

For low powered machines and small pieces l

choose toolholder Ref. CTGP (Page: A126) f
or STGC (Page: A149).

Axial -6° L1
Radial -6°

Y

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat exterior

equipats amb plaqueta triangular negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces petites, <:|
escolliu portaeines ref. CTGP (Pagina: A126) o

STGC (Pagina: A149).

J PTGN 90°

Roreence R T TR ——
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.. 1604.. 0,250
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.. 1604.. 0,400
PTGN R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
PTGN R/L 3225 P16 32 25 170 28 32 TNM.. 1604.. 1,050
PTGN R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 TNM.. 2204.. 0,750
PTGN R/L 3225 P22 32 25 170 28 32 TNM.. 2204.. 1,050
PTGN R/L 3232 P22 32 32 170 28 40 TNM.. 2204.. 1,300
PTGN R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TNM.. 2204.. 3,050
PTGN R/L 3232 P27 32 32 170 42 40 TNM.. 2706.. 1,300
PTGN R/L 4040 S27 40 40 250 45 50 TNM.. 2706.. 3,050
PTGN R/L 5050 T33 50 50 300 50 60 TNM.. 3307.. 5,850
Reference /\ .
Referéncia
PTGN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 3225 P16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3232 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 4040 S22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3232 P27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTGN R/L 4040 S27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTGN R/L 5050 T33 8019 1610 5004 3433 4133 0019 3.5
l TNM PlaqLgigg%ﬁfr:gnuelgfstixeeég?ﬁgg: 0 A5 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Ref. | s d %.%

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
TNM.. 2706.. 27,50 6,35 15,88
TNM.. 3307.. 33,00 7,93 19,05

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS

PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: Toolholder for external

turning and chamfering applications i q Eﬁaﬁ
equipped with triangular negative inserts. _V N |
é'»

For low powered machines and small
pieces choose toolholder Ref. CTTP f {
(Page: A127) or STTC (Page: A152).

Axial -8° L2

Radial -2,25°

Y

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat exterior

i aixamfranat equipats amb plaqueta triangular

negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites, <::|
escolliu portaeines ref. CTTP (Pagina: A127) o

STTC (Pagina: A152).

I PTTN 60°

Referencs R A Mids plaaueta

PTTN R/L 1616 H16 16 16 100 25 13 TNM.. 1604.. 0,250
PTTN R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TNM.. 1604.. 0,400
PTTN R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TNM.. 1604.. 0,750
PTTN R/L 2525 M22 25 25 150 34 22 TNM.. 2204.. 0,750
PTTN R/L 3225 P22 32 25 170 34 22 TNM.. 2204.. 1,050

Reference Nm
Referéncia

PTTN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTTN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
Triangul tive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
l TNM Plaqueles riangulars negatives, € A45-46 *
Reference / Ref. 1 s d %.%
d
NMESTE05: 16,50 &l 9,52 4 . TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
B
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: =
Multipurpose toolholder equipped with trigon
negative double-sided insert (angle 80°).
f 1 (©)
\B o

For top clamp toolholder see Ref. MWLN
(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93).

A=Y

Axial -6° L2
Radial -6° ;—J L1 -
Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
trigona negativa de doble cara (angle 80°).

Per portaeines amb brida superior, veieu ref.
MWLN (Pagina: A92) o MWLN-K (Pagina: A93).

8
A

J PWLN 95°

Reference Insert size 0
Referéncia A= g - = J Mida plaqueta
PWLN R/L 1616 HO6 16 16 100 22 20 WNM.. 0604.. 0,250
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 22 25 WNM.. 0604.. 0,400
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM.. 0604.. 0,750
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 28 25 WNM.. 0804.. 0,400
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 28 32 WNM.. 0804.. 0,750
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32 WNM.. 0804.. 1,050
PWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM.. 0804.. 1,300
Reference N
Referéncia m
PWLN R/L 1616 HO6 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2020 K06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2525 M06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2020 K08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 2525 M08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 3225 P08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 3232 P08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
80° tri tive inserts. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes trrilggrrl]er;er?:gzteivlgsesoi. 0 AS0-51 V
Reference / Ref. | s d %.%
d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 — WNMG-MC  WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:

Toolholder for turning and profiling operations
equipped with KNUX negative insert.

For semi-finishing and finishing operations.

Axial 0°
Radial -6° L2 _|
Caracteristiques:
Portaeines de tornejat i copiat equipats amb
plaqueta KNUX negativa.
Per operacions de semiacabat i acabat. W
JJCKJN 93°
Reference _ Insert size 0
Referéncia ! & L L2 i Mida plaqueta
CKJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX 1604.. 0,390
CKJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX 1604.. 0,700
CKJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX 1604.. 1,000
CKJN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX 1604.. 1,250
CKJN R/L 4025 R16 40 25 200 38 32 KNUX 1604.. 1,500
Reference N
Referéncia "
CKJIN R 2020 K16 2316 1614 5004 4295 4203 3226 4012 3.5
CKJN R 2525 M16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJIN R 3225 P16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJIN R 3232 P16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJN R 4025 R16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJN L 2020 K16 2326 1614 5004 4295 4203 3236 4012 3.5
CKJN L 2525 M16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 3225 P16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 3232 P16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 4025 R16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
N KNuX paea Dt s, © § e
Reference / Referéncia | s d r —:
LY
KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,62

T
I
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:
Toolholder for turning and profiling operations
equipped with KNUX negative insert. h h1
For semi-finishing and finishing operations. * B | A
Axial 2,75° f% Q/ bi
Radial -5,25° L2 .
Caracteristiques:
Portaeines de tornejat i copiat equipats amb
plaqueta KNUX negativa. -
Per operacions de semiacabat i acabat. G@l
J CKNN 63°
Reference _ Insert size 0
Referéncia = o - = y Mida plaqueta
CKNN R/L 4025 R16 40 25 200 37 14,3 KNUX 1604.. 1,500
CKNN R/L 5032 S16 50 32 250 37 16,8 KNUX 1604.. 3,000
Reference N
Referéncia m
CKNN R 4025 R16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKNN R 5032 S16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKNN L 4025 R16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKNN L 5032 S16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
N KNUX Pl et @) s R KNUX
Reference / Referéncia | s d r —:
LY
KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,52

Vi)
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TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics: .
Toolholder for external turning applications H E h1¢
equipped with square positive inserts. i Y
For all kind of materials. The workpiece

should be stable. f { ? b
Axial 1,50° L2 \

Radial 5,75° - L1 -

Caracteristiques:

Portaeines per operacions de tornejat exterior
equipats amb plaqueta quadrada positiva.

Per tot tipus de materials. La pega a mecanitzar

ha de ser estable. <:|

J CSBP 75°

Reference _ Insert size 0

Referéncia = b L L i Mida plaqueta
CSBP R/L 1212 F09 12 12 80 20 11 SP..0903.. 0,070
CSBP R/L 1616 H09 16 16 100 22 13 SP..0903.. 0,200
CSBP R/L 2020 K09 20 20 125 22 17 SP..0903.. 0,400
CSBP R/L 2020 K12 20 20 125 34 17 SP..1203.. 0,400
CSBP R/L 2525 M12 25 25 150 34 22 SP..1203.. 0,700
CSBP R/L 3225 P12 32 25 170 34 22 SP..1203.. 1,000
CSBP R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 SP..1904.. 1,250
CSBP R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 SP..1904.. 3,000
CSBP R/L 5050 T19 50 50 300 50 43 SP..1904.. 5,650

Reference Nm
Referéncia

CSBP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP RIL 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP RIL 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP RIL 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 35
CSBP RIL 4040 S19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSBP R/L 5050 T19 2211 5004 3119 4012 35
I SP.. Plaqutes Qupdtades posives amb 11 necence, € A43 SPUR
Reference / Referéncia ! s d ::%
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 -
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS

PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:

Toolholder for external turning applications
equipped with square positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.
PSDN (Page: A106).

A
i

—t
AR

Axial 4,25° L2

Radial 4,25° L1 .

Caracteristiques:

Portaeines per operacions de tornejat exterior

equipats amb plaqueta quadrada positiva.

Per tall interromput, escolliu portaeines ref. Q

PSDN (Pagina: A106). <:|

J CSDP 45°
Refersncia h=mt b L Lz f Mida plaqueta
CSDP R/L 1010 E09 10 10 70 22 5,6 SP.. 0903.. 0,030
CSDP R/L 1212 F09 12 12 80 22 7,6 SP.. 0903.. 0,070
CSDP R/L 1616 H09 16 16 100 22 11,6 SP.. 0903.. 0,200
CSDP R/L 2020 K12 20 20 125 28 14,0 SP.. 1203.. 0,400
CSDP R/L 2525 M12 25 25 150 28 19,0 SP.. 1203.. 0,700
CSDP N 1010 E09 10 10 70 22 5,0 SP.. 0903.. 0,030
CSDP N 1212 F09 12 12 80 22 6,0 SP.. 0903.. 0,070
CSDP N 1616 H09 16 16 100 22 8,0 SP.. 0903.. 0,200
CSDP N 2020 K12 20 20 125 28 10,0 SP.. 1203.. 0,400
CSDP N 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SP.. 1203.. 0,700
Reference /\ Nm
Referéncia
CSDP R/L 1010 E09 2107 5025 - - 2.0
CSDP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP N 1010 E09 2107 5025 - - 2.0
CSDP N 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP N 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP N 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP N 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
I SP.. Plaquetos fadiades postves am 1 ncince, @) A43 SPNR
Reference / Referéncia | s d ::%
d

SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 7N SRl
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 y

CANELA
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:
Toolholder for face turning applications
equipped with square positive inserts.

CSKP 75°

For interrupted cut choose toolholder Ref.

PSKN (Page: A107). fI E
Axial 5,75° L2

Radial 1,5° = L1 -
Caracteristiques:

Portaeines per refrentar equipats amb
plaqueta quadrada positiva.
Per tall interromput, escolliu portaeines
ref. PSKN (Pagina: A107).

Retrence SRR asze
CSKP R/L 1212 F09 12 12 80 18 16 SP..0903.. 0,070
CSKP R/L 1616 HO09 16 16 100 22 20 SP..0903.. 0,200
CSKP R/L 2020 K09 20 20 125 25 25 SP..0903.. 0,400
CSKP R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SP..1203.. 0,400
CSKP R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SP..1203.. 0,700
CSKP R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SP..1203.. 1,000
CSKP R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SP..1904.. 1,250
CSKP R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SP..1904.. 3,000
CSKP R/L 5050 T19 50 50 300 50 60 SP..1904.. 5,650
Reference /\ -
Referéncia
CSKP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 85
CSKP R/L 4040 S19 2211 5004 3119 4012 85
CSKP R/L 5050 T19 2211 5004 3119 4012 85
I SP.. Plaguelos uairades postves am 1 ncaence, € A3 SPNR
Reference / Referéncia ! s d :é
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 N SEUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L

A118
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square positive

inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.

PSSN (Page: A108).

Axial 4,25°
Radial 4,25°

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

-

>

A

il
&

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat
exterior i aixamfranat equipats amb

plaqueta quadrada positiva.

Per tall interromput, escolliu portaeines

ref. PSSN (Pagina: A108).

J CSSP 45°

Retrence S TR TR e
CSSP R/L 1212 F09 12 12 80 20 16 SP.. 0903.. 0,070
CSSP R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SP.. 0903.. 0,200
CSSP R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 SP.. 1203.. 0,400
CSSP R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SP.. 1203.. 0,700
CSSP R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SP.. 1203.. 1,000
CSSP R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SP.. 1904.. 1,250
CSSP R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SP.. 1904.. 3,000
Reference /\ -
Referéncia
CSSP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSSP R/L 1616 HO9 2207 5025 3109 4002 2.0
CSSP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 815
CSSP R/L 4040 S19 221 5004 3119 4012 85
I SP.. Plaguelos auairades postves am 1 ncdoncs, € A3 SPNR
Reference / Referéncia ! s d :é
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 N SEUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L

CANELA A119



N sP.

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

CSTP 60°

Characteristics:

Toolholder for external turning applications
equipped with square positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.
PSBN (Page: A105).

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Axial 3° L2 ‘

Radial 5,25° - L1
.

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat
exterior equipats amb plaqueta quadrada
positiva.

Per tall interromput, escolliu portaeines
ref. PSBN (Pagina: A105).

Reference _ Insert size 0
Referéncia =l g L L ) Mida plaqueta
CSTP R/L 1616 H09 16 16 100 22 13 SP..0903.. 0,200
CSTP R/L 2020 K09 20 20 125 28 17 SP..0903.. 0,350
CSTP R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SP..1203.. 0,400
CSTP R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SP..1203.. 0,700
Reference N
Referéncia m
CSTP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSTP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSTP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSTP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
S itive inserts with 11° cl X SPMR
Plaqueles quacradss positves amb 11° nodencs, € A43 |
Reference / Referéncia 1 s d [ _?
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 A SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
B

www.canelatools.com
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR PORTAEINES

Characteristics: o o
Toolholder for external turning applications h ¢ ﬂ h1¢
equipped with triangular positive inserts. I
For all kind of materials. The workpiece —

should be stable. ft b

Axial 1,5° L2 ‘
Radial 5,75° I

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat exterior
equipats amb plaqueta triangular positiva.

Per tot tipus de materials. La peca a mecanitzar

ha de ser estable. <::|
J CTBP 75°

Reference Insert size 0
Referéncia =i g L L u Mida plaqueta
CTBP R/L 1212 F11 12 12 80 20 11 TP.. 1103.. 0,070
CTBP R/L 1616 H11 16 16 100 22 13 TP.. 1103.. 0,200
CTBP R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TP.. 1603.. 0,400
CTBP R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TP.. 1603.. 0,700

Reference Nm
Referéncia

CTBP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTBP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTBP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTBP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0

NP o lmmmmieme e @ w | PR e
Reference / Ref. | s d :i:

d
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 — —
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

CANELA




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:

Toolholder for face turning and grooving
applications equipped with triangular
positive inserts.

For all kind of materials. The workpiece
should be stable.

Axial 6°
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per refrentar i ranurar equipats amb
plaqueta triangular positiva.

Per tot tipus de materials. La pega a mecanitzar
ha de ser estable.

CTCPN 90°

Reference _ Insert size 0
Referéncia il 2 L = y Mida plaqueta
CTCP N 1009 E1N1 10 9 70 22 11 TP.. 1103.. 0,040
CTCP N 2009 K11 20 9 125 22 11 TP.. 1103.. 0,150
CTCP N 2509 R11 25 9 200 22 11 TP.. 1103.. 0,350
CTCP N 2513 R16 25 13 200 28 16 TP.. 1603.. 0,500
CTCP N 2518 R22 25 18 200 34 22 TP.. 2204.. 0,650
CTCPN 4018 R22 40 18 200 34 22 TP.. 2204.. 1,100
Reference N
Referéncia m
CTCP N 1009 E11 2304 5025 - - 2.0
CTCP N 2009 K11 2304 5025 - - 2.0
CTCP N 2509 R11 2304 5025 - - 2.0
CTCP N 2513 R16 2305 5003 3116 4002 3.0
CTCP N 2518 R22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTCP N 4018 R22 2211 5004 3122 4012 3.5

Tri | itive inserts with 11° cl . TPMN TPMR TPUN

I TP.. Plaquetes iangulars posives amb 11° nodencs, €@ A47 |
Reference / Ref. | s d :,f
d

TP.. 1103.. 1,00 318 635 TPUXR TPUXL
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ‘ 0

www.canelatools.com




TOP CLAMP TOOLHOLDERS

PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics: — 2

Toolholder for face turning and grooving ﬁ ﬂ

applications equipped with triangular

positive inserts.

For all kind of materials. The workpiece f E

should be stable.

Axial 6° <L—2>

Radial 0° ~ L1 -

Caracteristiques:

Portaeines per refrentar i ranurar equipats amb

plaqueta triangular positiva.

Per tot tipus de materials. La pega a mecanitzar G

ha de ser estable.

J CTCP 90°
Reference _ Insert size 0
Referéncia = 2 = L s Mida plaqueta
CTCP R/L 1212 F11 12 12 80 22 16 TP.. 1103.. 0,070
CTCP R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 TP.. 1103.. 0,200
CTCP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTCP R/L 2525 M11 25 25 150 22 32 TP.. 1103.. 0,700
CTCP R/L 3225 P16 32 25 170 28 32 TP.. 1603.. 1,000
CTCP R/L 3232 P16 32 32 170 28 40 TP.. 1603.. 1,250
CTCP R/L 3225 P22 32 25 170 34 32 TP.. 2204.. 1,000
CTCP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
Reference N
Referéncia m
CTCP R/L 1212 F11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 1616 H11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 2020 K11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 2525 M11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 3225 P16 2305 5003 3116 4002 3.0
CTCP R/L 3232 P16 2305 5003 3116 4002 3.0
CTCP R/L 3225 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTCP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
Triangular positive inserts with 11° cl ) TPMN TPMR TPUN
NP o lmmmmieme e @ w \
Reference / Ref. 1 s d :,:
d

TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 T ST
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 L




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering
turning applications equipped with triangular
positive inserts. For interrupted cut choose
toolholder Ref. PTDN (Page: A109).

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Axial 4,25° L2 ‘

Radial 4,25° L1

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat exterior

i aixamfranat equipats amb plaqueta triangular

positiva. 0

Per tall interromput, escolliu portaeines ref. <::|

PTDN (Pagina: A109).
CTDP 45°
Reference _ Insert size 0
Referéncia L= 2 5 = i Mida plaqueta
CTDP R/L 1212 F11 12 12 80 20 6,3 TP.. 1103.. 0,070
CTDP R/L 1616 H11 16 16 100 22 10,3 TP.. 1103.. 0,200
CTDP R/L 2020 K16 20 20 125 28 12,2 TP.. 1603.. 0,400
CTDP R/L 2525 M16 25 25 150 28 17,2 TP.. 1603.. 0,700
CTDP R/L 3232 P16 32 32 170 28 23,5 TP.. 1603.. 1,250
CTDP R/L 3232 P22 32 32 170 34 20,5 TP.. 2204.. 1,250
Reference N
Referéncia m
CTDP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTDP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTDP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP R/L 3232 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5

Triangular positive inserts with 11° cl . TPMN TPMR TPUN
TP.. Plaguetes fianguars positves amb 1° incidencia, € A47 |
Reference / Ref. 1 s d :,f
d

TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 T SINOL
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 1

www.canelatools.com




TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR PORTAEINES

Characteristics:

Toolholder for face turning applications E Eﬂ
equipped with triangular positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref. — —
PTFN (Page: A110). fl /g 4b¢
Axial 6° L2 ‘

Radial 0° ~ L1

Caracteristiques:

Portaeines per refrentar equipats amb
plaqueta triangular positiva.

Per tall interromput, escolliu portaeines

ref. PTFN (Pagina: A110). G

J CTFP 90°
Refersncia et b L1 Lz f Mida plaqueta
CTFP R/L 1010 EM1 10 10 70 14 12 TP.. 1103.. 0,030
CTFP R/L 1212 F11 12 12 80 20 16 TP.. 1103.. 0,070
CTFP R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 TP.. 1103.. 0,200
CTFP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTFP R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TP.. 1603.. 0,400
CTFP R/L 2525 M16 25 25 150 25 32 TP.. 1603.. 0,700
CTFP R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TP.. 1603.. 1,000
CTFP R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 TP.. 1603.. 1,250
CTFP R/L 4040 S16 40 40 250 45 50 TP.. 1603.. 3,000
CTFP R/L 5050 T16 50 50 300 50 60 TP.. 1603.. 5,650
CTFP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
CTFP R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TP.. 2204.. 3,000
CTFP R/L 5050 T22 50 50 300 50 60 TP.. 2204.. 5,650
Refert‘encg /\ Nm
Referéncia
CTFP R/L 1010 EM1 2000 5015 - - 0.6
CTFP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3225 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3232 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 4040 S16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 5050 T16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTFP R/L 4040 S22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTFP R/L 5050 T22 2211 5004 3122 4012 3.5

I TP Plaqusies Hanglis postas amb 1 ncdence, € A7 | TRNN TRNR TeuR
Reference / Ref. | s d :,:
TP.. 1103.. 1,00 318 635 i‘ i TPUXR TPUXL
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 | 0




TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR

Characteristics:
Toolholder for external turning applications
equipped with triangular positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.

PTGN (Page: A111). ff o}

Axial 0°
Radial 6° L2 L1 N
Caracteristiques:
Portaeines per cilindrar equipats amb
plaqueta triangular positiva.
Per tall interromput, escolliu portaeines
ref. PTGN (Pagina: A111). <:|
JCTGP 90°
 Referoneia h=nt b L1 Lz f Mids plaqueta
CTGP R/L 1010 ENM 10 10 70 16 12 TP.. 1103.. 0,030
CTGP R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 TP.. 1103.. 0,070
CTGP R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TP.. 1103.. 0,200
CTGP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTGP R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 TP.. 1603.. 0,400
CTGP R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TP.. 1603.. 0,700
CTGP R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TP.. 1603.. 1,000
CTGP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
CTGP R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TP.. 2204.. 3,000
CTGP R/L 5050 T22 50 50 300 50 60 TP.. 2204.. 5,650

Reference Nm
Referéncia

CTGP R/L 1010 EM1 2000 5015 - - 0.6

CTGP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0

CTGP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0

CTGP R/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0

CTGP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 3225 P16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5

CTGP R/L 4040 S22 2211 5004 3122 4012 3.5

CTGP R/L 5050 T22 2211 5004 3122 4012 3.5

Triangul itive inserts with 11° cl ) TPMN TPMR TPUN

I TP. Plaguetos tangilrs postves amb 11° nadenia, €@ A47 |

Reference / Ref. | s d :%

d

TP.. 1103.. 11,00 318 635 TPUXR —

TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

B —
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAENES AMB FIXACIO PER BRIDA SUPERIOR PORTAEINES

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering mj q DEE
turning applications equipped with triangular N

positive inserts. I

For interrupted cut choose toolholder Ref. ft j :
PTTN (Page: A112). ﬁ

Axial 3° L2
Radial 5,25°

A

Caracteristiques:

Portaeines per cilindrar i aixamfranar
equipats amb plaqueta triangular positiva.
Per tall interromput, escolliu portaeines
ref. PTTN (Pagina: A112).

Q
J CTTP 60°

natrence e T

CTTP R/L 0808 D09 8 8 60 16 7 TP.. 0902.. 0,020
CTTP R/L 1010 E09 10 10 70 16 9 TP.. 0902.. 0,030
CTTP R/L 1010 EM1 10 10 70 16 9 TP.. 1103.. 0,030
CTTP R/L 1212 F11 12 12 80 20 11 TP.. 1103.. 0,070
CTTP R/L 1616 H11 16 16 100 22 13 TP.. 1103.. 0,200
CTTP R/L 2020 K11 20 20 125 22 17 TP.. 1103.. 0,400
CTTP R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TP.. 1603.. 0,400
CTTP R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TP.. 1603.. 0,700

Reference Nm
Referéncia

CTTP R/L 0808 D09 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1010 E09 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1010 E11 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0

CTTP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0

CTTP R/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0

CTTP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTTP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0

Tri | itive inserts with 11° cl . TPMN TPMR TPUN

I TP Plaqueles sangLlrs postives amb 11° nadence, € A47 |

Reference / Ref. | s d :—f

d

TP.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 TPUX-R TRUX-L

TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35

TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52 ‘ 0

CANELA




TOOLHOLDERS
PORTAEINES MICROTURN

Characteristics: L
Multipurpose mini-toolholders for
grooving, threading and turning.
For precision turning.

BAREA

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié sistema mini
per ranurat, roscat i tornejat.

Per decoletatge de precisio.

I STHE

Reference Insert size 0
Referéncia & ol = e f Mida plaqueta
STHER/L0O808MO07 8 8 8 150 8 Gl.. 0,070
STHER/L1010MO07 10 10 10 150 10 Gl.. 0,110
STHER/L1212M07 12 12 12 150 12 Gl.. 0,150
STHER/L1616MO07 16 16 16 150 16 Gl.. 0,280
Reference N
Referéncia m
STHER/L0808MQ7 1230 5508 1.2
STHER/L1010M0Q7 1230 5508 1.2
STHER/L1212M07 1230 5508 1.2
STHER/L1616M0Q7 1230 5508 1.2
I Gl @ e0s GIGP GIGW

Reference / Ref. | s d | R

s
Gl. 17,00 2,00 7,00 ot

‘ ! . GISG GIST
GIGP - Grooving and cut-off inserts GIGP - Plaquetes de ranurar i segar
GIGW - Threading inserts GIGW - Plaquetes de roscar (} H
GISG - Grooving inserts GISG - Plaquetes de ranurar —1
GIST - Turning inserts GIST - Plaquetes de tornejar

A128 www.canelatools.com



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: ~~_Dmin
Toolholder for turning convex radius — — —

on internal and external diameters q ii ﬂ
in manual machines. _

en maquines manuals.

Caracteristiques:
Eina per tornejar radis convexes
en diametres interiors i exteriors )

J SAGD 90°

Reference . Insert size 0

Referéncia = b L J Dhilly Mida plaqueta

SAGD R 1616 H15 16 16 100 30 20 ADMT 1503.. 0,260

SAGD R 2020 K15 20 20 125 30 20 ADMT 1503.. 0,450

SAGD R 2525 M15 25 25 150 30 20 ADMT 1503.. 0,650

Reference N

Referéncia "

SAGD R 1616 H15 1240 5515 3.0

SAGD R 2020 K15 1240 5515 3.0

SAGD R 2525 M15 1240 5515 3.0
Parallel itive inserts with 15° cl ) R1.0-R R1.5-R R2.0-R

I ADMT-R piqueos paratidgrames posies amb 15° naenc. € A%

Reference / Referéncia r s d

ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52

ADMT 1503R1.5 15 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R

ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52

ADMT 1503R2.5 25 3,18 9,52

ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52

ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R

ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52

ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52

ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,62
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: A A
Toolholder for external turning applications h h1
equipped with rhombic positive inserts (angle

80°). f b
For all kind of materials. The workpiece o)
should be stable.
L1
Axial 0°

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per cilindrar equipats amb plaqueta

rombica positiva (angle 80°).

Per tot tipus de materials. La pe¢a a mecanitzar <:|
ha de ser estable.

I SCAC 90°

Reference _ Insert size 0
Referéncia i 9 = i Mida plaqueta
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 8,5 CC.. 0602.. 0,050
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 10,5 CC.. 0602.. 0,070
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 12,5 CC.. 09T3.. 0,100
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 16,5 CC.. 09T3.. 0,200
SCAC R/L 2020 K12 20 20 125 20,5 CC.. 1204.. 0,400
SCAC R/L 2525 M12 25 25 150 25,5 CC.. 1204.. 0,700
Reference N
Referéncia "
SCAC R/L 0808 D06 1225 5507 - - 0.9
SCAC R/L 1010 E06 1225 5507 - - 0.9
SCAC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SCAC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SCAC R/L 2020 K12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCAC R/L 2525 M12 1540 5517 3614 1760 3.0
80° rhombic positive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
I CcC.. Plaqueles rombiqueL posiives 80° amb 7° nodencia, € A3
Reference / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: E
Toolholder for external turning

applications  equipped  with —
rhombic positive inserts (angle f l é
80°). L2
For all kind of materials. The ‘—’J
workpiece should be stable.

=
RANREN

L1

Axial 0°
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per cilindrar equipats amb plaqueta

rombica positiva (angle 80°).

Per tot tipus de materials. La pe¢a a mecanitzar <::|
ha de ser estable.

S CAC 9 0 (o] Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference _ Insert size 0
Referéncia = g . L J Mida plaqueta
SCAC R/L 0808 M06 8 8 150 8 8 CC.. 0602.. 0,070
SCAC R/L1010 M06 10 10 150 10 10 CC.. 0602.. 0,110
SCAC R/L 1212 M06 12 12 150 12 12 CC.. 0602.. 0,150
SCAC R/L 1616 M06 16 16 150 16 16 CC.. 0602.. 0,280
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 12 12 CC.. 09T3.. 0,150
SCACR/L 1616 M09 16 16 150 16 16 CC.. 09T3.. 0,280
Reference N
Referéncia m
SCAC R/L 0808 M06 1225 5507 0.9
SCACR/L1010 M06 1225 5507 0.9
SCAC R/L 1212 M06 1225 5507 0.9
SCAC R/L 1616 M06 1225 5507 0.9
SCACR/L 1212 M09 1240 5515 3.0
SCACR/L 1616 M09 1240 5515 3.0
80° rhombic positive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
BCC.  reelmmcimemst Lootzee. @ ana i
Reference / Ref. | s d —7
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW

CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic h h1

positive insert (angle 80°). -
For toolholders with negative inserts see Ref. b
MCLN-K (Page: A81) or MCLN (Page: A80) or f

Qo
PCLN (Page: A97).
(Pag ) L2 y

Axial 0° - =
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

rombica positiva (angle 80°).

Per portaeines amb plaqueta negativa veieu <:|
ref. MCLN-K (Pagina: A81) o MCLN (Pagina:

A80) o PCLN (Pagina: A97).

A

I SCLC 95°

e mhob U L2 R
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 12 10 CC.. 0602.. 0,050
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 14 12 CC.. 0602.. 0,070
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 16 16 CC.. 09T3.. 0,100
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 18 20 CC.. 09T3.. 0,200
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 CC.. 09T3.. 0,400
SCLC R/L 2525 M09 25 25 150 28 32 CC.. 09T3.. 0,700
SCLC R/L 1616 H12 16 16 100 18 20 CC.. 1204.. 0,200
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 22 25 CC.. 1204.. 0,400
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CC.. 1204.. 0,700
Refert‘enc? Nm
Referéncia
SCLC R/L 0808 D06 1225 5507 - = 0.9
SCLC R/L 1010 E06 1225 5507 - - 0.9
SCLC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 2020 K09 1240 5515 = = 3.0
SCLC R/L 2525 M09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 1616 H12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCLC R/L 2020 K12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCLC R/L 2525 M12 1540 5517 3614 1760 3.0
BcC. il e @ COGTAL coeTAR
Reference / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 ceMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: [HE_
Multipurpose toolholder equipped with E h1i
rhombic positive insert (angle 80°).

For toolholders with negative inserts —
see Ref. MCLN-K (Page: A81) or MCLN P
(Page: A80) or PCLN (Page: A97).

Axial 0° L1
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

rombica positiva (angle 80°). G
Per portaeines amb plaqueta negativa veieu <::|

ref. MCLN-K (Pagina: A81) o MCLN (Pagina: O
A80) o PCLN (Pagina: A97).

J SCLC 95°-A

Reference Insert size 0
Referéncia = b H = J Mida plaqueta
SCLC R/L 2020 K09-A 20 20 125 22 25 CC.. 09T3.. 0,400
SCLCR/L2525M09-A 25 25 125 28 32 CC.. 09T3.. 0,750
Reference N
Referéncia m
SCLC R/L 2020 K09-A 1240 5515 1506 1592 1598 3.0
SCLCR/L2525M09-A 1240 5515 1506 1592 1598 3.0
80° rhombic positive i ith 7° cl ) CCGT-AL CCGT-AP
I CcC.. Plaquelss rombiqUeL posiives 80° amb 7° nodenca, € A3 , 4
Reference / Ref. | s d ',/"Z
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52 /X
@ | CCMT ccMw
e
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: q |_[ j
Multipurpose toolholder equipped with h1

rhombic positive insert (angle 80°).
For general applications, roughing,  f % q
L2 -

semi-finishing and finishing.
L1 ‘

Axial 0°
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta

rombica positiva (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat <:|
i acabat.

A

S C LC 9 50 Automatic lathes
Eines per torns automatics

e wht b Lz Wt
SCLC R/L 0808 M06 8 8 150 8 8 CC.. 0602.. 0,070
SCLC R/L 1010 M06 10 10 150 10 10 CC.. 0602.. 0,110
SCLC R/L 1212 M06 12 12 150 12 12 CC.. 0602.. 0,150
SCLC R/L 1616 M06 16 16 150 16 16 CC.. 0602.. 0,280
SCLC R/L 1212 M09 12 12 150 12 12 CC.. 09T3.. 0,150
SCLC R/L 1616 M09 16 16 150 16 16 CC.. 09T3.. 0,280
Refert‘encfe Nm
Referéncia
SCLC R/L 0808 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1010 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1212 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1616 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1212 M09 1240 5515 3.0
SCLC R/L 1616 M09 1240 5515 3.0
BCC.  relommcimemt Lootzee. @ ana ceoraL ccorap
Reference / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: E
Multipurpose toolholder equipped with

rhombic positive insert (angle 55°).
For general applications, roughing, fl /é

semi-finishing and finishing.

L1
o/ &

L2, L1
Axial 0°
Radial 0°
Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipats amb plaqueta
rombica positiva (angle 55°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat
i acabat.

S DAC 9 0 (o] Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference _ Insert size 0
Referéncia =L b - = u Mida plaqueta
SDAC R/L 0808 M07 8 8 150 12,7 8 DC.. 0702.. 0,070
SDAC R/L 1010 MO7 10 10 150 15,0 10 DC.. 0702.. 0,110
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 15,0 12 DC.. 0702.. 0,150
SDAC R/L 1616 M07 16 16 150 16,0 16 DC.. 0702.. 0,280
SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 18,0 12 DC.. 11T3.. 0,150
SDAC R/L 1616 M11 16 16 150 20,0 16 DC.. 11T3.. 0,280
Reference N
Referéncia "
SDAC R/L 0808 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1010 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1212 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1616 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1212 M11 1240 5515 3.0
SDAC R/L 1616 M11 1240 5515 3.0
55° thombic positive inserts with 7° ¢l ) DCGT-AL DCGT-AP
i oc. P e s any ot €9 9
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW

DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: = =
Multipurpose profiling toolholder equipped E h11
with rhombic positive insert (angle 55°).

Axial 0° f Ei
[©)

’<—>

Radial 0°
L2
L1
Caracteristiques:
Portaeines multifuncié equipats amb
plaqueta rombica positiva (angle 55°). G
] SDHC 107,5°
Reference _ Insert size 0
Referéncia = D L L i Mida plaqueta
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 20 20 DC.. 11T3.. 0,200
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 20 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20 32 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SDHC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDHC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDHC R/L 2525 M11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° rhombi itive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. Plaguetes rombiques positves 85° amb 7¢ incidenci. € A3
Reference / Ref. | s d
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
DCMT DCMW

g
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

=
-

Characteristics:

Multipurpose profiling toolholder equipped ’_' E

with rhombic positive insert (angle 55°).
For toolholders with negative inserts see
Ref. MDIN-K (Page: A82) or PDJN (Page:

A100).

‘ -
o,

) L1
Axial 0° - >

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de copiat equipat
amb plaqueta rombica positiva (angle 55°). S
Per portaeines amb plaqueta negativa \7
veieu ref. MDIN-K (Pagina: A82) o PDJN OG

(Pagina: A100).

J SDJC 93°

e TR o
SDJC R/L 1010 EO7 10 10 70 14 12 DC.. 0702.. 0,070
SDJC R/L 1212 FO7 12 12 80 16 16 DC.. 0702.. 0,100
SDJC R/L 1616 HO7 16 16 100 16 20 DC.. 0702.. 0,150
SDJC R/L 2020 K07 20 20 125 22 25 DC.. 0702.. 0,400
SDJC R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 DC.. 11T3.. 0,100
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 DC.. 11T3.. 0,200
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 28 32 DC.. 11T3.. 0,700
Refert‘enc? Nm
Referéncia
SDJC R/L 1010 EO7 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 1212 FO7 1225 5507 = = 0.9
SDJC R/L 1616 HO7 1225 5507 = = 0.9
SDJC R/L 2020 K07 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 1212 F11 1240 5515 - - 3.0
SDJC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDJC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDJC R/L 2525 M11 188 5516 3714 1750 3.0
N oc. P o 5 e, € peeTAL PeeTA?
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,562

d
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: %
Multipurpose profiling toolholder equipped F Q h1
with rhombic positive insert (angle 55°). B | B |
For toolholders with negative inserts see
Ref. MDJN-K (Page: A82) or PDJN (Page: b
A100). f 7
®©,
Axial 0° .z, L1
Radial 0°
Caracteristiques:
Portaeines multifuncié de copiat equipat
amb plaqueta rombica positiva (angle 55°).
Per portaeines amb plaqueta negativa
veieu ref. MDJIN-K (Pagina: A82) o PDJN
(Pagina: A100).
| SDJC 93°-A
Reference Insert size Q
f Referéncia i g H L y Mida plaqueta
SDJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 22 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDJC R/L 2525 M11-A 25 25 150 28 32 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SDJC R/L 2020 K11-A 1335 5516 3714 1750 1506 1592 1598 3.0
SDJC R/L 2525 M11-A 1335 5516 3714 1750 1506 1592 1598 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. Plaguetes rombiques positves 85° amb 7 indidéncia. € A% S
Reference / Ref. | s d “'4
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52 BERT GERwW
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose  profiling  toolholder

equipped with rhombic positive insert
(angle 55°). f 127
For general applications, roughing, -

L2
semi-finishing and finishing. E—’

=

L1

Axial 0°
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de copiat equipat amb
plagueta rombica positiva (angle 55°). S
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat. \G?
g

S D J C 9 3 o Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference _ Insert size Q
Referéncia hend = 5 = J Mida plaqueta
SDJC R/L 0808 M07 8 8 150 8 8 DC.. 0702.. 0,070
SDJC R/L 1010 M07 10 10 150 10 10 DC.. 0702.. 0,110
SDJC R/L 1212 M07 12 12 150 12 12 DC.. 0702.. 0,150
SDJC R/L 1616 M07 16 16 150 16 16 DC.. 0702.. 0,280
SDJC R/L 1212 M11 12 12 150 12 12 DC.. 11T3.. 0,150
SDJC R/L 1616 M11 16 16 150 16 16 DC.. 11T3.. 0,280
Reference N
Referéncia m
SDJC R/L 0808 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1010 M0O7 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1212 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1616 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1212 M11 1240 5515 3.0
SDJC R/L 1616 M11 1240 5515 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
Boc.  dimumommans @
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:

Multipurpose profiling toolholder equipped

with rhombic positive insert (angle 55°).

For toolholders with negative inserts see f
Ref. PDNN (Page: A101).

AE/@\ L

Axial 0° L1
Radial 0° =
Caracteristiques:
Portaeines multifuncié de copiat equipat
amb plaqueta rombica positiva (angle 55°). @
Per portaeines amb plaqueta negativa
veieu ref. PDNN (Pagina: A101). <::| |::>
] SDNC 62°30
Reference _ Insert size 0
: Referencia AE 2 5 = J Mida plaqueta
SDNC N 0808 D07 8 8 60 16 4,0 DC.. 0702.. 0,050
SDNC N 1010 EO7 10 10 70 16 5,0 DC.. 0702.. 0,070
SDNC N 1212 FO7 12 12 80 18 6,0 DC.. 0702.. 0,100
SDNC N 1616 H11 16 16 100 22 8,0 DC.. 11T3.. 0,200
SDNC N 2020 K11 20 20 125 22 10,0 DC.. 11T3.. 0,400
SDNC N 2525 M11 25 25 150 22 12,5 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SDNC N 0808 D07 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1010 EO7 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1212 FO7 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDNC N 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDNC N 2525 M11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
i oc. Pt et s S o e, € 5
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: )
Multipurpose  external  turning E ﬂ
toolholder equipped with rhombic 1

positive insert (angle 55°). f%<§ E
For general applications, roughing, L2_|

semi-finishing and finishing. -~ = L1 ‘
Axial 0°

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié equipat amb plaqueta
rombica positiva (angle 55°). .
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat \éo;

i acabat. <::| |::>

S D N C 62 o 3 0 H Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference Insert size 0
Referéncia = . - L f Mida plaqueta
SDNCN 1010 M07 10 10 150 15 52 DC.. 0702.. 0,100
SDNCN 1212 M1 12 12 150 21 6,2 DC.. 11T3.. 0,140
SDNCN 1616 M11 16 16 150 21 8,6 DC.. 11T3.. 0,270
Reference N
Referéncia m
SDNCN 1010 M0O7 1225 5507 0.9
SDNCN 1212 M11 1240 5515 3.0
SDNCN 1616 M11 1240 5515 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
Boc.  dimumcmmIn @
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

CANELA A141



TOOLHOLDERS
PORTAEINES

CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: 1

Profiling toolholder equipped with round ’-‘ E ’-‘ h1

positive insert.

For lever lock toolholders see Ref. PRDC fi 5 T)

(Page: A102). < D__

L2

Axial 0° _ L1 -

Radial 0° .

Caracteristiques:

Portaeines de copiat equipat amb plaqueta

rodona positiva.

Per portaeines amb fixacid per palanca, G

veieu ref. PRDC (Pagina: A102). <:| |:>
SRDC
Refersncia h=ht b L1 L2 f Mida plaqueta
SRDC N 1010 E06 10 10 70 10 8,0 RC.. 0602M0 0,070
SRDC N 1212 F06 12 12 80 12 9,0 RC.. 0602M0 0,100
SRDC N 1616 H06 16 16 100 16 11,0 RC.. 0602M0 0,200
SRDC N 2020 K06 20 20 125 20 13,0 RC.. 0602M0 0,400
SRDC N 2525 M06 25 25 150 25 15,5 RC.. 0602M0 0,700
SRDCN 1616 H08 16 16 100 16 12,0 RC.. 0803M0 0,200
SRDC N 2020 K08 20 20 125 20 14,0 RC.. 0803M0 0,400
SRDC N 2525 M08 25 25 150 25 16,5 RC.. 0803MO0 0,700
SRDC N 2020 K10 20 20 125 22 15,0 RC.. 10T3MO 0,400
SRDCN2525M10 25 25 150 22 17,5 RC.. 10T3M0 0,700
SRDC N 2020 K12 20 20 125 28 16,0 RC.. 1204M0 0,400
SRDCN2525M12 25 25 150 28 18,5 RC.. 1204M0 0,700
SRDC N 3225 P12 32 25 170 28 18,5 RC.. 1204M0 0,900
SRDC N 3232 P12 32 32 170 28 22,0 RC.. 1204M0 1,200
Refer(‘encg Nm
Referéncia
SRDCN............ 06 1225 5507 - 0.9
SRDCN............ 08 1230 5508 - 1.2
SRDCN............ 10 1335 5516 1750 3.0
SRDCN............ 12 1335 5516 1750 3.0
RC.. Plaqusios rodones posiives amb 7 nedence, (€9 A38:39 v REGT-AL RCGT-AP
Reference / Ref. s d '/,'Z
RC.. 0602M0 2,38 6,00 RCMT
RC.. 0803M0 3,18 8,00
RC.. 10T3MO 3,97 10,00 ‘ d ‘
RC.. 1204M0 4,76 12,00 DI

www.canelatools.com
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Toolholder for external turning applications h

equipped with square positive inserts.
For toolholders with negative inserts see
Ref. PSBN (Page: A105).

" (9]
Axial 0°
Radial 0° L1

Caracteristiques:

Portaeines per cilindrar equipats amb plaqueta
quadrada positiva.

Per portaeines amb plaqueta negativa veieu
ref. PSBN (Pagina: A105).

J SSBC 75°

Reference Insert size Q
Referéncia ALl b b J Mida plaqueta
SSBC R/L 1212 F09 12 12 80 1" SC.. 09T3.. 0,100
SSBC R/L 1616 H09 16 16 100 13 SC.. 09T3.. 0,200
SSBC R/L 2020 K12 20 20 125 17 SC.. 1204.. 0,400
SSBC R/L 2525 M12 25 25 150 22 SC.. 1204.. 0,700
Reference Nm
Referéncia
SSBC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SSBC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SSBC R/L 2020 K12 1540 5517 3514 1760 3.0
SSBC R/L 2525 M12 1540 5517 3514 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT
I SC.. Plaguetes quadrades positves amb 7° ncidéncia. € A40 *
Reference / Ref. | s d W
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ . SCMT-39 SCMW
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 \ ;

CANELA A143
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TOOLHOLDERS
PORTAEINES

Characteristics:
Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square positive

CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

inserts.
For toolholders with negative inserts see b
Ref. PSDN (Page: A106). o
Axial 0° - L1 .-
Radial 0°
Caracteristiques:
Portaeines per aplicacions de tornejat exterior
i aixamfranat equipats amb plaqueta quadrada
positiva. G
Per portaeines amb plaqueta negativa, veieu
: ref. PSDN (Pagina: A108). <:| |:>
J SSDC 45°
Reference _ Insert size Q
Referéncia ol b L i Mida plaqueta
SSDC N 1212 F09 12 12 80 6,0 SC.. 09T3.. 0,100
SSDC N 1616 HO9 16 16 100 8,0 SC.. 09T3.. 0,200
SSDC N 2020 K12 20 20 125 10,0 SC.. 1204.. 0,400
SSDC N 2525 M12 25 25 150 12,5 SC.. 1204.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SSDC N 1212 F09 1240 5515 - 3.0
SSDC N 1616 HO9 1240 5515 - 3.0
SSDC N 2020 K12 1540 5517 1760 3.0
SSDC N 2525 M12 1540 5517 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT
I SC Plaquetesqquuﬂgrggzlsl\{)%;?tisveessggb 7° i%cei?irglr?cci:. 0 A40 '
: Reference / Ref. | s d W
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ SCMT-39 SCMW
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70

-

A144

www.canelatools.com

|‘[



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Toolholder for external turning and h h1

chamfering applications equipped with

square positive inserts. b
For toolholders with negative inserts see f

Ref. PSSN (Page: A108).

L2
A L1
Axial 0° - >
Radial 0°
Caracteristiques:
Portaeines per aplicacions de tornejat
exterior i aixamfranat equipats amb G
plaqueta quadrada positiva. <:|
Per portaeines amb plaqueta negativa,
veieu ref. PSSN (Pagina: A108).
J SSSC 45°
Reference Insert size Q
Referéncia AL . L — u Mida plaqueta
SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 20 16 SC.. 09T3.. 0,100
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SC.. 09T3.. 0,200
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 SC.. 1204.. 0,400
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SC.. 1204.. 0,700
Reference N
Referéencia m
SSSC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SSSC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SSSC R/L 2020 K12 1540 5517 3514 1760 3.0
SSSC R/L 2525 M12 1540 5517 3514 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl ) SCGT-AL SCMT
I SC.. Plaquetes quadrages positves amb 7° incdancis, € A40 *
Reference / Ref. | s d W
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ o] L SR
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 . ;

CANELA A145
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: y
Toolholder for external turning applications h h1
equipped with triangular positive inserts. - 7
For all kind of materials. The workpiece b
should be stable. f A

Axial 0° L1

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior equipats amb

plaqueta triangular positiva.

Per tot tipus de materials. La pega a mecanitzar

ha de ser estable. <::|

| STAC 90°

Referancia h=ht b L1 f Mida plaqueta
STAC R/L 0808 D09 8 8 60 8,5 TC.. 0902.. 0,050
STAC R/L 1010 E09 10 10 70 10,5 TC.. 0902.. 0,070
STAC R/L 1212 F11 12 12 80 12,5 TC.. 1102.. 0,100
STAC R/L 1616 H11 16 16 100 16,5 TC.. 1102.. 0,200
STAC R/L 1616 H16 16 16 100 16,5 TC.. 16T3.. 0,200
STAC R/L 2020 K16 20 20 125 20,5 TC.. 16T3.. 0,400
STAC R/L 2525 M16 25 25 150 25,5 TC.. 16T3.. 0,700
Refert‘encfe Nm
Referéncia
STAC R/L 0808 D09 1222 5506 = = 0.6
STAC R/L 1010 E09 1222 5506 - = 0.6
STAC R/L 1212 F11 1225 5507 - = 0.9
STAC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STAC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STAC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STAC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
I TC.. Plaquetes Hiangiins positvas amb 7 nedence, €9 A4 . TeeTAL TenT
Reference / Ref. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 4\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Toolholder for external turning and
chamfering applications equipped with
triangular positive inserts.
For toolholders with negative inserts see
Ref. PTDN (Page: A109).

=

Axial 0° L1 -

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat

exterior i aixamfranat equipats amb G

plaqueta triangular positiva. <::|

Per portaeines amb plaqueta negativa,

veieu ref. PTDN (Pagina: A109).

] STDC 45°
Reference Insert size Q
Referéncia L b Et L2 f Mida plaqueta
STDC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STDC R/L 1010 E09 10 10 70 14 11 TC.. 0902.. 0,070
STDC R/L 1212 F11 12 12 80 16 13 TC.. 1102.. 0,100
STDC R/L 1616 H11 16 16 100 18 17 TC.. 1102.. 0,200
STDC R/L 1212 F16 12 12 80 18 17 TC.. 16T3.. 0,100
STDC R/L 1616 H16 16 16 100 18 17 TC.. 16T3.. 0,200
STDC R/L 2020 K16 20 20 125 22 22 TC.. 16T3.. 0,400
STDC R/L 2525 M16 25 25 150 28 27 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
STDC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STDC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STDC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STDC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STDC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STDC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STDC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STDC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
Triangular positive i ith 7° cl . TCGT-AL TCMT
I TC.. Plaquetes tanguars posives amb 7 nccencia, € A4 ;
Reference / Ref. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: =
Toolholder for face turning applications h h1
equipped with triangular positive inserts. - —
For toolholders with negative inserts see b
Ref. PTFN (Page: A110). f > A
Axial 0° L2 ‘ L1
Radial 0° - -
Caracteristiques:
Portaeines de refrentar equipats amb
plaqueta triangular positiva.
Per portaeines amb plaqueta negativa,
veieu ref. PTFN (Pagina: A110). Q
] STFC 90°
Reference _ Insert size Q
Referéncia s . T = i Mida plaqueta
STFC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STFC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STFC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STFC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STFC R/L 1212 F16 12 12 80 16 16 TC.. 16T3.. 0,100
STFC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TC.. 16T3.. 0,200
STFC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STFC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Referéncia "
STFC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STFC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STFC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STFC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STFC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STFC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STFC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STFC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
Triangular positive inserts with 7° cl ) TCGT-AL TCMT
I TC.. Plaquetes fiangulars positves amb 72 inddencia, € A44 .
Reference / Ref. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TENW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 |

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Toolholder for external turning applications h h1

equipped with triangular positive inserts.

For toolholders with negative inserts see
Ref. PTGN (Page: A111). f

Axial 0° ﬁJ

SCAREA

Radial 0° - L1 -

Caracteristiques:

Portaeines de tornejat exterior equipats

amb plaqueta triangular positiva. G

Per portaeines amb plaqueta negativa,

veieu ref. PTGN (Pagina: A111). <::|

J STGC 90°
Reference Insert size 0
Referéncia i & = = u Mida plaqueta
STGC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STGC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STGC R/L 1212 F16 12 12 80 18 16 TC.. 16T3.. 0,100
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 18 20 TC.. 16T3.. 0,200
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
STGC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STGC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STGC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STGC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STGC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STGC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STGC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STGC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
Triangular positive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT
I TC.. Plaquetes Hangulars positves amb 7 incidéncia, €0 A44 .
Reference / Ref. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 0 ‘

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: ]

Toolholder for external and face turning hi T h1¢

applications equipped with triangular e —

positive inserts.

For toolholders with negative inserts fL E b

see Ref. MTJN (Page: A86) or MTIN-K

(Page: A87). L2

- L1

Axial 0°

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de cilindrat i

refrentat equipats amb plaqueta triangular

positiva. <::|

Per portaeines amb plaqueta negativa, O

veieu ref. MTIN (Pagina: A86) o MTIN-K

(Pagina: A87).

| STJC 93°
Referancia h=nt b L Lz f Mida plaqueta
STJC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STJC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STJC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STJC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STJC R/L 1212 F16 12 12 80 18 16 TC.. 16T3.. 0,100
STJC R/L 1616 H16 16 16 100 18 20 TC.. 16T3.. 0,200
STJC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STJC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Refert‘encg Nm
Referéncia
STJC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STJC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STJC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STJC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STJC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STJC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STJC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STJC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
I TC.. Plaquetes Hiangiins positvas amb 7 nedence, €9 A4 . TeeTAL TenT
Reference / Ref. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




TOOLHOLDERS
PORTAEINES

CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:
ny

oolholder for external and face turning
f g
1 9 I

applications equipped with triangular
positive inserts.
For all kind of materials. The workpiece

should be stable. ‘<¥J L1 ‘
Axial 0°

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de cilindrat i refrentat
equipats amb plaqueta triangular positiva.

Per tot tipus de materials. La pega a mecanitzar <:|
ha de ser estable.

Automatic lathes
Eines per torns automatics

J STJC 93°

Reference Insert size 0
Referéncia = & b L u Mida plaqueta
STJC R/L 1010 M11 10 10 150 16 10 TC.. 1102.. 0,110
STJC R/L 1212 M11 12 12 150 16 12 TC.. 1102.. 0,150
STJC R/L 1616 M11 16 16 150 16 16 TC.. 1102.. 0,280
Reference N
Referéncia m
STJC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
STJC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
STJC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
Triangul itive inserts with 7° cl ) TCGT-AL TCMT

I TC.. Plagueles tangulars posiives amb 7° incidéncia, € A44 .

Reference / Ref. | s d %'7/
d

TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 TCMW

@)

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: Y
Toolholder for external turning and ﬁ hi ;i
chamfering applications equipped with I —
triangular positive inserts. £ b
For toolholders with negative inserts see \ N
Ref. PTTN (Page: A112).

L2
Axial 0° L1
Radial 0°
Caracteristiques:

Portaeines per aplicacions de tornejat
exterior i aixamfranat equipats amb
plaqueta triangular positiva.

Per portaeines amb plaqueta negativa,
veieu ref. PTTN (Pagina: A112).

O

| STTC 60°

Referoncia st b L1 L2 f Mida plaqueta
STTC R/L 0808 D09 8 8 60 12 7 TC.. 0902.. 0,050
STTC R/L 1010 E09 10 10 70 14 9 TC.. 0902.. 0,070
STTC R/L 1212 F11 12 12 80 16 11 TC.. 1102.. 0,100
STTC R/L 1616 H11 16 16 100 18 13 TC.. 1102.. 0,200
STTC R/L 1212 F16 12 12 80 18 11 TC.. 16T3.. 0,100
STTC R/L 1616 H16 16 16 100 18 13 TC.. 16T3.. 0,200
STTC R/L 2020 K16 20 20 125 22 17 TC.. 16T3.. 0,400
STTC R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TC.. 16T3.. 0,700
Refert‘enc? Nm
Referéncia
STTC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STTC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STTC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STTC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STTC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STTC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STTC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STTC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
I TC.. Plaquetes Hiangiins positvas amb 7 nedence, €9 A4 . TeeTAL TenT
Reference / Ref. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 4\ TcMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: :F _;,\-_:'
Toolholder equipped with parallelogram ° W B
and triangular positive inserts.

For chamfering applications. L

=] LE

Axial 0°

Radial 0° L2
- L1

Caracteristiques:

Portaeines equipats amb plaquetes
paral-lelogrames i triangulars positives.
Per a operacions d'aixamfranat.

a
J STXC 10°- 80°

Reference Insert size
[Ko\

Referéncia Mida plaqueta
STXC R 2020 K16 20 20 125 27 25 ADMT 1503.. / TCMT 16T3.. 0,620
STXC R 2525 M16 25 25 150 27 32 ADMT 1503.. / TCMT 16T3.. 0,790
Reference
Referéncia ' ’ NS
STXC R 2020 K16 1240 5515 1496 5004 6925 6926 3.0 35
STXC R 2525 M16 1240 5515 1496 5004 6925 6926 30 35

Parallel itive inserts with 15° cl ) R1.0-R R1.5-R R2.0-R

I ADMT-R p12q4cies paral iogrames posives amo 15° incidencia, €9 A30
Reference / Referéncia r s d
ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52
ADMT 1503R1.5 1.5 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52
ADMT 1503R2.5 2.5 3,18 9,52
ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52
ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52
ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52
ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,52
Tri | itive insert with 7° cl . TCMT
i TcmT P ey s € 4 *
Reference / Ref. | s d %'7/
d

TCMT 16T3.. 16,50 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: ﬂ rﬂ
Multipurpose  profiling  toolholder
equipped with rhombic positive insert —
(angle 55°). fl ﬂ
For general applications, roughing, =
semi-finishing and finishing. EL—ZJ L1 J
Axial 0°
Radial 0°
Caracteristiques:
Portaeines de copiat equipat amb
plaqueta rombica positiva (angle 55°).
Per aplicacions generals, desbast, \/50°
semiacabat i acabat. <:|
I SVAC 900 Automatic lathes
Eines per torns automatics
Reference _ Insert size Q
: Referéencia = & = L I Mida plaqueta
SVAC R/L 0808 M11 8 8 150 26 8 VC.. 1103.. 0,070
SVAC R/L 1010 M11 10 10 150 26 10 VC.. 1103.. 0,100
SVAC R/L 1212 M11 12 12 150 26 12 VC.. 1103.. 0,140
SVAC R/L 1616 M11 16 16 150 26 16 VC.. 1103.. 0,270
SVAC R/L 1212 M16 12 12 150 40 12 VC.. 1604.. 0,140
SVAC R/L 1616 M16 16 16 150 40 16 VC.. 1604.. 0,270
Reference N
Referéencia m
SVAC R/L 0808 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1212 M16 1240 5515 3.0
SVAC R/L 1616 M16 1240 5515 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
i ve. P A s oy ot € 48
Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

A154 www.canelatools.com



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing b
i f

and finishing. 6}

Axial 0° ALZ L1

Radial 0°

Characteristics: = —i = 7¢

Caracteristiques:

Portaeines multifuncio de copiat equipat amb
plaqueta rombica positiva (angle 35°).

Per aplicacions generals, semiacabat i acabat.

J SVHC 107°30°

Reference Insert size 0
Referéncia A=l b L L= i Mida plaqueta
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 VC.. 1604.. 0,400
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 VC.. 1604.. 0,700
SVHC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
SVHC R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 VC.. 2205.. 0,700
SVHC R/L 3225 P22 32 25 170 34 32 VC.. 2205.. 0,900
Reference N
Referéncia m
SVHC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 2525 M22 1540 5520 3722 1760 3.0
SVHC R/L 3225 P22 1540 5520 3722 1760 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl X VCGT-AL VCGT-AP
i ve. P S s 5o e, @
Reference / Ref. | s d
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VCMT

VC.. 2205.. 22,10 5,56 12,70




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

||

Characteristics: 1
Multipurpose profiling toolholder equipped )_/ h h1

with rhombic 5° positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see b
Ref. MVIN-K (Page: A89). f

Axial 0° L2

Radial 0° D L1 -
Caracteristiques:
Portaeines de copiat equipat amb plaqueta rombica
positiva (angle 35°) amb 5° d'incidéncia.
Per portaeines amb plaqueta negativa, veieu ref. \/‘50"
MVJIN-K (Pagina: A89). <:|
JSVJB 93°
Reference _ Insert size Q
: Referéncia hehi g el = J Mida plaqueta
SVJB R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 VBMT 1604.. 0,400
SVJB R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VBMT 1604.. 0,700
SVJB RI/L 3225 P16 32 25 170 38 32 VBMT 1604.. 0,900
Reference N
Referéncia m
SVJB R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJB R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJB RI/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombic positive insert with 5° cl . VBMT
I VBMT Plaqueta tombica posiiva 36° amb 5 incidenci. €0 A48 _ ¥
: U 7/ s
Reference / Ref. | s d
VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52

A156 www.canelatools.com



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped

with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see fI

Ref. MVJN-K (Page: A89).

2N

Axial 0° 2

Radial 0° L1 -

Caracteristiques:

Portaeines de copiat multifuncié equipats

amb plaqueta rombica positiva (angle 35°). )

Per portaeines amb plaqueta negativa, veieu %0

ref. MVIN-K (Pagina: A89). <:|

J SVJC 93°
Reference Insert size Q
Referéencia = g e — y Mida plaqueta
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 20 16 VC.. 1103.. 0,100
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 25 20 VC.. 1103.. 0,200
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 28 25 VC.. 1103.. 0,400
SVJC R/L 2525 M11 25 25 150 28 32 VC.. 1103.. 0,700
SVJC R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 VC.. 1604.. 0,400
SVJC R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
SVJC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Referéncia m
SVJC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2020 K11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2525 M11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJC R/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombic positive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
i ve. Pt st s 3o e, € 48

Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: [ ] _
Multipurpose profiling toolholder equipped ﬁ :i
with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see

SLANTEN

Ref. MVJN-K (Page: A89). I
f
Axial 0° .LZ"
H 0o
Radial 0 > - L1 -
Caracteristiques:
Portaeines de copiat multifuncié equipats
amb plaqueta rombica positiva (angle 35°).
. . ! 50°
Per portaeines amb plaqueta negativa, veieu
ref. MVIN-K (Pagina: A89). <:|
J SVJC 93°-A
Reference _ Insert size Q
: Referéncia s 2 el L2 i Mida plaqueta
SVJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 28 25 VC.. 1103.. 0,400
SVJC R/L 2020 K16-A 20 20 125 34 25 VC.. 1604.. 0,400
SVJC R/L2525 M16-A 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SVJC R/L 2020 K11-A 1225 5507 - - 1506 1592 1598 0.9
SVJC R/L 2020 K16-A 1335 5516 3718 1750 1506 1592 1598 3.0
SVJC R/L2525 M16-A 1335 5516 3718 1750 1506 1592 1598 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
I VC.. Plaguetes rombigues posiives 35° amb 7° ncidence. €9 A48
Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose  profiling  toolholder
equipped with rhombic positive insert
|
0,

=
||

=2

=y
||

||

(angle 35°).
For general applications, roughing, -
semi-finishing and finishing. ‘«EJ L1

Axial 0°
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines de copiat multifuncié equipats amb
plaqueta rombica positiva (angle 35°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat \/ 50°
i acabat.

&

SVJ C 9 3 (o] Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference _ Insert size 0
Referéncia hehd b L L2 f Mida plaqueta
SVJC R/L 0808 M11 8 8 150 26 8 VC.. 1103.. 0,070
SVJC R/L 1010 M11 10 10 150 26 10 VC.. 1103.. 0,100
SVJC R/L 1212 M11 12 12 150 26 12 VC.. 1103.. 0,140
SVJC R/L 1616 M11 16 16 150 26 16 VC.. 1103.. 0,270
SVJC R/L 1212 M16 12 12 150 40 12 VC.. 1604.. 0,140
SVJC R/L 1616 M16 16 16 150 40 16 VC.. 1604.. 0,270
Reference N
Referéncia m
SVJC R/L 0808 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1212 M16 1240 5515 3.0
SVJC R/L 1616 M16 1240 5515 3.0
35° rhombic positive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
i ve. P et s o s € 48
Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS

PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing
and finishing. f
L2

=]
=

b
Axial 0°
Radial 0° L1 -
Caracteristiques:
Portaeines de copiat multifuncié equipats amb
plaqueta rombica positiva (angle 35°). )
Per aplicacions generals, semiacabat i acabat. 50
J SVLC 95°
Reference _ Insert size Q
Referéncia = . T = J Mida plaqueta
SVLC R/L 1212 G13 12 12 90 25 16 VCMT 1303.. 0,100
SVLC R/L 1616 H13 16 16 100 25 20 VCMT 1303.. 0,200
SVLC R/L 2020 K13 20 20 125 28 25 VCMT 1303.. 0,400
SVLC R/L 2525 M13 25 25 150 28 32 VCMT 1303.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SVLC R/L 1212 G13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 1616 H13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 2020 K13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 2525 M13 1230 5508 1.2
o ic positive i ith 70 VCMT
N vemr o e ostie e " deasre. @ v B
Reference / Ref. | s d
VCMT 1303.. 13,00 3,18 8,00
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic 5° positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see f
Ref. MVVN-K (Page: A91).
Axial 0° L—>'-1

Radial 0°

h

A

]

IR
o LE
||

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de copiar equipats
amb plaqueta rombica positiva de 5° (angle
35°).

Per portaeines amb plaqueta negativa,
veieu ref. MVVN-K (Pagina: A91).

J SVVB 72°30’

Reference _ Insert size 0
Referéncia i 2 L1 f Mida plaqueta
SVVB N 2020 K16 20 20 125 10,6 VBMT 1604.. 0,400
SVVB N 2525 M16 25 25 150 13,1 VBMT 1604.. 0,700
SVVB N 3225 P16 32 25 170 13,1 VBMT 1604.. 0,900
Reference N
Referéncia "
SVVB N 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVB N 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVB N 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombi itive insert with 5° cl X VBMT
I VBMT Plagueta rombich positva 35°amb 5 indidanca, € A48
Reference / Ref. | s d
VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: B
Multipurpose profiling toolholder equipped y_( E ﬂ
with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see f % é bi
Ref. MVVN-K (Page: A91).

Axial 0° L1

Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifuncié de copiat equipats
amb plaqueta rombica positiva (angle 35°).
Per portaeines amb plaqueta negativa,
veieu ref. MVVN-K (Pagina: A91).

I SVVC 72°30

Reference Insert size Q
Referéncia i : £ fi Mida plaqueta
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,6 VC.. 1103.. 0,100
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,6 VC.. 1103.. 0,200
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,6 VC.. 1103.. 0,400
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,6 VC.. 1604.. 0,400
SVVC N 2525 M16 25 25 150 13,1 VC.. 1604.. 0,700
SVVC N 3225 P16 32 25 170 13,1 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Referéncia m
SVVC N 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 2020 K11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVC N 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVC N 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombic positive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
i ve. P et s oy s € 8
Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VeMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics: ]—f E B
Multipurpose  profiling  toolholder i

equipped with rhombic 5° positive £

insert (angle 35°). %
For general applications, roughing, L2

semi-finishing and finishing. L1

B AR

Axial 0°
Radial 0°

Caracteristiques:
Portaeines multifuncié de copiat equipats amb

plaqueta rombica positiva (angle 35°). L \j
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat 20° 70°

i acabat. G
A

SWC 7 2 o 3 0 ’ Automatic lathes
Eines per torns automatics

Reference Insert size Q
Referéncia i g = L2 f Mida plaqueta
SVVC N 0808 M11 8 8 150 21 4,3 VC.. 1103.. 0,070
SVVCN 1010 M11 10 10 150 21 5,3 VC.. 1103.. 0,100
SVVCN 1212 M11 12 12 150 21 6,3 VC.. 1103.. 0,140
SVVC N 1616 M11 16 16 150 21 8,3 VC.. 1103.. 0,260
Reference N
Referéncia m
SVVC N 0808 M11 1225 5507 0.9
SVVCN 1010 M11 1225 5507 0.9
SVVCN 1212 M11 1225 5507 0.9
SVVC N 1616 M11 1225 5507 0.9
35° rhombic positive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
i ve. P e o oy s € 8
Reference / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35

VCMT
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
PORTAEINES PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing I ﬁ
f
)

=
r
e L2

and finishing.

Axial 0° L2
Radial 0° ™ L1

A

Caracteristiques:

Portaeines multifunci6 de copiat equipats amb
plaqueta rombica positiva (angle 35°).

Per aplicacions generals, semiacabat i acabat.

I SVXC 113°

Reference Insert size 0
Referéncia =L b L = J Mida plaqueta
SVXC R/L 1212 G13 12 12 90 1,5 16 VCMT 1303.. 0,100
SVXC R/L 1616 H13 16 16 100 13,8 20 VCMT 1303.. 0,200
SVXC R/L 2020 K13 20 20 125 28,0 25 VCMT 1303.. 0,400
SVXC R/L 2525 M13 25 25 150 28,0 32 VCMT 1303.. 0,700
Reference N
Referéncia m
SVXC R/L1212 G13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 1616 H13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 2020 K13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 2525 M13 1230 5508 1.2

35° rhombi itive insert with 7° cl . VCMT

[ vemr P T s o oo @ e

: Reference / Ref. | s d
VCMT 1303.. 13,00 3,18 8,00
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
PORTAEINES AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL PORTAEINES

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped r h

with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing
and finishing. f i

5
Axial 0° L2 L
Radial 0°

Caracteristiques:

Portaeines multifunci6 de copiat equipats amb
plaqueta rombica positiva (angle 35°).
Per aplicacions generals, semiacabat i acabat.

J SVZC 100°

Reference Insert size Q
Referéncia h=h1 g - = J Mida plaqueta
SVZC R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 VC.. 1604.. 0,400
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
SVZC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Referéncia m
SVZC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVZC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVZC RI/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombi itive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
I Vc . Plaquetes rgrr?l;?qlljzg %f)ls!i\{ﬁlénssgsf’smb 7° i?\gzi‘aannccig. 0 A48
Reference / Ref. | s d
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VCMT
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TOOLHOLDERS CUTTING DATA

PORTAEINES CONDICIONS DE TALL

I Nominal cutting speed and feed values for toolholders

Cutting speed m/min. Specific
Material HB Condition PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30 s
0.3-0.6-1.2 0.1-0.3 0.1-04-0.8  0.1-0.4-0.8  0.2:05-1.2  Kc04
C=0.15% 150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110 1900
Unalloyed steel C=0.35% 14510570 270230 440315230 400275190 300210150 2100
C=0.60% 11590 65 240190 385275200 350240165 260185130 2250
Annealed 907045 300260 380265195 320220170 200140100 2100
Low alloved steel Hardened 65 45 30 220140 260180130 215150115 14010070 2600
Y Hardened 60 40 25 230 180 240165120 200135105 1259060 2700
Hardened 503520 220140 210145105 17012090 1107555 2850

. Annealed 80 60 45 200160 350230170 280185135 17511580 2600
High alloyed steel Hardened 402520 200160 170110 1208060 855540 3900
Martensitic / ferritic 1109575 270130 295240190 275210165 225180145 2300

Unalloyed 60 50 35 300260 260185145 230160120 13510575 2000
Steel castings Low alloyed 5045 30 230180 230160120 19012585 1209060 2500
High alloyed 403020 220 140 19013095 170 11580 957055 2700
Cutting speed m/min. Specific
Material HB Condition PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20  Sptting
01-0.3  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3 Ke 0,4
Stainless steel oot tustortic 240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
180 ferritic. austenitio/ 160 130 180150120 190160100 190160130 160 130 130220 2450
annealed o 160 130 180150120 140110 160130100 160 130 120 180
ferritic, low S
Cutting speed m/min. Specific
Material HB Condition KM15 NC25 TN15 TN20 TK15 ZR10 s
0.2-0.5-1.0 0.2-05 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0  0.2:0.51.0  Kco4
350 Hardened steel 271610 175145 100 180 150 110 4500
Hardened steel 250 Manganese steel 12% 6540 16 120 85 50 120 90 60 3600
‘ 130  Ferritic 10575 45 225 150 90 250 180 100 1100
sl L 230 Pearitic 8060 30 155 95 55 160 100 60 1100
Crslifin 180 Low tensile strength 13595 60 300 200 165110 70 180 120 80 1100
260 High tensile strength 95 65 40 250 180 120 90 55 140 105 60 1500
‘ 160  Ferritic 115 80 45 250 180 220 180 100 1100
Mzl e e 250 Peariiic 805030 180120 150 100 50 1800
Chilled cast iron 1711 1711 3000
Cutting speed m/min. Specific
Material HB Condition KM15 TK15 NC25 TN15 TN20 ZR10 ey
0.2-0.5-1.0  0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0  Kc04
. Non heat treatable 1750 1280 800 17501280800 500
TR GliEr Heat treatable 510370250 510370250 800
3 c Non heat treatable 460 285 175 460285175 750
Aluminium alloys (cast) Heat treatable 300 180 110 300180110 900
Lead alloye, PL>1% 610 430 295 610430295 700
Bronze-brass alloys Inc. electrolytic 310250 195 310250195 750
: 225160 115 225160 115 1750
copper
Hard plastics 380 240 380 240
Other materials Fibre 190 120 190 120
Hard rubber 225 160 225160
Cutting speed m/min. Specific
Material HB Condition KM15 NC25 TN15 TS15 TS20 ZR10 s
0.2-0.5-1.0 0.2-05 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0  Kco04
Fe-base 80 120
. Nickel or cobalt base 60 100
AEEEEE SRR Nickel or cobalt base 3590
Nickel or cobalt base 3050
Titanium alloys Titanium 70120
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CUTTING DATA

CONDICIONS DE TALL

TOOLHOLDERS
PORTAEINES

I Valors nominals de velocitat de tall i avang per tornejat exterior

Material

Acer no aliat

Acer de baix aliatge

Acer d'alt aliatge

Acer inoxidable

Acer fos

Material

Acer inoxidable recuit

Material

Acer trempat

Fosa mal-leable

Ferro fos

Ferro nodular SG

Fosa en conquilla

Material

Aliatges d’alumini

Aliatges d’alumini (fosos)

Aliatges de bronze i llautd

Altres materials

Material

Aliatges termorresistents

Aliatges de titani

CANELA

HB

125
150
200
180
275
300
350

200
325

200
180

200
225

HB

180

HB

350
250

130
230

180
260

160
250

400

HB

60
100

75
90

10

90
100

HB

Condicié

C=0.15%
C=0.35%
C=0.60%

Recuit

Trempat
Trempat
Trempat

Recuit
Trempat

Martensitic/Ferritic

No aliat
De baix aliatge
D’alt aliatge

Condicié

Austenitic Ni > 8%,
Cr 12-25% Austenitic/
Ferritic, Austenitic/
Ferritic, baix S

Condicié

Acer trempat
Acer al manganés 12%

Ferritica
Perlitica

Baixa resisténcia a la
traccio

Alta resistencia a la
traccié

Ferritic
Perlitic

Condicié

No tractable a la calor
Tractable a la calor

No tractable a la calor
Tractable a la calor

Aliatge de plom,
Pb>1%

Llaut6 i bronze
Coure electrolitic

Plastics durs
Fibra
Cautxt dur

Condicié

Base Fe

Base niquel o cobalt
Base niquel o cobalt
Base niquel o cobalt

Titani

PM25

PM40

Velocitat de tall m/min.
NC25 TN15

Forga
de tall

TN20 TN30

especifica
0.3-0.61.2 0.1-0.3 010408  01-04-08  02-0512 Kc04
150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110 1900
14510570 270230 440315230 400275190 300210150 2100
11590 65 240190 385275200 350240165 260185130 2250
907045 300260 380265195 320220170 200140100 2100
654530 220140 260180130 215150115 14010070 2600
60 40 25 230180 240165120 200135105 1259060 2700
503520 220140 210145105 17012090 1107555 2850
80 60 45 200160 350230170 280185135 17511580 2600
402520 200 160 170 110 120 80 60 855540 3900
1109575 270130 295240190 275210165 225180145 2300
60 50 35 300260 260185145 230160120 13510575 2000
5045 30 230180 230160120 19012585 12090 60 2500
403020 220 140 19013095 17011580 957055 2700
Velocitat de tall m/min. Forga
PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20 es:‘::?f'i'ca
01-0.3  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3 Kc0,4
240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
160 130 180150120 190160100 190160130 160 130 130220 2450
160 130 180150120 140110 160130100 160 130 120 180
Velocitat de tall m/min. Forga
KM15 NC25 N15 TN20 TK15 ZR1I0 e
0.2-0.5-1.0 0.2-05 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0  0.2:0.51.0  Kco4
2716 10 175145 100 180 150 110 4500
654016 120 85 50 120 90 60 3600
10575 45 225150 90 250 180 100 1100
8060 30 155 95 55 160 100 60 1100
13595 60 300 200 165110 70 180 120 80 1100
956540 250 180 120 90 55 140 105 60 1500
115 80 45 250 180 220 180 100 1100
8050 30 180 120 150 100 50 1800
1711 17 11 3000
Velocitat de tall m/min. Forga
KM15 TK15 NC25 N5 TN20 R0 e
0.2-0.5-1.0  0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0  Kco04
1750 1280 800 17501280800 500
510370250 510370250 800
460 285 175 460285175 750
300 180 110 300180110 900
610 430 295 610 430 295 700
310 250 195 310 250 195 750
225160 115 225160 115 1750
380 240 380 240
190 120 190 120
225 160 225160
Velocitat de tall m/min. Forga
KM15 NC25 TN15 TS15 TS20 ZR10 es:ee:t:?flilca
0.2-0.5-1.0 0.2:0.5 0.2-0.5-1.0 020510  Kco4
80120
60 100
3590
3050
70120
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BORING BARS CLAMPING SYSTEMS
BARRES DE MANDRINAR SISTEMES DE FIXACIO

I (D) Dimple lock

The “D” clamping system avoids insert movement during
high feed or heavily interrupted machining, due to its
accurate indexing that holds the insert securely clamped.
El sistema de fixacié Dimple Lock evita el moviment
de la plaqueta en operacions de gran avang i tall
interromput, ja que aquesta robusta fixacio manté la
plaqueta ben subjecta en tot moment.

(M) Wedge clamp

I (M) Fixacié amb brida
Negative inserts require good clamping force for
heavy duty work, for this purpose we have designed
our “M” system, one of the strongest and safest
available.
Les plaquetes negatives necessiten una bona fixacio
per als treballs pesats, amb aquesta intencié hem
dissenyat el sistema “M”, un dels més segurs que
existeixen al mercat.

I (M-K) Double lock

(M-K) Fixacio doble
The double lock system offers good rigidity in negative
inserts clamping. It is the first choice for center hole
negative ceramic and cermet inserts.
El sistema de doble fixacio ofereix una bona rigidesa
amb plaquetes negatives. Es la millor opcié per les
plaquetes de ceramica i cermet.

(P) Lever lock

I (P) Fixacio per palanca
The classic lever lock system allows a wide range of
applications. It is the first choice for general purpose
turning toolholders.
El sistema classic de fixacié per palanca permet
realitzar un ampli ventall d'operacions. Es la millor
opcié per els portaeines exteriors d’Us general.

I (C) Top clamp

(C) Fixacié amb brida superior
The classic positive insert clamping system is
designed to hold flat positive inserts, both with
additional or sintered chipbreaker.
Aquest classic sistema de fixacio esta dissenyat
per subjectar plaquetes positives, tant si tenen
trencaferritges incorporat com addicional.

(S) Center screw

I (S) Fixacio per cargol central
Since the advent of the TORX screw it has been
possible to hold with complete safety positive inserts
with center hole. Our range covers all the screw fixing
permutations.
Des de I'aparicié del cargol Torx és possible fixar amb
completa seguretat les plaquetes positives amb forat
central. La nostra gamma cobreix totes les possibilitats
de fixacié per cargol.

www.canelatools.com



CODE SYSTEM (ISO) BORING BARS
CobIFIcACIO (1SO) BARRES DE MANDRINAR

l Code system / Codificacié (I1SO)

Type of bar
- Tipus de manec -

Bar length, mm
- Llargada de I'eina, mm

Special
s Steel shank 180 X Especial

Steel shank with internal Bar diameter, mm. H 100 T 300
coolant. Diametre del manec, mm.
A Manec d'acer amb refrigeracio P J 110 U 350
interior. ‘ -
K 125 \" 400
Anti-vibration shank (carbide)
E mfh |ntern§|lwolar?t. 7 L 140 W 450
lanec antivibratori (metall P P _ _
dur) amb refrigeraci interior T M 150 Y 600
Q
R
S

Manec d'acer 200
250
Clamping method of insert - Holder style
- Sistema de fixacio de la plaqueta Tipus d’eina
i ‘ ‘ ‘ S s \ ‘ o \ ;93° 75°
(o D M P S F J K
95°
- Insert shape j F
Forma de la plaqueta 95 10730 e
L Q S
>y C‘:I
c D E K o 9
u U-EX
8 | A
S T v w Clearance angle of insert
Angle d’incidéncia de la plaqueta
50 7 0 11°
Hand BB BB
Direcci6 de tall B c N P
=2
L R N Cutting edge length, mm

Mida de I'aresta de tall, mm

10 Vod o R W
Manufacturer’s option. ‘ L L ‘ g LLJ L=

Variacions del fabricant.

CANELA




BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR

APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

NEGATIVE BORING BARS / BARRES DE MANDRINAR NEGATIVES

Dimple lock boring bars
I Barres de mandrinar amb fixacié Dimple Lock

DCLN 95°-N

Q
O

Page CN..1204..
PaginaA176  CN.. 1606..

DDUN 93°-N

4
s
Page

PaginaA177  DN.. 1506..

Wedge clamp / Double lock boring bars
I Barres de mandrinar amb fixacio per brida / Barres de mandrinar amb doble fixacio

MCLN-K 95°

et

O
Page

g
PaginaA178  CN..1204..

MDUN-K 93°

Page
PaginaA179  DN.. 1506..

MSKN-K 75° MTFN 90°
ﬁ@f E
Page Page TNM.. 1604..

9
PaginaA180 SNM.. 1204..

Pagina A181 TNM.. 2204..

MTFN-K 90°

<

Page TNM.. 1604..
PaginaA182 TNM.. 2204..

MTUN 93° MVUN-K 93° MWLN 95° MWLN-K 95°
%@G v o o
Page TNM.. 1604.. Page Page WNM.. 0604.. Page
PaginaA183 TNM..2204.. PaginaA184  VN..1604.. Pagina A185 WNM.. 0804.. Pagina A186 WNMG 0804..
I Lever lock boring bars
Barres de mandrinar amb fixacio per palanca
PCKN 75° PCLN 95° A-PCLN 95° . PDUN 93° A-PDUN 93° .
. J S
| 300
% a

< T ! !
CN.. 1204.. CN.. 0903.. DN.. 1104.. DN.. 1104..
CN..1606..  Page . Page Page CN.. 0903.. DN..1504..  Page DN..1504..  Page
CN..1906..  Pagina A187 CN..1906.. PaginaA188 PaginaA189  CN..1204.. DN..1506..  Pagina A190 DN..1506..  Pagina A191
PDUN 93°-EX PSKN 75° A-PSKN 75° . A-PSSN 45° . PTFN 90°
30 ) ° Py s ®

E> [ o |

o - - <
SNM.. 1204..

Page DN.. 1504.. Page SNM.. 1506.. Page Page Page TNM.. 1604..
PaginaA192  DN..1506.. Pagina A193 SNM.. 1906.. PaginaA194 SNM.. 1204.. PaginaA195 SNM.. 1204.. PaginaA196 TNM.. 2204..
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APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR

Lever lock boring bars
Barres de mandrinar amb fixacio per palanca

A-PTFN 90° ¢ PWLN 95°
° ========] J
> = )
- A
O
Page TNM.. 1604.. Page WNM.. 0604..
PaginaA197 TNM.. 2204.. Pagina A198 WNM.. 0804..

A-PWLN 95° ¢

Q
O

Page WNM.. 0604..
Pagina A199 WNM.. 0804..

POSITIVE BORING BARS / BARRES DE MANDRINAR POSITIVES

Top clamp boring bars
Barres de mandrinar amb fixacio per brida superior

CKUN 93°
i
3
Page
Pagina A200 KNUX 1604..

CSKP 75°

e

SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1904..

Page
Pagina A201

CTFP 90°

e

|

TP.. 0902..

Page
Pagina A202

TP. 2204,

CTUP 93°

—

TP.. 0902..
Page
Pagina A203

TP. 2204..

Center screw boring bars
Barres de mandrinar amb fixacié per cargol central

608.00 SCLC 95° A-SCLC 95°) E-SCLC95° ) 2z SCLCN 95°

Qo & G L

RILS 08 CC.. 0602.. O CC.. 0602.. O CC.. 0301.. O CC.. 0602..
Page . CC..09T3.  Page CC..09T3.  Page . Page CC..09T3..  Page
PaginaA204  RILS 16.. CC..1204..  Pagina A205 CC..1204..  Pagina A206 CC..09T3..  Pagina A208 CC..1204..  Pagina A210
SDQC 107°30’ A-SDQC 107°30°4 : E-SDQC 107°30’ SDUC 93° A-SDUC 93° ¢

15°| 450
<:| 30° G
O O A
L&

Page DC.. 0702.. Page DC.. 0702.. Page DC.. 0702.. Page DC.. 0702.. Page DC.. 0702..
PaginaA211  DC.. 11T3.. PaginaA212  DC..11T3.. PaginaA214  DC..11T3.. PaginaA215 DC..11T3.. PaginaA216  DC..11T3..

E-SDUC 93° ) 2z

Page
Pagina A218

DC.. 0702..
DC.. 11T3..

SDUC 93°-EX

o

DC.. 0702..
DC.. 1T3..

Page
Pagina A219

A-SDUC 93°EX ¢

o

Page DC.. 0702..

PaginaA220 DC.. 11T3..

SSKC 75° A-SSSC 45°¢
Page SC.. 09T3.. Page
PaginaA221  SC..1204.. PaginaA222  SC..09T3..
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

APPLICATIONS INDEX
INDEX D'APLICACIONS

POSITIVE BORING BARS / BARRES DE MANDRINAR POSITIVES

Center screw boring bars
Barres de mandrinar amb fixacié per cargol central

STFC 90° A-STFC 90° ) E-STFC90°) 2z STUC93° A-SVJC 93° )
& & < 0 o
TC.. 0902.. TC.. 0902.. GO
Page TC.. 1102.. Page TC.. 1102.. Page Page TC.. 1102.. VC..1103..  Page
PaginaA223  TC..16T3.. PaginaA224  TC..16T3.. PaginaA226  TC..1102.. PaginaA227  TC..16T3.. VC..1604..  Pagina A228
sSvaQc 107°30’ A-SVQC 107°30°¢ = SVUB 93° A-SVUB 93° ¢ SVUC 93°
’/;5\0
35° O ¥ o 30° O
A A A
VC.. 1103..
VC..1303.  Page Page VC.. 1103.. Page Page Page VC.. 1103..
VC..1604..  Pagina A230 PaginaA231  VC..1604.. Pagina A232 VBMT 1604.. Pagina A233 VBMT 1604.. PaginaA234  VC..1604..
A-SVUC 93°
GG
Page VC.. 1103..
Pagina A235  VC..1604..
Anti-vibration tools
Barres antivibratories
J. b &z MTUN 93°-N PCLN 95°-N / PDUN 93°N ¢ PWLN 95°-N ¢
| g —
30°
O - < a
< ) O )
Page Page TNM.. 1604.. Page CN.. 1204.. Page DN.. 1504.. Page
Pagina A238 Pagina A239 TNM.. 2204.. PaginaA240  CN.. 1606.. PaginaA241  DN.. 1506.. Pagina A242 WNM.. 0804..
SCLC 95°N SDUC 93°-N ¢ STFC 90°N ¢ STXN 90°-N p J.A. p g7
j
A O
y! - I =
Page CC..09T3.. Page Page Page 16 NRIL.. Page
PaginaA243  CC..1204.. PaginaA244  DC..11T3.. PaginaA245  TC..16T3.. PaginaA246  22NRIL.. Pagina A247
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BORING BARS DIMPLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO DIMPLE Lock

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications =5
equipped with rhombic negative inserts h1I:EB§@ h { A
(angle 80°). u A
For low powered machines and small o

pieces choose boring bars Ref. SCLC {77#74
(Page: A207). f I J /)

L

/
/
\
N
—
|-t

Axial -5°
Radial -13.5°

Caracteristiques:
Barra de mandrinar multifunci6 equipada
amb plaqueta rombica negativa (angle

80°).

Per maquines de baixa potencia i peces <::|
petites, escolliu barres de mandrinar ref.

SCLC (Pagina: A207). O

] DCLN 95°N

Reference Insert size
[Ka\

Referéncia Mida plaqueta

S25T DCLN R/L 12-N 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U DCLN R/L 12-N 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V DCLN R/L 12-N 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S40V DCLN R/L 16-N 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750

Reference N
Referéncia "

S25T DCLN R/L 12-N ICSN-422 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
S32U DCLN R/L 12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
S40V DCLN R/L 12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
S40V DCLN R/L 16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
80° rhombi ive i . CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN Plaquetes :o%mqﬁeger?:g;teivg:%r(t)z. 0A32'34 K
Reference / Ref. | s d V1 V] 7:
(e 2520 ety 280 N CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 ﬂ
Ld

A176 www.canelatools.com



DIMPLE LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO DIMPLE Lock BARRES DE MANDRINAR

applications equipped with rhombic negative h1 Eé %

inserts (angle 55°).

For low powered machines and small
pieces choose boring bars Ref. SDUC {77%74
(Page: A217). f I ! ,

Characteristics:
Boring bar for internal turning and profiling ﬁ:I [

Axial -6°
Radial -14°

Caracteristiques:
Barra de mandrinar per aplicacions de
tornejat interior i copiat equipada amb

plaqueta rombica negativa (angle 55°). 30°

Per maquines de baixa poténcia i peces <:|
petites, escolliu barres de mandrinar ref.

SDUC (Pagina: A217). O

j DDUN 93°-N

Reference D h h1 L1 L2 £ A Insert size

Referéncia Mida plaqueta

S32U DDUN R/L 15-N 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050

S40V DDUN R/L 15-N 40 37 18,5 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750

Reference N

Referéncia "

S32U DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 2.9

S40V DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 815

55° thombi tive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- Plaquetes :ér%rgiqﬁeger?:gg/tei\gg%;. 0 A3B-37 v
1s
Reference / Ref. | s d T
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

CANELA A177



BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with

rhombic negative double-sided insert h €ﬂ§
(angle 80°). n

For low powered machines and small

wy

NEl
>
<

pieces choose boring bars Ref. SCLC / | — —
(Page: A207). f 4 % =)
L2
Axial -5° - > 11
Radial -13.5°
Caracteristiques:
Barra de mandrinar multifunci6 equipada
amb plaqueta rombica negativa de doble
cara (angle 80°).
Per maquines de baixa poténcia i peces <:|
petites, escolliu barres de mandrinar ref.
SCLC (Pagina: A207). O
 MCLN-K 95°
Reference Insert size Q
Referéncia DR h i L Mida plaqueta
S25T MCLN R/L 12-K 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U MCLN R/L 12-K 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V MCLN R/L 12-K 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
Reference N
Referéncia m
S25T MCLN R/L 12-K 2613 1186 5003 - 1686 5025 3.0
S32U MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
S40V MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
80° rhombi ive inserts. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN Plaquetes rrbr?]?).'iqll?er;er?:g;tei\/g:%%%. 0A32'34
Reference / Ref. | s d V1 V]
CN.. 1204.. 1290 4,76 12,70

CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

Eﬂ \
b= ol

A178 www.canelatools.com



DOUBLE LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO BARRES DE MANDRINAR

Characteristics:
Internal turning and profiling boring bar

D
} \’7\*11
equipped with rhombic negative double- h1 ﬁ’éﬂ h (@ A
sided insert (angle 55°). ! ~—r_ ¥
— —

For low powered machines and small

pieces choose boring bars Ref. SDUC Y /@ 1—— ==
(Page: A217). y
Axial -6° = u

Radial -12°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat

interior i copiat equipada amb plaqueta rombica

negativa de doble cara (angle 55°). 30°

Per maquines de poca poténcia i peces <:|
petites, escolliu barres de mandrinar ref. Q

SDUC (Pagina: A217).

] MDUN-K 93°

Reference D h h L1 L2 f A Insert size

Referéncia Mida plaqueta

S25T MDUN R/L 15-K 25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1506.. 0,700

S32U MDUN R/L 15-K 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050

S40V MDUN R/L 15-K 40 37 18,5 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750

Reference N

Referéncia m

S25T MDUN R/L 15-K 2614 1186 5003 - 1686 5025 3.0

S32U MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0

S40V MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0

55° rhombi ive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC

I DN- Plaquetes :ér%rgiqfeger?:g;tei\llggeSS‘E. 0 A3B-37 v

Reference / Ref. | s d —?

DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications A~
equipped with square negative inserts. h1 ﬁ ﬁ h § 7 A

For low powered machines and small pieces " =7
choose boring bars Ref. CSKP (Page: A201)

or SSKC (Page: A223). . @ I }},,7,4'}

|-t

Axial -3.25° L2
Radial -11° = u
Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
quadrada negativa.
Per maquines de baixa potencia i peces

petites, escolliu barres de mandrinar ref. <:|
CSKP (Pagina: A201) o SSKC (Pagina:
A223).
] MSKN-K 75°
Reference Insert size 0
5 Referéncia v hi UL Mida plaqueta
S32U MSKN R/L 12-K 32 33 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V MSKN R/L 12-K 40 37 185 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750
Reference N
Referéncia m
S32U MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S40V MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM.. Plaguetes quadrades negatives. € A4142 ;
: Reference / Ref. | s d %.% E‘
d s ~
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
N
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WEDGE CLAMP BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER BRIDA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Internal turning and profiling boring bar x 2=
equipped with triangular negative double- h1 Eég h \ A

sided insert. o —
For low powered machines and small "

pieces choose boring bars Ref. CTFP 1T & ~N——— %74
(Page: A202) or STFC (page: A225). f ! y

Axial -6° R

Radial -12°

Caracteristiques: |
Barra de mandrinar per tornejat interior i

copiat equipada amb plaqueta triangular
negativa de doble cara.

Per maquines de poca poténcia i peces <:|
petites, escolliu barres de mandrinar ref.

CTFP (Pagina: A202) o STFC (Pagina:

A225).

J MTEN 90°

Reference Insert size
[a\

Referéncia Mida plaqueta
S25T MTFN R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTFN R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTFN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S60Y MTFN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 1604.. 12,600
S40V MTFN R/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTFN R/L 22 50 47 23,5 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
S60Y MTFN R/L 22 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 2204.. 12,600
Refert‘enc? Nm
Referéncia
S25T MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S60Y MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTFEN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTFEN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S60Y MTFN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
l TNM p|aqJéii@%ﬁfﬁg"jgfsﬁﬁiégﬁigi 0 AL5.46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Ref. | s d %.%

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics: D

Internal turning and profiling boring bar I /X\—‘
equipped with triangular negative double- h1¥?ﬁ§ h \{ / A
sided insert. A
For low powered machines and small

pieces choose boring bars Ref. CTFP I " D
(Page: A202) or STFC (Page: A225). fF TZ ''''' 7
Axial -6° - -

Radial -11° L1

7,
-
|

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per tornejat interior i
copiat equipada amb plaqueta triangular
negativa de doble cara. 12
Per maquines de poca poténcia i peces <::|
petites, escolliu barres de mandrinar ref.

CTFP (Pagina: A202) o STFC (Pagina:

5 A225).
] MTFN-K 90°
Reference Insert size Q
5 Referéncia 2 hi LU Mida plaqueta
S25T MTFN R/L 16-K 25 23 11,5 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTFN R/L 16-K 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTFEN R/L 16-K 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
Reference
Referéncia U 2 Nm® Nm?
S25T MTFN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14
S32U MTFN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14
S40V MTFN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14
Triangul tive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
I TNM..  pragueios rianguiars nogatives. € A45-46 |
Reference / Ref. | s d U UV 7:

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L

&‘ |
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WEDGE CLAMP BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER BRIDA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Internal turning and profiling boring bar iy =
equipped with triangular negative double- h1 Eég h \ 7 A
sided insert. 1! — Y

For low powered machines and small
pieces choose boring bars Ref. CTUP
(Page: A203) or STUC (Page: A229).

Axial -6° - T
Radial -11°

Barra de mandrinar per tornejat interior i
copiat equipada amb plaqueta triangular
negativa de doble cara.

Per maquines de poca poténcia i peces
petites, escolliu barres de mandrinar ref. <:I
CTUP (Pagina: A203) o STUC (Pagina:

A229).

Caracteristiques: ‘ | |

J MTUN 93°

Reference Insert size Q
Referéncia D h il 5 = J A Mida plaqueta
S25T MTUN R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTUN RI/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTUN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTUN R/L 16 50 47 23,5 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V MTUN RI/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTUN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
Reference N
Referencia "
S25T MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTUN RI/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN RI/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTUN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
Triangul ive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
BINM. ol @ wos *
Reference / Ref. 1 s d %.%
d
A
NMESTO0 16,50 il 9,52 4 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
P
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics: D

Internal turning and profiling boring bar equipped g A~ 1

with rhombic negative double-sided insert (angle ) Q h| A

350). h1 I \\\_ z ‘!

For low powered machines and small pieces N

choose boring bars Ref. SVUC (Page: A235). ; ',7,7;,,7,4
f 1 V

Axial -5° L2

Radial -15° = - u

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per tornejat interior i copiat
equipada amb plaqueta rombica negativa de
doble cara (angle 35°).

Per maquines de poca poténcia i peces petites,
escolliu barres de mandrinar ref. SVUC (Pagina:

A235).
] MVUN-K 93°
Reference Insert size Q
Referéncia DRl il CIESEZE A Mida plaqueta
S25T MVUN R/L 16-K 25 23 11,5 300 40 17 31 VN.. 1604.. 0,700
S32U MVUN R/L 16-K 32 30 150 350 45 22 39 VN.. 1604.. 2,050
S40V MVUN R/L 16-K 40 37 185 400 50 27 48 VN.. 1604.. 3,750
Reference 1 2
Referéncia 1 2 Nm' Nm
S25T MVUN R/L 16-K 2614 1186 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14
S32U MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14
S40V MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
l VN Plaguetes rr(‘)r%gliqﬁer;er?:gl\altei\/@:%SS”. 0A49 __ Al
: Reference / Ref. | s d W/l‘.%
d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VNMG-TC
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

WEDGE CLAMP BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACI® PER BRIDA

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with
trigon negative double-sided insert (angle
80°).

Not suitable for cermet, ceramic or K10, .

P10 grade inserts. /g D —— e— 4
f 14
Axial -5° L2
Radial -11.5° - o
Caracteristiques:
Barra de mandrinar multifuncié equipada
amb plaqueta trigona negativa de doble
cara (angle 80°).
No és adequada per plaquetes de cermet, <::|
de ceramica o de qualitats K10 i P10. O
] MWLN 95°
Reference Insert size 0
Referéncia = a il = . u . Mida plaqueta
S20S MWLN R/L 06 20 18 9,0 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550
S25T MWLN R/L 06 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
S32U MWLN R/L 06 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0604.. 2,050
S25T MWLN R/L 08 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
S32U MWLN R/L 08 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050
S40V MWLN R/L 08 40 37 185 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750
S50W MWLN R/L 08 50 47 23,5 450 60 35 61 WNM.. 0804.. 6,500
S60Y MWLN R/L 08 60 57 285 600 75 43 80 WNM.. 0804.. 12,600
Reference N
Referéncia m
S20S MWLN R/L 06 2006 5025 - 1643 1813 2.0
S25T MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S32U MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S25T MWLN R/L 08 2011 5005 - 1647 1814 4.0
S32U MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S40V MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S50W MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S60Y MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
80° tri tive inserts. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes trrilggrrl]er;eg:gl\altéi)\)erz]:%os”. 0 AS0-51 V
Reference / Ref. | s d %.%
d
BYRMGITS0- 22 =i 262 N WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
e
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB DOBLE FIXACIO

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with trigon n 1

negative double-sided insert (angle 80°). ﬁ 3 h| A
f . h1 \ 4
Especially recommended for cermet, ceramic & —

or K10, P10 grade inserts.

Axial -5°
Radial -11.5°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar multifuncié equipada
amb plaqueta trigona negativa de doble cara
(angle 80°).

Especialment recomanada per plaquetes de
cermet, de ceramica o de qualitats K10 i P10.

| MWLN-K 95°

Reference Insert size
[Ka\

Referéncia Mida plaqueta

S25T MWLN R/L 08-K 25 23 1,5 300 40 17 31 WNMG 0804.. 0,700

S32U MWLN R/L 08-K 32 30 15,0 350 45 22 39 WNMG 0804.. 2,050

S40V MWLN R/L 08-K 40 37 185 400 50 27 48 WNMG 0804.. 3,750

S50W MWLN R/L 08-K 50 47 23,5 450 60 35 61 WNMG 0804.. 6,500

Reference N

Referéncia m

S25T MWLN R/L 08-K 2018 - 1647 5025 1814 2.0

S32U MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0

S40V MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0

S50W MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
80° tri tive i ) WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes ttrrilggrrl]er;er?:g“altei\/lgset}r(t)%. 0A50'51 ¥

Reference / Ref. | s d V) V) ;

d
WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 é RN EN WY R
e
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D &

Boring bar for internal turning applications ( U
equipped with rhombic negative inserts (angle mi»Eéﬁ h (\ A

80°).
For general applications, roughing, semi-finishing N

and finishing. E @ I— — Fig'}r
f T 4

Axial -3° L2 _
Radial -11.5° - R

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat
interior provista de plaqueta rombica negativa
(angle 80°). »
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat. <:|

J PCKN 75°

Reference Insert size
[Ka\

Referéncia Mida plaqueta
S25T PCKN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCKN R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCKN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCKN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCKN R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCKN RI/L 16 50 47 23,5 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCKN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCKN R/L 19 50 47 23,5 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCKN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600
Refert‘encg Nm
Referencia
S25T PCKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCKN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 8.9
S60Y PCKN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 .9
I CN Plaque?gso:g;wizﬁe:er?:g;gvigg%ﬁ: 0A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d A 7:
(B Lol b 10 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d |
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications iy A~ A
equipped with rhombic negative inserts (angle h1£

80°).

For low powered machines and small pieces L

choose boring bars Ref. SCLC (Page: A207). o ~I——1
| ==

Axial -5° L2
Radial -13.5° - |

ay
=2
>

Caracteristiques:
Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat
interior equipada amb plaqueta rombica negativa

(angle 80°).

Per maquines de baixa poténcia i peces petites, <:|

escolliu barres de mandrinar ref. SCLC (Pagina:

J PCLN 95° s v

 Reforsncia D h h o LoLz A Mida plaqueta
S16R PCLN R/L 09 16 15 7,5 200 30 11 20 CN.. 0903.. 0,300
S20S PCLN R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 25 CN.. 0903.. 0,550
S25T PCLN R/L 09 25 23 11,5 300 40 17 32 CN.. 0903.. 0,700
S25T PCLN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCLN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCLN R/L 12 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCLN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCLN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCLN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCLN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCLN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCLN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCLN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600
Refert‘encg Nm
Referéncia
S16R PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S20S PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S25T PCLN R/L 09 8009 1626 5025 3609 4109 0009 2.0
S25T PCLN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCLN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 8.5

v S60Y PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 815

I CN. Plaqueftigs":g%r&zijegeg:éigﬁ\)gszrég:0A32_34 * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Ref. | s d 1 VA :i
S 0n0c St 2is2 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 !
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 LL’
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications 1 A~ 1
h1i{ = ﬁ h g A

equipped with rhombic negative inserts (angle
80°).

For low powered machines and small pieces N
choose boring bars Ref. A-SCLC (Page: ¥
A208).

Axial -5°
Radial -13.5°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de
tornejat interior equipada amb plaqueta
rombica negativa (angle 80°).

Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu barres de mandrinar ref.
A-SCLC (Pagina: A208).

J A-PCLN 95°

Reference Insert size Q
Referéncia g h il = = i A Mida plaqueta
A16M PCLN R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 CN.. 0903.. 0,200
A20Q PCLN R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 25 CN.. 0903.. 0,400
A25R PCLN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
A32S PCLN R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 CN.. 1204.. 1,400
A40T PCLN R/L 12 40 37 185 300 50 27 48 CN.. 1204.. 2,650
Reference N
Referéncia "
A16M PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 14
A20Q PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 14
A25R PCLN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PCLN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
A40T PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
80° rhombi ive inserts. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
l CN- Plaquetes rrérzriqlx?eger?:g;teivlgizos". 0A32'34 '
Reference / Ref. | s d A U :7
ENN000% 965 3,18 9,52 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 !

.
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: D

Boring bar for internal turning and profiling " A~ 1
applications equipped with rhombic negative h1?€é§ h| A
inserts (angle 55°).

For low powered machines and small pieces N

choose boring bars Ref. SDUC (Page: A217). ] '77%74
f éi / : ’

Axial -6° L2

Radial -14° = = u

Caracteristiques:
Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat
interior i copiat equipada amb plaqueta rombica

negativa (angle 55°). 309
Per maquines de baixa potencia i peces petites, <:|
escolliu barres de mandrinar ref. SDUC (Pagina: O
_ A217).
] PDUN 93°
Reference Insert size Q
Referéncia ol h1 L 2 f = Mida plaqueta
S20S PDUN R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 20 DN.. 1104.. 0,550
S25T PDUN R/L 11 25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
S32U PDUN R/L 11 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1104.. 2,050
S32U PDUN R/L 15 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V PDUN R/L 15 40 37 18,5 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750
S50W PDUN R/L 15 50 47 235 450 60 35 61 DN.. 1506.. 6,500
S60Y PDUN R/L 15 60 57 285 600 75 43 80 DN.. 1506.. 12,600
Reference N
Referéncia m
S20S PDUN R/L 11 8216 1605 5002 - - - - - 1.4
S25T PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
S32U PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
S32U PDUN R/L 15 8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S40V PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S50W PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S60Y PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
For DNM.. 1504.. inserts
Per plaquetes DNM.. 1504..
55° rhombi ive i . DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN Plaguetes rror?wrk;qlger;er?:g\a/g\/lgzes%: 0A36'37 R
1s
Reference / Ref. | s d I
DN..1104.. 11,60 4,76 9,52 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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LEVER LOCK BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACI® PER PALANCA

J A-PDUN 93° .

Reference
Referéncia

A25R PDUN R/L 11
A32S PDUN R/L 15
A40T PDUN R/L 15

Reference
Referéncia

A25R PDUN R/L 11
A32S PDUN R/L 15
A40T PDUN R/L 15

BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Boring bar for internal turning and profiling ) A~ 1
applications equipped with rhombic negative

inserts (angle 55°). I:

For low powered machines and small pieces N
choose boring bars Ref. A-SDUC (Page: 1
A218).

Axial -6° - = u
Radial -14°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de
tornejat interior i copiat equipada amb
plaqueta rombica negativa (angle 55°).
Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu barres de mandrinar ref.
A-SDUC (Pagina: A218).

Insert size 0

= g il = . J - Mida plaqueta
25 23 1,5 200 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
32 30 15,0 250 45 22 39 DN.. 1506.. 1,400
40 37 185 300 50 27 48 DN.. 1506.. 2,650
Nm

8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For DNM.. 1504.. inserts
Per plaquetes DNM.. 1504..

¥ DN..

Reference / Ref. |

55° rhombic negative inserts.
Plaquetes rombiques negatives 55°. 0 A36-37

DN.. 1104.. 11,60 4,76
DN.. 1504.. 15,50 4,76
DN.. 1506.. 15,50

6,35

p DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
1S
d I
9,52
DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
12,70
12,70
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: D

Backwards boring bar for internal turning and ‘3 \;ﬂﬁ‘
profiling applications equipped with rhombic h1 @D/_E; h (\ 7 A
negative inserts (angle 55°). N ~—~ |

For low powered machines and small pieces "

|t

choose boring bars Ref. SDUC-EX (Page: o S ———
A221). f I X

L2
Axial -6° L#
Radial -14°
Caracteristiques:
Barra de mandrinar en retrocés per aplicacions
de tornejat interior, equipada amb plaqueta 307
rombica negativa (angle 55°).
Per maquines de baixa poténcia i peces petites, I:>
escolliu barres de mandrinar ref. SDUC-EX O

(Pagina: A221).

D h h1 L1 L2 f A

J PDUN 93°-EX

Reference Insert size
[Ka\

Referéncia Mida plaqueta

S32U PDUN R/L 15-EX 32 30 15,0 350 50 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V PDUN R/L 15-EX 40 37 18,5 400 60 27 48 DN.. 1506.. 3,750
S50W PDUN R/L 15-EX 50 47 235 450 65 35 61 DN.. 1506.. 6,500
Reference Nm
Referéncia

S32U PDUN R/L 15-EX 8415 1648 5003 - - - - - 3.0
S40V PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S50W PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For DNM.. 1504.. inserts
Per plaquetes DNM.. 1504..

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN Plaquetes :égrgiqﬁer;er%?glzg\/gg%;’. 0 A3B-37 Ri
s
Reference / Ref. | s d T
D on o il 10 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications ¥ (A i

equipped with square negative inserts.

For low powered machines and small pieces
choose boring bars Ref. CSKP (Page: A201) N

or SSKC (Page: A223). . T%: L — ;;,74}

Axial -3° L2
Radial -11°

Z
%h
=
>

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat
interior equipada amb plaqueta quadrada negativa.
Per maquines de baixa poténcia i peces petites,
escolliu barres de mandrinar ref. CSKP (Pagina: <:|
A201) o SSKC (Pagina: A223).

J PSKN 75°

Reference Insert size
[Ka\

Referencia Mida plaqueta
S25T PSKN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
S32U PSKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V PSKN R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750
S40V PSKN R/L 15 40 37 185 400 50 27 48 SNM.. 1506.. 3,750
S50W PSKN R/L 15 50 47 235 450 60 35 61 SNM.. 1506.. 6,500
S50W PSKN R/L 19 50 47 23,5 450 60 35 61 SNM.. 1906.. 6,500
S60Y PSKN R/L 19 60 57 28,5 600 75 43 80 SNM.. 1906.. 12,600
Refert‘enc? Nm
Referéncia
S25T PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - = - 2.0
S32U PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 15 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S50W PSKN R/L 15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
S50W PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 815
S60Y PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 SI5
B snm.. ok el JO , .,
Reference / Ref. | s d %.% j?
d
e ER o En D] e swer s
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 ‘\ -
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications N A~ 1
equipped with square negative inserts. h1 ﬂ L::a h \\ 1A
For low powered machines and small H ~ Y
pieces choose boring bars Ref. CSKP N

. . ’ X )
(Page: A201) or SSKC (Page: A223). . %7. S
Axial -3° L2 ”

Radial -11° = = u
Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de tornejat

interior equipada amb plaqueta quadrada negativa. B S
Per maquines de baixa poténcia i peces petites, ol =1

escolliu barres de mandrinar ref. CSKP (Pagina: <:|
A201) o SSKC (Pagina: A223).

Reference Insert size 0
D h h L1 L2 f A Mida plagueta

JA-PSKN 75°

Referéncia
A25R PSKN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
A32S PSKN R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 1,400
A40T PSKN R/L 12 40 37 18,5 300 50 27 48 SNM.. 1204.. 2,650
Reference N
Referéncia m
A25R PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
A40T PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S tive i ) SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM.. Plaquetes quacradss negatves, € A41-42 ;
: Reference / Ref. | s d %.% E‘
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 46 BN
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
]
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LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACI® PER PALANCA

BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications
equipped with square negative inserts.

For low powered machines and small pieces
choose boring bars Ref. A-SSSC (Page:
A224).

Axial -3°
Radial -11°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per aplicacions de
tornejat interior equipada amb plaqueta
quadrada negativa.

Per maquines de baixa poténcia i peces
petites, escolliu barres de mandrinar ref.
A-SSSC (Pagina: A224).

JA-PSSN 45° .

Reference Insert size 0

Referéncia 2z . i b L: g = Mida plaqueta

A25R PSSN R/L 12 25 23 115 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700

A32S PSSN R/L 12 32 30 150 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050

Reference N

Referéncia m

A25R PSSN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0

A32S PSSN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0

S ive i ) SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC

I SNM.. Plaquetes quadrades negatves, € A41-42 .

Reference / Ref. | s d Q."/A

SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 46 BN

O SNMG-RC SNMG-TC SNMM

L
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications 3‘ . 1
equipped with triangular negative inserts. h Vﬁ@ h \ ) A
For low powered machines and small pieces 3‘ ~
choose boring bars Ref. CTFP (Page: A202) N
or STFC (Page: A225). zﬂ g.% ,,,,, Sjm——
f I y y
Axial -6° L2 |
Radial -11° = = u
Caracteristiques:
Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
triangular negativa. )
Per maquines de baixa potencia i peces petites, 2 1
escolliu barres de mandrinar ref. CTFP (Pagina: <:|
A202) o STFC (Pagina: A225).
JPTFN 90°
Reference Insert size Q
Referéncia v . i UL = Mida plaqueta
S25T PTFN R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U PTFN R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V PTFEN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W PTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V PTFEN R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W PTFN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
Reference N
Referéncia m
S25T PTFN R/L 16 8216 1605 5002 - - - 1.4
S32U PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTFEN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S50W PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTEN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
S50W PTFN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
Triangul ive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
BINM. o limierses @ wos *
Reference / Ref. 1 s d %.%
d
A
NS 605 SISOR b o2 4 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
[
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications ] e N
equipped with triangular negative inserts. h Vﬁ@ hl 7 A

For low powered machines and small pieces x — 1
choose boring bars Ref. CTFP (Page: A202) N

or A-STFC (Page: A226). T —|—
fb‘i- ——— —

Axial -6° L2

Radial -11° - u
Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta

triangular negativa.

Per maquines de baixa potencia i peces petites,
escolliu barres de mandrinar ref. CTFP (Pagina:
A202) o A-STFC (Pagina: A226).

JA-PTFN 90° .

Reference Insert size Q

Referéncia v h it = = J A Mida plaqueta
A25R PTFN R/L 16 25 23 11,5 200 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
A32S PTFN R/L 16 32 30 150 250 45 22 39 TNM.. 1604.. 1,400
A40T PTFN R/L 22 40 37 18,5 300 50 27 48 TNM.. 2204.. 2,650
Reference N

Referéncia m
A25R PTFN R/L 16 8216 1605 5002 - - - 14
A32S PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
A40T PTFEN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0

Triangul ive inserts. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
N TNML. Rt @ s

N
N

Reference / Ref. | s d

Py

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L

P
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

PWLN 95°

LEVER LOCK BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER PALANCA

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications
equipped with trigon negative inserts (angle
80°).

For general applications, roughing, semi-finishing
and finishing.

Axial -6°
Radial -13.5°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
trigona negativa (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat
i acabat.

Reference Insert size 0

Referéncia © 1 al = = J b Mida plaqueta

S16R PWLN R/L 06 16 15 7,5 200 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,300

S20S PWLN R/L 06 20 18 9,0 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550

S25T PWLN R/L 06 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700

S25T PWLN R/L 08 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700

S32U PWLN R/L 08 32 30 15,0 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050

S40V PWLN R/L 08 40 37 18,5 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750

Reference N

Referéncia m

S16R PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 14

S20S PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 14

S25T PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0

S25T PWLN R/L 08 8212 1626 5025 - - - 2.0

S32U PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0

S40V PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0

80° tri tive i . WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC

I WN MG Plaquetes ttrrilggrrl]er;er?:g“altei\/lgset}r(t)%. 0 AS0-51 ¥

Reference / Ref. | s d %.%

d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 — WNMG-MC  WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

LEVER LOCK BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACI® PER PALANCA

Characteristics:
Boring bar for internal turning applications
equipped with trigon negative inserts (angle
80°).

For general applications, roughing, semi-finishing
and finishing.

Axial -6°
Radial -13.5°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
trigona negativa (angle 80°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat.
J A-PWLN 95° =
Reference Insert size 0
Referéncia = g il = = J & Mida plaqueta
A16M PWLN R/L 06 16 15 75 150 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,200
A20Q PWLN R/L 06 20 18 9,0 180 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,400
A25R PWLN R/L 06 25 23 11,5 200 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
A32S PWLN R/L 06 32 30 150 250 45 22 39 WNM.. 0604.. 1,400
A25R PWLN R/L 08 25 23 115 200 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
A32S PWLN R/L 08 32 30 15,0 250 45 22 39 WNM.. 0804.. 1,400
A40T PWLN R/L 08 40 37 18,5 300 50 27 48 WNM.. 0804.. 2,650
Reference N
Referéncia m
A16M PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 14
A20Q PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 14
A25R PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A32S PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A25R PWLN R/L 08 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A40T PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
80° tri tive i . WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquetes ttrrilggrrl]er;er?:g“altei\/lgset}r(t)%. 0 AS0-51 V
Reference / Ref. | s d %.% ;
d
EIERE N s huia e _ WNMG-MC WNMG-MHC WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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BORING BARS TOP CLAMP BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB BRIDA SUPERIOR

Characteristics:

Boring bar for internal turning and profiling
operations equipped with KNUX negative
insert.

For semi-finishing and finishing operations.

Axial -6°
Radial -10°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar per operacions de tornejat i
copiat equipada amb plaqueta KNUX negativa.
Per operacions de semiacabat i acabat.

J CKUN 93°

Reference Insert size
[a\

Referéncia Mida plaqueta
S25T CKUN RI/L 16 25 23 11,5 300 40 20,5 37 KNUX 1604.. 0,700
S32U CKUN RI/L 16 32 30 15,0 350 45 22,0 39 KNUX 1604.. 2,050
S40V CKUN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27,0 48 KNUX 1604.. 3,750
S50W CKUN R/L 16 50 47 235 450 60 350 61 KNUX 1604.. 6,500
Reference N
Referéncia m
S25T CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4201 = = 15
S32U CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4202 3226 4012 2.5
S40V CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 8.9
S50W CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 S5
S25T CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4201 - - 15
S32U CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4202 3236 4012 S5
S40V CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
S50W CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
KNUX tive i . KNUX
B kNux P K regn. € 8 §
Reference / Referéncia 1 s d r —:

N

T

KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,52
!
Lal
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TOP CLAMP BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB BRIDA SUPERIOR BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications i {{X—‘

_
equipped with square positive inserts. h1 Eé§ h i ) A‘

For interrupted cut choose boring bars
Ref. PSKN (Page: A193). ¥

|-

Axial 6.5° f ' 3 ¢
Radial -1.25° L2

Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
quadrada positiva.

Per operacions amb tall interromput, veieu
ref. PSKN (Pagina: A193).

|

J CSKP 75°

Reference Insert size
[a\

Referéncia Mida plaqueta
S16R CSKP R/L 09 16 15 7,5 200 30 11 20 SP.. 0903.. 0,300
S20S CSKP R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 SP.. 0903.. 0,550
S25T CSKP R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SP.. 1203.. 1,050
S32U CSKP RI/L 12 32 30 15,0 350 45 22 39 SP.. 1203.. 2,050
S40V CSKP RI/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SP.. 1203.. 3,750
S50W CSKP RI/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 SP.. 1203.. 6,500
S50W CSKP R/L 19 50 47 23,5 450 60 35 61 SP.. 1904.. 6,500
Refer?ncg Nm
Referéncia
S16R CSKP R/L 09 2107 5025 = = 2.0
S20S CSKP R/L 09 2107 5025 - - 2.0
S25T CSKP R/L 12 2109 5003 = = 3.0
S32U CSKP RI/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S40V CSKP RI/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S50W CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S50W CSKP R/L 19 2211 5004 3119 4012 3.5
I SP.. Plaqutes Qusdodss posts b 11 ncdonte, @ A3 SPUR
Reference / Referéncia 1 s d ::%
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 7N SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 X ¥
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L
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BORING BARS TOP CLAMP BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB BRIDA SUPERIOR

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications 3 A~ 1
equipped with triangular positive inserts. h1 Ué@ h § ) A
For interrupted cut choose boring bars k S |
Ref. MTFN (Page: A181) or PTFN (Page: N

A196). ijQ E— ——

Axial 6° L2
Radial 0° o o L1
Caracteristiques:
Barra de mandrinar equipada amb plaqueta
: triangular positiva.
Per operacions amb tall interromput, veieu ref.
MTFN (Pagina: A181) o PTFN (Pagina: A196). <:|
JCTFP 90°
EE T
S10M CTFP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTFP R/L 09 12 N 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTFP R/L 11 12 N 55 150 25 9 16 TP.. 1103.. 0,150
S16R CTFP R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTFP R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1103.. 0,550
S16R CTFP R/L 16 16 15 75 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTFP R/L 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTFP R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TP.. 1603.. 0,700
S32U CTFP R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TP.. 1603.. 2,050
S40V CTFP R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TP.. 1603.. 3,750
S50W CTFP R/L 16 50 47 23,5 450 60 35 61 TP.. 1603.. 6,500
S40V CTFP R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTFP R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Refen‘encg Nm
Referencia
S10M CTFP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTFP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTFP R/L 11 2304 5025 - - 2.0
S16R CTFP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S20S CTFP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTFP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTFP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S25T CTFP R/L 16 2109 5003 - - 3.0
S32U CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP R/L 22 2211 5004 3122 4012 515
S50W CTFP R/L 22 2211 5004 3122 4012 &
I TP.. Plaquetes iangUar pesives amb 11° ncdonce, € A¢7 | TRVN TRNR Teun
Reference / Ref. | s d :fi
TP.. 0902.. 962 238 555 il‘ TPUXR TPUXAL
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 -
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TOP CLAMP BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB BRIDA SUPERIOR BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications n \‘{Xﬁ‘
equipped with triangular positive inserts. h1 ﬁ h A
For interrupted cut choose boring bars Ref. Ny

MTUN (Page: A183). !

[ ] ||
,,,,, b ——
Axial 0° f i; A ¥ v

Radial -6° L2

Caracteristiques:

Barra de mandrinar equipada amb plaqueta

triangular positiva.

Per operacions amb tall interromput, veieu

ref. MTUN (Pagina: A183). G

J CTUP 93° <
SR o hom ot o2 or oA P
S10M CTUP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTUP R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTUP R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 1108.. 0,150
S16R CTUP R/L 11 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTUP R/IL 11 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1108.. 0,550
S16R CTUP R/L 16 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTUP R/L 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTUP R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TP.. 1603.. 0,700
S32U CTUP R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TP.. 1603.. 2,050
S40V CTUP RI/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 1603.. 3,750
S50W CTUP RI/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 1603.. 6,500
S40V CTUP RI/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTUP RI/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Refen‘encg Nm
Referencia
S10M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP R/L 11 2304 5025 - - 2.0
S16R CTUP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S20S CTUP R/IL 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTUP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTUP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S25T CTUP R/L 16 2109 5003 - - 3.0
S32U CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTUP RI/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP RI/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
S50W CTUP RI/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
I TP.. Plaqueles Hanguar posives amb 11° nadenci, € A7 | TRUN TRVR el

Reference / Ref. 1 s d :fi
TP.. 0902.. 962 238 555 ]d i TPUXR TPUX.L
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,62 L |
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 -
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR MICROTURN

Characteristics: Multipurpose boring bar for grooving, threading and turning.
For smaller diameters from 8 mm.

Caracteristiques: Barra de mandrinar multifuncié sistema “mini” per ranurar, roscar i
tornejar. Per diametres petits a partir de 8 mm.

d1i . Dmin
o) @
| p———) -

L‘

Reference . Insert size Q
Referéncia il @A . L a fRTinax Mida plaqueta
608.0012.2 HM 8 12 6 9 30 78 48 1,0 R/LS08 0,090
611.0012.2 HM 11 12 8 110 42 10,7 6,7 23 R/LS11 0,090
614.0012.2 HM 14 12 11 110 45 13,8 9,0 4,0 R/LS14 0,130
616.0012.2 HM 16 12 11 130 56 15,7 10,2 4,3 R/LS16 0,265
Reference N
Referéncia m
608.0012.2 HM 1226 5508 1.2
611.0012.2 HM 1535 5510 2.0
614.0012.2 HM 1244 5515 3.0
616.0012.2 HM 1255 5520 4.0
I RILS.. @oiis RILS RILS
Reference / Ref. d
RILS.. 08.. 6,0 S
R/LS.. 11.. 8,0 @ d Insert for tuming Insert for grooving with radius
RILS.. 14.. 9.0 SR Plaque::;::estornejar Plaqueta deRr;aIr-u;ar amb radi
R/LS.. 16.. 11,0 =
Insert for threading Insert for grooving
Plaqueta de roscar Plaqueta de ranurar
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Multipurpose boring bar equipped with rhombic g N \
positive insert (angle 80°). hqiiﬂga h w\ AV

For boring bars with negative inserts see Ref.
MCLN-K (Page: A178) or PCLN (Page: A188). |

] |
— - — —1
Axial 0° f >z } !

Radial -6° L2
L1

Caracteristiques:

Barra de mandrinar multifuncié equipada
amb plaqueta rombica positiva (angle 80°).
Per barres de mandrinar amb plaqueta

negativa, veieu ref. MCLN-K (Pagina: A178) <:|
I SC LC 950 0 PCLN (Pagina: A188). O
Referancia D h ML oLz f A Mida plaqueta
S08K SCLC R/L 06 8 7 35 125 16 5 M1 CC.. 0602.. 0,040
S10M SCLC R/L 06 10 9 45 150 22 7 13 CC.. 0602.. 0,060
S12M SCLC R/L 06 12 11 55 150 25 9 16 CC.. 0602.. 0,150
S12M SCLC R/L 09 12 1N 55 150 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S12Q SCLC R/L 09 12 M 55 180 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S16R SCLC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,300
S20S SCLC R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,550
S25T SCLC R/L 09 25 23 1,5 300 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,550
S20S SCLC R/L 12 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 1204.. 0,550
S25T SCLC R/L 12 25 23 1,5 300 40 17 31 CC.. 1204.. 0,700
S32U SCLC R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC R/L 12 40 37 18,5 400 50 27 48 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC R/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 CC.. 1204.. 6,500
Refergncg Nm
Referéncia
S08K SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S10M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S12Q SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S16R SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S20S SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S25T SCLC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S20S SCLC R/L 12 1250 5520 - - 4.0
S25T SCLC RI/L 12 1250 5520 - - 4.0
S32U SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
Bcc. i mloane @ ceerAL cearap
Reference / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT coMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACiO PER CARGOL CENTRAL

JA-SCLC 95°

Characteristics: D

Multipurpose boring bar equipped with rhombic - N \
positive insert (angle 80°). hqigg 5 h (\ ) A '

For boring bars with negative inserts see Ref.
MCLN-K (Page: A178) or A-PCLN (Page:
A189).

Axial 0°
Radial -6°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar multifuncié equipada
amb plaqueta rombica positiva (angle 80°).
Per barres de mandrinar amb plaqueta
negativa, veieu ref. MCLN-K (Pagina:
A178) 0 A-PCLN (Pagina: A189).

Reterence I Y o
AO8F SCLC R/L 06 8 7 35 80 20 5 11 CC.. 0602.. 0,030
A10H SCLC R/L 06 10 9 45 100 20 7 13 CC.. 0602.. 0,040
A12K SCLC RI/L 06 12 1 55 125 25 9 16 CC.. 0602.. 0,100
A16M SCLC R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,200
A20Q SCLC R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,400
A25R SCLC R/L 09 25 23 11,5 200 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,700
A32S SCLC R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 CC.. 1204.. 1,400
A40T SCLC R/L 12 40 37 18,5 300 50 27 48 CC.. 1204.. 2,650
Refert‘encg Nm
Referéncia

AO8F SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
A10H SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
A12K SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
A16M SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A20Q SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A25R SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A32S SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
A40T SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0

80° rhombic positive inserts with 7° clearance. CCGT-AL CCGT-AP

N cc.

Reference / Ref. |

CC.. 0602.. 6,45
CC.. 09T3.. 9,65
CC.. 1204.. 12,90

Plaquetes rombiques positives 80° amb 7° incidéncia. 0 A30-31

s d
2,38 6,35 CCMT ccMw
3,97 9,52
4,76 12,70
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Set of multipurpose boring bars equipped . A~ 1
with rhombic positive insert (angle 80°). h1 E@ S h \'\ 1 A
For boring bars with negative inserts see & —
Ref. A-PCLN (Page: A189). N
| ¥ ||
S —————J E::;___'__%_‘"»
Axial 0° f L 4
Radial -6° L2
Caracteristiques:

Set de barres de mandrinar multifuncio
equipades amb plaqueta rombica positiva
(angle 80°).

Per eines amb plaqueta negativa veieu
ref. A-PCLN (Pagina: A189).

J SET SCLC 95°

Reference D d L1 L2 f A h Insert size

Referencia Mida plaqueta

A0608H SCLC R/L 06 8 6 100 25 4 10 7 CC.. 0602..

A0810J SCLC R/L 06 10 8 10 32 6 12 9 CC.. 0602.. 0.400

A1012K SCLC R/L 06 12 10 125 38 7 14 1 CC.. 0602.. ’

A1216M SCLC R/L 06 16 12 150 50 9 18 15 CC.. 0602..

Reference N

Referéncia m

A0608H SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A0810J SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A1012K SCLC R/L 06 1225 5507 0.9

A1216M SCLC R/L 06 1225 5507 0.9

80° rhombic positive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP

Boc.  rneliimmimermn e @ oo i

Reference / Ref. | s d —:

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 EET EET
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:

Carbide boring bar equipped with rhombic @% %

positive insert (angle 80°).

Range starting at @4 mm and minimum o .

bore diameter of 5 mm. 95 [ e
f [6)

Axial 0° | L1
Radial -6°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar amb manec de metall dur
equipada amb plaqueta rombica positiva (angle
80°).

Eines a partir de @4 mm i forat minim de 5 mm.

JE-SCLCO95° ~

Reference L1 Total length (mm) . Insert size Q
Referencia L1 Llargada total (mm) 2, () Mida plaqueta
E04G SCLCR 0305 90 5) CC.. 0301.. 0,035
EO05H SCLCR 0306 100 6 CC.. 0301.. 0,040
E06J SCLCR 0307 110 7 CC.. 0301.. 0,050
EO07K SCLCR 0408 125 8 CC.. 0401.. 0,070
EO8K SCLCL 06 125 11 CC.. 0602.. 0,085
EO8K SCLCR 06 125 11 CC.. 0602.. 0,085
E10M SCLCL 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E10M SCLCR 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E12Q SCLCL 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E12Q SCLCR 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E16R SCLCL 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E16R SCLCR 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E20S SCLCL 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
E20S SCLCR 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
Reference N
Referencia m
E04G SCLCR 0305 1415 5506 0.6
EO5H SCLCR 0306 1415 5506 0.6
E06J SCLCR 0307 1415 5506 0.6
EO07K SCLCR 0408 1420 5506 0.6
EO8K SCLCL 06 1425 5507 0.9
EO8K SCLCR 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCL 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCR 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCL 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCR 06 1425 5507 0.9
E16R SCLCL 09 1440 5515 3.0
E16R SCLCR 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCL 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCR 09 1440 5515 3.0
80° rhombic positive i ith 7° cl . CCET CCGT-AL CCGT-AP
| I CC..  Plaguetos rombigued posives 60° amb 7 nccncia, € A%031 4
Reference / Ref. | s d —T
CC.. 0301.. 3,60 1,39 3,50 CeMT CoMW
CC.. 0401.. 4,40 1,79 4,30
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,62
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TECHNICAL INFORMATION BORING BARS
INFORMACIO TECNICA BARRES DE MANDRINAR
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: D
Multipurpose internal and external boring 3 . 1
bar equipped with rhombic positive insert h1 Eé ﬁ h \ 7 A
(angle 80°). ! \Z |

For general applications, roughing, N

semi-finishing and finishing. ff% - — e epp—

Axial 0° L2
Radial -9° L1

Caracteristiques:

Barra de mandrinar interior i exterior equipada
amb plaquetes rombiques positives (angle 80°).
Per aplicacions generals, desbast, semiacabat

i acabat.

] SCLCN 95°

Reference Insert size Q

5 Referéncia =z s ol L L: f = Mida plaqueta
S12M SCLC N 06 12 1" 55 150 25 18 20 CC.. 0602.. 0,150
S16R SCLC N 06 16 15 75 200 30 22 25 CC.. 0602.. 0,300
S20S SCLC N 06 20 18 90 250 35 26 30 CC.. 0602.. 0,550
S25T SCLC N 09 25 23 11,5 300 40 34 40 CC.. 09T3.. 0,700
S32U SCLC N 12 32 30 150 350 45 44 50 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC N 12 40 37 185 400 50 54 60 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC N 12 50 47 23,5 450 60 62 68 CC.. 1204.. 6,500
Reference N
Referéncia "
S12M SCLC N 06 1425 5507 - = 0.9
S16R SCLC N 06 1225 5507 - - 0.9
S20S SCLC N 06 1225 5507 - - 0.9
S25T SCLC N 09 1440 5515 - - 3.0
S32U SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0

80° rhombic positive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
Bcc.  redlommcimemt Lozee @ wna

Reference / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 ST BT
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Multipurpose profiling boring bar equipped A~
with rhombic positive insert (angle 55°). h1 %Eﬁ ﬁ h| 1A
H N \

For general applications, roughing,

semi-finishing and finishing. I 1 N
| ==

Axial 0° "

Radial -6° <22,

Caracteristiques:

Barra de mandrinar multifuncié
de copiat equipada amb plaqueta
rombica positiva (angle 55°).

Per aplicacions generals, desbast,
semiacabat i acabat.

j SDQC 107°30°

Reference Insert size
[Ka\

Referéncia Mida plaqueta
S10M SDQC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDQC R/L 07 12 1 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDQC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDQC R/L 07 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDQC R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDQC R/L 11 25 23 1,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDQC R/L 11 32 30 15,0 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDQC R/L 11 40 37 185 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Refert‘encg Nm
Referéncia
S10M SDQC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDQC R/L 07 1225 5507 = = 0.9
S16R SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S25T SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S32U SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
Boc. odimmmommiarses PosTA: pesTAP
Reference / Ref. | s d z"z
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 BET FEwR
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: D
Multipurpose profiling boring bar equipped x (Xﬁ‘
with rhombic positive insert (angle 55°). h1 Eﬂ% § h| A
For general applications, roughing, ii» a N
semi-finishing and finishing.

| I —_ )
Axial 0° "

ial -6° L2
Radial -6 - - 1

Caracteristiques:

Barra de mandrinar multifuncié
de copiat equipada amb plaqueta
rombica positiva (angle 55°).

Per aplicacions generals, desbast,
semiacabat i acabat.

| A-SDQC 107°30° -

Reference Insert size 0
Referencia = 0 i o = J by Mida plaqueta
A12K SDQC R/L 07 12 11 B 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16M SDQC R/L 07 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDQC R/L 11 20 18 90 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDQC RI/L 11 25 23 11,5 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDQC RI/L 11 32 30 150 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDQC R/L 11 40 37 185 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650
Reference N
Referéncia m
A12K SDQC R/L 07 1225 5507 = = 0.9
A16M SDQC R/L 07 1225 5507 - = 0.9
A20Q SDQC R/L 11 1240 551 - - 3.0
A25R SDQC R/L 11 1240 515715 - - 3.0
A32S SDQC RI/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
N oc. i sind sl R Tl B
Reference / Ref. | s d 4"4
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Set of multipurpose profiling boring x A~ 1
bars equipped with rhombic positive h1 Eﬂég h| 7 A
insert (angle 55°). ii» ! N Y

For general applications, roughing, I

semi-finishing and finishing. . ﬁ !E:g::.1 1_-::f-::;,:\t

Axial 0° L2
Radial -6°

Caracteristiques:

Set de barres de mandrinar multifuncié de copiat
equipades amb plaqueta rombica positiva (angle
55°).

Per aplicacions generals, desbast, semiacabat i
acabat.

J SET SDQC 107°30° -

Reference D d L1 L2 £ A h Insert size

Referéncia Mida plaqueta

A0810J SDQC R/L 07 10 8 10 32 7 125 9 DC.. 0702..

A1012K SDQC R/L 07 12 10 125 38 9 155 11 DC.. 0702.. 0,350

A1216M SDQC R/L 07 16 12 150 50 11 19,5 15 DC.. 0702..

Reference N

Referéncia m

A0810J SDQC R/L 07 1225 5507 0.9

A1012K SDQC R/L 07 1225 5507 0.9

A1216M SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
55° rhombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP

I DC.. Plaqueles rombiqueL posiives 55° amb 7° nodencia, € A%5
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35

DCMT DCMW




BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

CENTER SCREW BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACiO PER CARGOL CENTRAL

] E-SDQC 107°30°

Characteristics:

Carbide boring bar equipped with rhombic
positive insert (angle 55°).

Range starting at @10 mm and minimum
bore diameter of 14 mm.

=5 @&

—> )
107°30° i  e——

*********** JEsm e
]

Axial 0°
Radial -6° L1
Caracteristiques:

Barra de mandrinar amb manec de metall
dur equipada amb plaqueta rombica positiva
(angle 55°).

Eines a partir de @10 mm i un forat minim
de 14 mm.

7
~

Reterence S omnmm e
E10M SDQCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDQCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDQCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E12Q SDQCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E16R SDQCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E16R SDQCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E20S SDQCR 07 250 25 DC.. 0702.. 0,800
E25T SDQCR 11 300 32 DC.. 11T3.. 1,000
Refer(‘encfe Nm
Referéncia
E10M SDQCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDQCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDQCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDQCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDQCR 07 1225 5507 0.9
E25T SDQCR 11 1240 5519 3.0
N oc. P et sy o, €9 9 PeeTAL PeeTA?
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Multipurpose profiling boring bar equipped A~ 1
with rhombic positive insert (angle 55°). h1 Eﬂi ﬁ h| 7 A

For boring bars with negative inserts see i‘ g N
Ref. MDUN-K (Page: A179) or PDUN H

(Page: A190). A ﬂé‘HJF
Axial 0° L2 ”

Radial -6°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar de copiat multifuncio

equipada amb plaqueta rombica positiva

(angle 55°). 309

Per barres de mandrinar de plaqueta

negativa, veieu ref. MDUN-K (Pagina: <:|
A179) o PDUN (Pagina: A190).

&

J SDUC 93°

Reference Insert size
[a\

Referéncia Mida plaqueta
S10M SDUC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDUC R/L 07 12 N 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S12Q SDUC R/L 07 12 N 55 180 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDUC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUC R/L 07 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11 25 23 11,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
$32U SDUC RI/L 11 32 30 150 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC RIL 11 40 37 185 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Refert‘encg Nm
Referencia
S10M SDUC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDUC R/L 07 1225 5507 = = 0.9
S12Q SDUC R/L 07 1225 5507 = = 0.9
S16R SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 11 1240 5516 - - 3.0
S25T SDUC R/IL 11 1240 5515 - - 3.0
S32U SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
N oc. Pt R O s @45 PeeTAL PeeTAR
Reference / Ref. | s d z"z
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW

DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics:

Multipurpose profiling boring bar equipped
with rhombic positive insert (angle 55°).
For boring bars with negative inserts see
Ref. MDUN-K (Page: A179) or A-PDUN
(Page: A191).

Axial 0°
Radial -6°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar de copiat multifuncio
equipada amb plaqueta rombica positiva
(angle 55°).

Per eines de mandrinar de plaqueta
negativa, veieu ref. MDUN-K (Pagina: A179)
0A-PDUN (Pagina: A191).

JA-SDUC 93° -

Reference Insert size 0
Referéncia = 0 i = = i a Mida plaqueta
A12K SDUC R/L 07 12 1 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16M SDUC R/L 07 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUC R/L 11 25 23 11,5 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDUC R/L 11 32 30 15,0 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDUC R/L 11 40 37 18,5 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650
Reference N
Referéncia m
A12K SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A16M SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A20Q SDUC R/L 11 1440 5515 - - 3.0
A25R SDUC R/L 11 1240 915 - - 3.0
A32S SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
N oc. P e sy s €9 9
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics:
Set of multipurpose profiling boring bars
equipped with rhombic positive insert (angle
55°).

For boring bars with negative inserts see
Ref. A-PDUN (Page: A191).

Axial 0°
Radial -6°

Caracteristiques:

Set de barres de mandrinar multifuncié equipades
amb plaqueta rombica positiva (angle 55°).

Per eines de mandrinar de plaqueta negativa,
veieu ref. A-PDUN (Pagina: A191).

J SET SDUC 93° -

Reference D d L1 L2 £ A h Insert size

Referéncia Mida plaqueta
A0810J SDUC R/L 07 10 8 110 32 7 125 9 DC.. 0702..
A1012K SDUC R/L 07 12 10 125 38 9 155 M DC.. 0702.. 0,350
A1216M SDUC R/L 07 16 12 150 50 11 19,5 15 DC.. 0702..
Reference N
Referéncia m
A0810J SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
A1012K SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
A1216M SDUC R/L 07 1225 5507 0.9

55° rhombic positive i ith 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP

I DC.. Plaquess rombiquet posiives 55 amb 7 nedencia, € A%5
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35
DCMT DCMW

R
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BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR

CENTER SCREW BORING BARS

BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACiO PER CARGOL CENTRAL

J E-SDUC 93°

Characteristics:

Carbide boring bar equipped with rhombic
positive insert (angle 55°).

Range starting at @10 mm and minimum
bore diameter of 14 mm.

Axial 0°
Radial -6°

Caracteristiques:

Barra de mandrinar amb manec de metall
dur equipada amb plaqueta rombica positiva
(angle 55°).

Eines a partir de @10 mm i un forat minim
de 14 mm.

7
~

Referoncia L1 Liargada total (mm) @ ™in- (mm) Mida plaqueta
E10M SDUCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDUCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDUCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E12Q SDUCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E16R SDUCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E16R SDUCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E20S SDUCL 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E20S SDUCR 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E25T SDUCR 11 300 32 DC.. 11T3.. 1,250
Refert‘encg Nm
Referéncia
E10M SDUCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDUCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDUCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDUCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDUCL 11 1240 91 3.0
E20S SDUCR 11 1240 5916 3.0
E25T SDUCR 11 1240 5515 3.0
N bc. Pl o T e € 45 POGTAL pesTAP
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D

Backwards multipurpose profiling boring bar " A~
equipped with rhombic positive insert (angle h1iﬂﬂi§@ h \ /A‘!
55°). ! ~—~

For boring bars with negative inserts see Ref. "

PDUN-EX (Page:A192. Y N e |
| e
Axial 0° L2
Radial -6° L1
Caracteristiques:
Barra de mandrinar de copiat en retrocés,
equipada amb plaqueta rombica positiva 305
(angle 55°).
Per barres de mandrinar amb plaqueta G
negativa, veieu ref. PDUN-EX (Pagina: |:>
A192).
o
J SDUC 93°-EX
Reference Insert size 0
Referéncia z & i = = v . Mida plaqueta
S12MSDUCR/LO7-EX 12 11 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16RSDUCR/L07-EX 16 15 7,5 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUCR/L0O7-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC R/L11-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11-EX 25 23 11,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDUC R/L11-EX 32 30 150 350 50 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC R/L11-EX 40 37 185 400 60 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Reference N
Referéncia m
S12MSDUCR/LO7-EX 1225 5507 - - 0.9
S16RSDUCR/L07-EX 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUCR/L0O7-EX 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 11-EX 1240 5515 - - 3.0
S25T SDUC R/L 11-EX 1240 5515 - - 3.0
S32U SDUCR/L 11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
55° rhombi itive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
N oc. P et sy o, €9 9
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL

Characteristics: D
Backwards multipurpose profiling boring bar T A~ 1
equipped with rhombic positive insert (angle h @Dﬁ%@ h| 1A
55°). ! ~—
For boring bars with negative inserts see Ref. N
PDUN-EX (Page: A192). - > {__7___;___7_5‘_;;_:7__::4
f 3 T | 7
Axial 0° L2
Radial -6° == v
Caracteristiques:

Barres de mandrinar de copiat en retrocés,
equipada amb plaqueta rombica positiva (angle
55°).

Per barres de mandrinar amb plaqueta negativa,
veieu ref. PDUN-EX (Pagina: A192).

] A-SDUC 93°-EX -

Reference Insert size 0
D h ht L1 L2 f A Mida plagueta

Referéncia
A12KSDUC R/L0O7-EX 12 N 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16MSDUCR/LO7-EX 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUCR/L11-EX 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUC R/L11-EX 25 23 11,5 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Referéncia m
A12K SDUC R/L0O7-EX 1225 5507 0.9
A16MSDUCR/LO7-EX 1225 5507 0.9
A20QSDUCRT7L11-EX 1240 5515 3.0
A25R SDUC R/L11-EX 1240 5515 3.0
° ic positive i ith 7° ) DCGT-AL DCGT-AP
foc. P e sy ons. € 9
Reference / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BARRES DE MANDRINAR AMB FIXACIO PER CARGOL CENTRAL BARRES DE MANDRINAR

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with square N A~ 1
positive insert. h1 EE a h \\ 1A

For boring bars with negative inserts see Ref. h =z 1\

MSKN-K (Page: A180) or PSKN (Page: A193). !

I ! )\
- [=——
Axial 0° f ! )

Radial -8° L2

Barra de mandrinar multifunci6 equipada
amb plaqueta quadrada positiva.

Per barres de mandrinar amb plaqueta
negativa, veieu ref. MSKN-K (Pagina: <:|
A180) o PSKN (Pagina: A193).

Caracteristiques: ‘

J SSKC 75°

Reference Insert size 0
Referéncia = a2 al 5 = J & Mida plaqueta
S16R SSKC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 SC.. 09T3.. 0,300
S20S SSKC R/L 09 20 18 90 250 35 13 24 SC.. 09T3.. 0,550
S25T SSKC R/L 09 25 23 11,5 300 40 17 31 SC.. 09T3.. 0,700
S32U SSKC R/L 12 32 30 15,0 350 45 22 39 SC.. 1204.. 2,050
S40V SSKC R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SC.. 1204.. 3,750
S50W SSKC R/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 SC.. 1204.. 6,500
Reference N
Referéncia m
S16R SSKC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S20S SSKC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S25T SSKC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S32U SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
S40V SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
S50W SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
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