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SSOLISERIEIEXTRAIONGUE]

Fraise carbure hémisphérique 2 dents - hélice 45°

03 6 030355 5 0152 363123 29,60

05 6 050455 4 0252 363128 30,24

mmwm 05 6 050455 6 0252 363129 31,71

s tolernce 06 6 060555 2 030 2 363130 27,67

e i 06 6 060555 8 030 2 363133 29,60
1_’_“_ A 4 mox 0000 08 6 080655 4 040 2 363134 27,67
Lg% =~ 08 6 080655 6 040 2 363135 28,27
Ty 10 6 10 08 65 20 050 2 363144 33,31
1,0 6 1008 70 25 050 2 363145 29,60

10 6 1008 75 30 050 2 363146 33,31

15 6 14 12 65 25 075 2 363161 29,60

%’ e || = 15 6 14 12 70 30 0,75 2 363162 29,60

L1 i 20 6 191570 25 1,00 2 363169 29,60

20 6 1915 7530 1,00 2 363170 29,60

30 6 292570 25150 2 363175 29,60

) 30 6 29257530 150 2 363176 30,36

.@ Rainurage 40 6 3932 70 25 2,00 2 363180 28,01

finition 50 6 49 40 65 10 250 2 363182 28,01

. @ Balayage 50 6 49 40 6520 250 2 363184 28,01

super finition 50 6 49 40 70 25 250 2 363185 28,01

| 50 6 49 40 75 30 250 2 363186 29,60

| D2 | 50 6 49 40 90 40 250 2 363187 29,60
60 6 59 50 65 10 3,00 2 363188 30,36

60 6 59 50 6520 3,00 2 363190 30,36

60 6 59 50 70 25 3,00 2 363191 30,36

60 6 59 50 75 30 3,00 2 363192 30,36

Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no'\rq(%}earggux difﬂc'\illlgéi%rﬁziner Matiéres dures
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[553LISERIEJTONGUE!
revétues revétues

IERE R AR Code € netht PIRREERARE e Code € net ht
0,3 045 55 1 0,05 2 364019 26,99 1,5 240 75 30 0,15 2 364108 25,64
0,3 045 55 3 0,05 2 364021 26,99 1,5 240 65 15 0,30 2 364111 25,64
dl 0,6 090 55 3 0,05 2 364041 23,61 1,6 250 65 16 020 2 364115 25,64
: 0,6 090 55 4 0,05 2 364042 23,61 1,8 2,70 65 13 020 2 364119 26,20
F 0,6 090 55 6 0,05 2 364044 23,61 2,0 280 65 10 0,20 2 364124 25,64
= 0,6 090 55 8 0,05 2 364045 23,61 2,0 280 70 25 0,20 2 364128 25,64
0,6 090 55 10 0,05 2 364047 23,61 2,5 280 65 20 0,25 2 364138 25,64
0,8 120 55 5 0,05 2 364054 23,61 3,0 300 55 10 0,30 2 364143 23,61
0,8 120 55 6 0,05 2 364055 23,61 3,0 3,00 65 12 0,30 2 364144 25,64
0,8 120 65 10 0,05 2 364057 25,64 3,0 300 65 20 0,30 2 364146 26,69
= 0,8 120 55 12 0,05 2 364058 23,61 3,0 300 70 25 0,30 2 364147 25,64
0,8 120 55 4 0,08 2 364062 23,61 3,0 300 55 5 0,50 2 364148 23,61
1,0 1,60 55 5 0,10 2 364068 23,61 3,0 300 55 8 0,50 2 364149 23,61
1,0 1,60 65 16 0,20 2 364078 25,64 3,0 300 65 10 0,50 2 364150 25,64
1,2 1,90 55 8 0,12 2 364083 24,13 3,0 3,00 65 15 0,50 2 364151 25,64
R | 1,2 1,90 65 10 0,12 2 364084 25,64 3,0 300 65 20 0,50 2 364152 25,64
| | 1,2 190 55 5 0,10 2 364085 23,61 4,0 400 65 10 040 2 364155 25,64
g 1,2 1,90 55 13 0,10 2 364087 25,64 40 400 75 30 040 2 364159 25,64
1,2 1,90 65 18 0,10 2 364089 25,64 6,0 6,00 65 15 0,50 2 364172 25,64
1,4 200 55 3 0,10 2 364090 23,61 6,0 6,00 65 20 0,50 2 364173 25,64
1,4 2,00 55 5 0,10 2 364091 23,61 6,0 6,00 90 40 0,50 2 364175 27,67
1,4 2,00 65 11 0,10 2 364092 25,64 6,0 6,00 90 50 0,50 2 364176 27,67
1,4 2,00 65 18 0,10 2 364095 25,64 6,0 6,00 75 35 0,60 2 364180 25,64
1,5 240 65 10 0,10 2 364098 26,31 6,0 6,00 90 50 0,60 2 364182 27,67

1,5 240 65 20 0,15 2 364107 25,64

288EICOREREMS :
Dimensions sur I'OptiProd VP N %; % %; @ L_Jmumﬂ ’Dli_uﬂlj

:___mws Désignation Code € net ht

6-8-10-12  Carbure FIGHTMAX 288 QCYL 364345 113,67
6-8-10-12  Carbure FIGHTMAX 288 QCW 364346 113,67
~ u” - 6-8-10-12-16  Carbure FIGHTMAX 288 QCYL 364347 185,53
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D Désignation Code € netht

6-8-10-12 Carbure 1.390 HPC INOXHA 364000 99,28
6-8-10-12 Carbure 1.390 HPC INOXHB 364001 105,53
6-8-10-12 Carbure 1.392 HPC INOXHB 364004 104,15

..ﬂ|.. DI D2 LT AP R Z Code €netht DI D2 LT AP R Z Code €netht
T3
'E

i 02 025 55 15 0,10 2 364192 28,33 1,0 0,80 75 30,0 0,50 2 364241 25,64

= 03 025 55 50 0,115 2 364197 26,99 1,0 0,80 65 50 050 2 364242 2564
0,4 030 55 40 020 2 364201 26,99 1,2 1,00 55 80 060 2 364247 23,61

0,4 030 55 60 020 2 364202 26,99 1,2 1,00 65 18,0 0,60 2 364248 25,64

0,4 030 55 7,0 020 2 364205 26,99 14 120 55 40 070 2 364249 23,61

05 040 55 65 025 2 364209 26,99 25 200 55 80 1,25 2 364283 23,61

= 0,5 040 55 85 025 2 364210 26,99 25 2,00 65 160 1,25 2 364285 25,64

0,5 0,40 55 10,0 0,25 2 364211 26,99 2,5 2,00 65 200 1,25 2 364286 25,64

0,5 040 55 25 025 2 364212 26,99 3,0 250 65 10,0 1,50 2 364290 25,64

05 040 55 35 025 2 364213 26,99 3,0 250 55 12,0 1,50 2 364297 25,64

0,6 050 65 85 030 2 364219 25,64 3,0 250 55 16,0 1,50 2 364298 25,64

e 06 050 55 25 030 2 364222 23,61 50 400 70 250 250 2 364309 25,64

= |_I ) 0,8 0,60 55 6,0 040 2 364227 23,61 6,0 500 65 150 3,00 2 364314 25,64
d2 0,8 0,60 65 16,0 040 2 364231 25,64 6,0 500 70 250 3,00 2 364316 25,64
0,8 0,60 55 50 040 2 364232 23,61 6,0 500 65 180 3,00 2 364320 25,64
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G0, G, B2 =GRS COURIE, LONEUE Er BARA LCNEUE

Fraise carbure torique 4 dents - hélice 30°
DI D2 LT AP R Code €netht

Bl e+ ||l— 40 600 50 11,0 150 363471 26,31
dents

30 60 700 50 110 250 363498 17,55

60 700 57 210 250 363568 26,31

. @ Ebauche 16,0 16,00 92 440 150 363584 63,00

60 700 80 440 150 363604 3508

.@ Rainurage 60 700 80 440 250 363614 20,80

80 900 100 540 150 363617 49,24

Balayage 12,0 12,00 120 750 1,50 363623 87,03
super finition
Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no’\rﬁéarggux difﬁc’\illlg;i%riziner Matieres dures
[ X ) [ X J [ ] [ ] [ ] [ X )
565EIROURIGRARHITE!
Fraise carbure 2 dents - hélice 30°
Tolérance de concentricité : 0.005mm
revétues
D D1 D2h5 D3 L2 L1 L3 R Z
_—| 11—_ = Code €netht
L2 44 04 3 04 0455 4 0052 363200 44,44
) 2 |l— % 08 3 08 1055 4 008 2 363202 33,28
e 30¢ | | dents 08 3 08 1055 8 008 2 363203 17,16
1,0 3 09 1055 5 0,10 2 363204 33,28
1,0 3 09 10 55 10 0,10 2 363205 33,28
, 1,0 3 09 10 55 15 0,10 2 363206 33,28
Lt - AL 1,5 3 14 20 55 10 0,15 2 363207 33,28
20 3 19 20 65 10 020 2 363209 33,28
o
ainurage 20 3 19 20 65 15 050 2 363213 33,28
30 4 29 3065 15 030 2 363214 37,29
Balayage 30 4 29 30 75 30 050 2 363216 41,83
super finition
40 5 39 40 75 30 050 2 363217 43,37
40 5 39 40 90 40 050 2 363218 51,21
;- il 60 6 59 60 75 30 050 2 363219 57,96
| D2 | 60 6 59 60 90 40 050 2 363220 64,01
60 6 59 60 90 40 1,00 2 363221 47,25
Aciers <1000N | Aciers>1000N  Aciers inoxydables ~ Fonte (oMelaux - paateres - Matisres dures
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J33 =[POUR ERAPTE
Fraise carbure hémisphérique 2 dents - hélice 30° T
Tolérance de concentricité : 0.005mm SEEDE B Code €netht
06 3 06 085 6 030 2 363232 33,28
Pty @ 2 ||l— 08 3 08 1055 8 040 2 363233 33,28
. 3o~ || dents 1,0 3 09 1055 5 050 2 363235 33,28
L 15 3 14 20 55 15 0,75 2 363240 33,28
2 Pongse 15 3 14 20 55 25 075 2 363241 33,28
J mﬁ?&m ° @ + rainurage 20 3 19 20 55 15 1,00 2 363243 33,28
1  ——— o Renurece 20 3 19 20 65 25 1,00 2 363245 33,28
L 0,003 o Tz 30 4 29 30 65 15 150 2 363247 41,83
Kot~ 30 4 29 307530 150 2 363248 41,83
' sumer fton 40 5 39 40 65 20 2,00 2 363249 42,53
Aciers <1000N  Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no’\rlmléf}aargé(ux difﬁgiﬂlg;i%rﬁginer Matiéres dures
. | oo
=] D2
558 TORIQUE - SIERIE BXTRA LONSUE

Fraise carbure torique 2 dents - hélice 30°

revétues

D1 D2 D3 L2 L1L3 R Z Code € net ht

ﬂD‘[;’R P ) 03 6 0280555 3 0052 363041 2827
- D
_L'z_A_“ 30° dents 04 6 038 06 55 2 0,05 2 363042 27,67
L3 04 6 038 06 55 4 0,05 2 363043 29,60
Ij_ 1,0 6 095 16 55 5 0,10 2 363055 18,79
Super 10 6 09516 65 12 010 2 363059 29,60
finition 20 6 192 28 65 12 0,20 2 363073 30,36
Rainurage 20 6 192 28 65 15 020 2 363074 29,60
finition 50 6 4,90 50 65 10 0,50 2 363085 29,60
i — 50 6 490 50 65 15 100 2 363086 29,60
super finition 50 6 4,90 6,0 65 20 0,50 2 363087 29,60
60 6 590 6,0 65 10 0,50 2 363088 29,60
60 6 590 60 65 20 0,50 2 363089 30,36
60 6 590 60 75 30 1,00 2 363090 30,36
60 6 590 60 90 40 0,50 2 363100 32,37
60 6 590 60 90 50 1,00 2 363101 32,37
-
D2
Aciers <1000N  Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no'\rﬁte?lrg(ux difﬂc'\ifgg%rﬁssiner Matiéres dures
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919 TORIQUE - §ER1E MOVENNE
Fraise carbure torique 4 dents - hélice 45°
- o -
Wi 2 || :
— revétues
o dents D1h D2h5 D3 L2 L1 L3 R Z
uu - Code €netht
8,0 8 75 150 75 27 1,50 4 363021 34,65
s | ° @ Ebauche 16,0 16 155 25,0 110 42 1,50 4 363032 187,96
= 16,0 16 155 250 110 42 2,00 4 363033 127,71
L1 .@ Rainurage 16,0 16 155 25,0 110 42 3,00 4 363034 167,16
finition
Balayage
super finition
Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte nohrq(%éarlrgux difﬁ(!\illlg;i%riziner Matieres dures
e [} [ X J [} [ X }
- o |

Fraise carbure 2, 3, 4 dents - hélice 30° 8
s DIhio D2 L2 L1z _ "eveles
Code €netht

20 6 5 50 2 363100S 6,63

30 6 5 50 2 363101S 6,95

40 6 8 50 2 3631028 6,51

% deZnts — 60 6 16 50 2 3631038 7,31
30° 80 8 20 63 2 363104S 11,03
10,0 10 22 72 2 3631055 14,51

12,0 12 22 73 2 3631065 19,28

. @ Plongée 30 6 6 50 3 3631085 6,61
+ rainurage 40 6 8 50 3 3631095 6,49

Rainurage 80 8 20 63 3 363111S 10,83

ébauche 10,0 10 22 72 3 363112S 14,51

. Croiche 120 12 22 73 3 363113S 19,28
30 6 8 50 4 363116S 6,61

40 6 11 50 4 363117S 6,49

60 6 16 50 4 3631185 7,47

10,0 10 22 72 4 363120S 14,77

160 16 25 75 4 363122S 31,28

Aciers <1000N  Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no"ﬁéar;‘éux diﬁié\ﬂgg%riziner Matiéres dures
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Fraise carbure hémisphérique 2 dents - hélice 30°
Coupe au centre, tolérance rayon 0.01

D1 |"" revétues
R_*:| - 2 D1e8 D2 hé6
?: dents — Code € netht
L2 1,5 4 14 15 50 3 2 365331 16,00
o L3 Rai 2,0 6 19 20 50 4 2 365332 15,00
alnurage
& ﬁnitiong 4,0 6 39 40 70 8 2 365334 15,00
Bal. 50 6 49 50 80 10 2 365335 16,00
L super finton 60 6 56 60 9 12 2 365336 16,00
8,0 8 79 80 100 16 2 365338 25,00
/ Aciers <1000N  Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte nohﬁg'lrg(ux difﬁ(!\illigéi%r%séiner Matiéres dures
= D2 e (X) o0 (X)) ° ° ° °
SR = HAUTE PRECISICN COURE NEGATIVE

Fraise carbure hémisphérique 2 dents - hélice 15°
Coupe au centre, tolérance rayon 0.01

R—j01|—-

revétues

- D1e8 D2 hé Z
\ = (o A
L2 1,5 4 14 15 50 3 2 365351 17,53
2 2,0 6 19 20 50 4 2 365352 16,31
L3
D3 i ? dents —J 3,0 6 29 30 60 6 2 365353 16,31
& 4,0 6 39 40 70 8 2 365354 16,48
5,0 6 49 50 80 10 2 365355 16,48
Rainurage 6,0 6 56 60 90 12 2 365356 19,00
. finition 120 12 149 120 110 24 2 365362 59,65
Balayage
super finition
| Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no'\rq%??gux difﬁc,\illlg;i%rﬁssiner Matiéres dures

--||:}2 |. ° o0 o) LX) ° LX)
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TR, TLAR TORIQUE - SERIES COURTE, LONESUE
Fraise carbure torique 4 dents - hélice 45°
Co nal 4 D1e8 D2h6 D3 L2 g fevetes
T 3%,} dents | | — Code € net ht
j 30 6 28 40 50 7 03 4 365371 18,00
L
. 7 ‘ 100 10 94 120 70 25 1,0 4 365378 30,00
- J Ebauche 120 12 114 150 80 30 12 4 365380 40,24
! o 160 16 154 180 90 35 1,6 4 365382 70,00
{ nition 40 6 150 50 05 4 365386 20,13
’ Balayage
super finition
Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no’\rllléféa#gux difﬁc!\illlgg%r%ssiner Matiéeres dures
—t [ X ) [ X J @) o [ ]
= 02 |
Série normale — revétues
2 74 D1 D2h6 L2 L1
| Code € netht
{ — "j 14,0 14 26,0 83 4 366111 45,00
’ -~ 180 18 32,0 92 4 366115 65,71
b 20,0 20 38,0 104 4 366116 76,47
332, 388, 396 - SERI=S COURTES, LONGUE

Fraise carbure grande avance 2, 4 dents - hélice 15°

2 4 revétues
—_ D D1e8 D2h6é D3 L2 L1 L3 r 4
%? dents dents Code € net ht
16 16 135 8,0 92 45 1,06 250 2 363634 100,17
Plongé 20 20 17,0 8,3 104 55 1,25 50,0 2 363635 161,28
Py ongee
+ rainurage 16 16 13,5 8,0 130 80 1,10 25,0 2 363646 111,51
Rainurage 20 20 17,0 8,3 150 95 1,30 50,0 2 363647 173,88
eébauche 16 16 13,5 80 92 45 1,06 250 4 363656 124,80
: 20 20 17,0 8,3 104 55 1,25 50,0 4 363657 177,00
[ J @ Ebauche
- o f=
Aciers <1000N  Aciers>1000N  Aciers inoxydables  Fonte oonetaux e Materes - atires dures
\ ° (X [ Yo) ° ° °
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