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Aciers < 1000N Aciers > 1000N Aciers inoxydables Fonte Métaux 
non ferreux

Matières 
difficiles à usiner Matières dures

● ● ● ● ●  ● ●

F336 FRAISES CARBURE GRANDE AVANCE 4 DENTS - HELICE 15°
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Offre valable dans la limite des stocks disponibles.

TECHMO TECHMO TECHMO TECHMO TECHMO SATECH
Siège :
30 rue de Montaran
45400 FLEURY LES AUBRAIS
commercial.techmo@techmo.fr

4, allée Paul Harris
31200 TOULOUSE
magasin.toulouse@techmo.fr

6, avenue Maurice Levy
33700 MERIGNAC
magasin.merignac@techmo.fr

95, rue Normandie Niemen
64121 SERRES CASTET
magasin.pau@techmo.fr

Parc du Chêne
12, rue du 35e Régiment d'Aviation
69500 BRON
magasin.bron@techmo.fr

28, rue Alain Gerbault 
ZAC du panorama

72100 LE MANS
 magasin@satech.fr

Tél. : 02 38 61 48 10
Fax : 02 38 84 39 63

Tél. : 05 61 61 34 35
Fax : 05 61 61 34 44

Tél. : 05 56 34 35 36
Fax : 05 56 34 89 82 

Tél. : 05 59 90 34 10
Fax : 05 59 90 08 59

Tél. : 04 72 04 95 94
Fax : 04 72 04 95 85

Tél. : 02 43 40 05 05 
Fax : 02 43 40 00 99

OUTILS HAUTE PERFORMANCE

POUR LE MOULE

Remise 30% sur l'ensemble des fraises carbure

Remise 25% sur le POKOLM
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G559 FRAISES CARBURE HEMISPHERIQUES 2 DENTS - HELICE 45°
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DIAMANT

566

Tolérance de concentricité : 0,005mm

• pour centre USINAGE
• pour centre UGV
• pour l'usinage d'ébauche et finition

R6 - Angle de coupe axial 0° et positif 7°

 Fraise à queue filetée - angle 0°
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Fraises à plaquettes rondes pour ACIER

PLAQUETTES

  RDMX 12T3 M0T

  RDHX 12T3 M0T

Nuance

P40

Revet.

PVGO

K10 PVTi

Utilisation

Acier

Code

087196

Aciers traités 087199

€ ht

9,45
9,77
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