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OUTILS HAUTE PERFORMANCE
POUR LE MOULE

F336 FRAISES CARBURE GRANDE AVANCE 4 DENTS - HELICE 15°
336

%,} deits —D P%s
SERIE COURTE 2 age

D2 D3 L2 L1 L3 R revétues
mm mm mm mm mm Code €

N

6 34 37 57 20 033 7 4 363650 59,65
6 42 40 57 20 035 7 4 363651 59,65
6 50 40 57 25 040 10 4 363652 59,65 ° @ +7£f?¢%§3 .
8 67 40 63 25 052 10 4 363653 78,28
10 87 60 72 35 064 15 4 363654 10745 % Reinurage
12 100 60 8 40 075 15 4 363655 131,36
16 135 80 92 45 1,06 25 4 363656 201,99 L] Ebauche
20 170 83 104 55 125 50 4 363657 32092 Fraisage
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G559 FRAISES CARBURE HEMISPHERIQUES 2 DENTS - HELICE 45°
559 BARE! Radiusto 2 Y
_ adiustoleranz —)
L2 A m radius folerance 4%} dents P%7
L3
Ay

SERIE EXTRA LONGUE r, max +0,003

—0,003
d; max +0,000
—-0,015

L1
Plongée Z Fraisage
@) + raingrage @ P eglglrrgz%ue
Rainurage Super
@ ébauche @ finition
Ebauche [ ] @ Rafz[}'rwizgarIge
! o5 ) s,
- D2 |=
pivir D2h5 D3 L2 L1 L3 p 5  revétues DI D2h5 D3 L2 L1 L3 R revétues
mm mm mm mm mm Code € mm mm mm mm mm mm Code €
0,3 6 03 03 55 1 015 2 363120 70,12 2 6 19 15 55 6 1 2 363163 70,12
0,3 6 03 03 55 2 015 2 363121 70,12 2 6 19 15 55 8 1 2 363164 70,12
0,3 6 03 03 5 3 015 2 363122 70,12 2 6 19 15 65 10 1 2 363165 70,12
0,3 6 03 03 55 5 015 2 363123 70,12 2 6 19 15 65 12 1 2 363166 70,12
04 6 04 03 55 2 02 2 363124 70,12 2 6 19 15 65 15 1 2 363167 70,12
04 6 04 03 55 4 02 2 363125 70,12 2 6 19 15 65 20 1 2 363168 70,12
04 6 04 03 55 6 02 2 363126 70,12 2 6 19 15 70 25 1 2 363169 70,12
0,5 6 05 04 55 2 025 2 363127 70,12 2 6 19 15 75 30 1 2 363170 70,12
0,5 6 05 04 55 4 025 2 363128 70,12 3 6 29 25 55 5 15 2 363171 70,12
05 6 05 04 55 6 025 2 363129 70,12 3 6 29 25 65 10 15 2 363172 70,12
0,6 6 06 05 55 2 03 2 363130 70,12 3 6 29 25 65 15 15 2 363173 70,12
0,6 6 06 05 55 4 03 2 363131 70,12 3 6 29 25 65 20 15 2 363174 70,12
0,6 6 06 05 55 6 03 2 363132 70,12 3 6 29 25 70 25 15 2 363175 70,12
0,6 6 06 05 55 8 03 2 363133 7012 3 6 29 25 7 30 15 2 363176 70,12
0,8 6 08 06 55 4 04 2 363134 70,12 4 6 39 32 65 10 2 2 363177 70,12
0,8 6 08 06 5 6 04 2 363135 70,12 4 6 39 32 65 15 2 2 363178 70,12
08 6 08 06 5 8 04 2 363136 70,12 4 6 39 32 65 20 2 2 363179 70,12
08 6 08 06 5 10 04 2 363137 70,12 4 6 39 32 70 25 2 2 363180 70,12
1 6 10 08 55 4 05 2 363138 70,12 4 6 39 32 75 30 2 2 363181 70,12
1 6 10 08 55 6 05 2 363139 70,12 5 6 49 40 65 10 25 2 363182 70,12
1 6 10 08 55 8 05 2 363140 7012 5 6 49 40 65 15 25 2 363183 70,12
1 6 10 08 65 10 05 2 363141 7012 5 6 49 40 65 20 25 2 363184 70,12
1 6 10 08 65 12 05 2 363142 70,12 5 6 49 40 70 25 25 2 363185 70,12
1 6 10 08 65 15 05 2 363143 70,12 5 6 49 40 75 30 25 2 363186 70,12
1 6 10 08 65 20 05 2 363144 70,12 5 6 49 40 90 40 25 2 363187 70112
1 6 10 08 70 25 05 2 363145 70,12 6 6 59 50 65 10 3 2 363188 70,12
1 6 10 08 75 30 05 2 363146 70,12 6 6 59 50 65 15 3 2 363189 70,12
1,5 6 14 12 55 6 0,75 2 363155 70,12 6 6 59 50 65 20 3 2 363190 70,12
1,5 6 14 12 55 8 0,75 2 363156 70,12 6 6 59 50 70 25 3 2 363191 70,12
1,5 6 14 12 65 10 075 2 363157 70,12 6 6 59 50 75 30 3 2 363192 70,12
1,5 6 14 12 65 12 075 2 363158 70,12 6 6 59 50 9 40 3 2 363193 70,12
1,5 6 14 12 65 15 0,75 2 363159 70,12 6 6 59 50 9 5 3 2 363194 70,12
1,5 6 14 12 65 20 0,75 2 363160 70,12
1,5 6 14 12 65 25 0,75 2 363161 70112
1,5 6 14 12 70 30 0,75 2 363162 70,12
Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no'\rqéfgarggux difﬁc,\illlggéérﬁssiner Matieres dures
[} [ X ) [} [ X J



E558 FRAISES CARBURE TORIQUES 2 DENTS - HELICE 30°

558 TORIQUE [

dents

—||

SERIE EXTRA LONGUE 30 Page 65

D1 D2 D3 L2 L1 L3 p.o g A
mm mm mm mm mm mm 0,005 Code €
= 0,3 6 028 05 55 1 005 2 363040 70,12
e 03 6 028 05 5 3 005 2 363041 70,12
{;ﬂ' 04 6 038 06 5 2 005 2 363042 70,12 ) Plongée
L3 0,4 6 038 06 5 4 005 2 363043 70,12 N * rainurage
_it 0,5 6 048 07 5 2 005 2 363044 70,12 Rainurage
05 6 048 07 55 4 005 2 363045 70,12 @ ébauche
0,6 6 058 09 5 2 006 2 363046 70,12 Ebauche
0,6 6 058 09 5 4 006 2 363047 70,12 l.¢
9 06 6 05 09 5 6 006 2 363048 70,12 (% ) 5?,?;’%‘7%%
0,8 6 077 12 5 2 008 2 363049 70,12 Planage
08 6 077 12 55 4 008 2 363050 70,12 Super
0,8 6 077 12 5 6 0,08 2 363051 70,12 finition
0,8 6 077 12 5 8 008 2 363052 012 4 Rainurage
1,0 6 095 16 5 3 010 2 363053 70,12 \¢ finition
1,0 6 095 16 5 5 010 2 363055 70,12 A
1,0 6 09 16 55 6 010 2 363056 7012 ® S&’ sﬁf’%ra'%%n
1,0 6 095 16 5 8 010 2 363057 70,12
SN | 1,0 6 095 16 65 10 010 2 363058 70,12
—p2f= 1,0 6 095 16 65 12 010 2 363059 70,12
15 6 144 24 55 6 015 2 363066 70,12
15 6 144 24 55 8 015 2 363067 70,12
1,5 6 144 24 65 10 015 2 363068 70,12
1,5 6 144 24 65 12 015 2 363069 70,12
2,0 6 192 28 5 6 020 2 363070 70,12
2,0 6 192 28 55 8 020 2 363071 70,12
2,0 6 192 28 65 10 020 2 363072 70,12
2,0 6 192 28 65 12 020 2 363073 70,12
2,0 6 192 28 65 15 020 2 363074 70,12
2,0 6 192 28 65 20 020 2 363075 70,12
30 6 290 30 5 8 050 2 363076 70,12
3,0 6 290 30 65 10 050 2 363077 70,12
3,0 6 290 30 65 15 1,00 2 363078 70,12
30 6 290 30 65 20 050 2 363079 70,12
4,0 6 39 40 65 10 1,00 2 363080 70,12
4,0 6 390 40 65 15 050 2 363081 70,12
4,0 6 390 40 65 20 050 2 363082 70,12
4,0 6 390 40 70 25 050 2 363083 70,12
4,0 6 390 40 75 30 050 2 363084 70,12
5,0 6 490 50 65 10 050 2 363085 70,12
5,0 6 49 50 65 15 100 2 363086 70,12
50 6 49 50 65 20 050 2 363087 70,12
6,0 6 590 60 65 10 050 2 363088 70,12
6,0 6 590 60 65 20 050 2 363089 70,12
6,0 6 590 60 75 30 1,00 2 363090 70,12
6,0 6 590 60 90 40 050 2 363100 70,12
6,0 6 590 60 9 50 100 2 363101 70,12
Autres diamétres ou rayons sur demande
Aciers <1000N  Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte no“ﬁé?}gux diﬁi(!\illlgg?‘arissiner Matiéres dures
[ ] [ X ) [ ] [ X J



K566

566
POUR GRAPHITE

-

Radiustoleranz
radius tolerance

r, max +0,003
Tolérance de concentricité : 0,005mm d, max +§§$§
D1 D2 D3 L2 L WL g 7
mm mm mm mm mm mm

0,4 3 0,4 04 55 4 0,20 2
ﬁm" B 0,4 3 0,4 04 55 6 0,20 2
L2 0,5 8 0,5 05 55 5 025 2
1 05 3 05 05 5 10 025 2
Ls 06 3 06 08 55 6 030 2
0,8 3 0,8 1 55 8 040 2
J 0,8 3 0,8 1 55 12 040 2
1 3 0,9 1 55 5 0,50 2
L1 1 3 0,9 1 55 10 050 2
1 3 0,9 1 55 15 050 2
1 3 0,9 1 55 20 050 2
1,5 8 14 2 55 10 075 2
1,5 3 14 2 55 15 075 2
1,5 3 14 2 55 25 0,75 2
2 3 1,9 2 55 10 1,00 2
1 2 3 19 2 5 15 100 2
02 f= 2 3 19 2 55 2 100 2
2 3 1,9 2 65 25 1,00 2
2 8 1,9 2 65 30 1,00 2
3 4 2,9 3 65 15 1,50 2
3 4 29 3 75 30 1,50 2
4 5 39 4 65 20 2,00 2
4 5 3,9 4 75 30 200 2
6 6 59 6 75 30 300 2
6 6 59 6 90 50 300 2

Aciers < 1000N Aciers > 1000N  Aciers inoxydables Fonte

FRAISES CARBURE HEMISPHERIQUES 2 DENTS - HELICE 30°

%}’ 2

n

—_— D
30° dents
DIAMANT
revétues
Code €
363228 79,68
363229 79,68
363230 63,75 . Plongée
363231 63,75 + rainurage
363232 62,15 ® @ Rainurage
363233 62,15 ebauche
363234 62,15 >
Ebauche
363235 62,15
Froi
363236 62,15 Frasage
363237 62,15 Planage
363238 62,15 Super
363239 62,15 finition
363240 62,15 @ Rainurage
363241 62,15 \¢ finition
363242 62,15 /\ Balayage
363243 6215 " super finition
363244 62,15
363245 62,15
363246 62,15
363247 78,09
363248 78,09
363249 92,43
363250 92,43
363251 119,53
363252 125,90
Métaux . Matieres_ Matiéres dures
non ferreux difficiles a usiner
[ X ]

* pour centre USINAGE
* pour centre UGV
« pour l'usinage d'ébauche et finition

R6 - Angle de coupe axial 0° et positif 7°
Fraise a queue filetée - angle 0°

dl d r I3 12 d2 d3 z Code €ht
24 12 6 33 M12 21 2

087120 115,50

35 12 6 43 3 M16 29 3 087121 131,25

35 12 6 43 3 M16 29 4 087122 168,00

42 12 6 43 3 M16 29 4 087123 184,80

42 12 6 43 3 M16 29 5 087145

203,70

PLAQUETTES
Nuance Revet. Utilisaton Code  €ht
RDMX 1273 MOT P40  PVGO Acier 087196 9,45
RDHX 1273 MOT K10 PVTi  Aciers traités 087199 9,77
Fraise a alésage cylindrique - angle 0°
dl d r I3 [2 d2 d3 z Code €ht
33 42 12 6 43 3 16 35 4 087124 177,45
2
42 12 6 43 3 916 35 5 087125 203,70
50 12 6 52 48 ¢22 40 5 087130 278,52
.52 12 6 53 35 922 40 5 087126 221,55
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